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GARANTIA

Intralox, LLC. garantiza los productos de su propia fabricacién
por el periodo de un afio a partir de la fecha de embarque y
hasta el limite en que Intralox, LLC. reparard o reeplazara
cualquier producto, material defectuoso o fallas por mano de
obra defectuosa demostrando que los mismos ocurrieron bajo
condiciones de uso o servicio normales. No se ofrece ni implica
ninguna otra garantia a menos que sea por escrito y aprobado
por un representante autorizado a extender dicha garantia por
Intralox, LLC.

ADVERTENCIA

Intralox, LLC. no garantiza que el disefio y la funcién operacional
de cualquier dispositivo que incorpora y/o intenta incorporar
productos de Intralox, LLC. cumplan con todos los reglamentos y
estandares locales, estatales y/o federales relacionados con la
seguridad publica, de los trabajadores, proteccion de seguridad,
seguridad sanitaria u otras regulaciones de seguridad. TODOS
LOS COMPRADORES Y USUARIOS DEBERAN CONSULTAR
LAS REGULACIONES Y ESTANDARES LOCALES, ESTATALES Y
FEDERALES QUE CORRESPONDAN.

AVISO

La informacion contenida en este manual sélo se ofrece como
asistencia y servicio a nuestros clientes. Intralox, LLC. no
garantiza la exactitud o aplicabilidad de dicha informacion e
Intralox, LLC. no ser& considerado responsable por dafios a la
propriedad y/o lesiones personales, directas o indirectamente
por dafios y/o fallas causadas por disefio incorrecto de la
maquina, instalacién, aplicacién, operaciéon, abuso y/o uso
indebido de sus productos, ya sea que se basen, o no, en la
informacion contenida en este documento.

ADVERTENCIA:

Los productos Intralox, LLC. estan fabricados en plastico y
pueden arder. Si se los expone a llamas o a temperaturas
superiores a las especificaciones dadas por Intralox, estos
productos podran descomponerse y emitir gases toxicos.
No exponga la banda transpor-tadora Intralox a
temperaturas extremas o llama directa. En algunas series se
pueden adquirir productos con banda retardadora de
llamas. Contacte a Intralox, LLC.

MANTENIMIENTO

Antes de instalar, alinear, limpiar, lubricar o realizar tareas
de mantenimiento de una banda tansportadora, engranaje o
sistema, consulte los reglamentos federales, estatales y
locales de su zona referidos al control de energia peligrosa/
almacenada (lockout/tagout).

Intralox, LLC. fabrica sus productos bajo una o mas de las
siguientes patentes: 4,556,142 - Des. 291,777 - 4,729,469 -
4,821,872 - 4,832,187 - 4,886,158 - 4,925,016 - 4,934,517 -
4,934,518 - 4,949,838 - 4,974,724 - 5,058,732 - 5,072,640 -
5,074,406 - 5,083,660 - 5,101,966 - 5,156,262 - 5,156,264 -
5,303,817 - 5,316,522 - Re. 34,688 - 5,361,893 - 5,372,248 -
5,377,819 - 5,507,383 - 5,518,109 - 5,544,740 - 5,597,063 -
5,598,916. Otras patentes en Estados Unidos y el extranjero en
tramite.

Una subsidiaria de Laitram, LLC. Todos los derechos reservados
mundialmente. Intralox es una marca registrada de Laitram, LLC.
© 2005 Intralox, LLC. 19396-IN, SPANISH.

PARA ATENCION AL CLIENTE Y
ASISTENCIA DE INGENIERIA DE VENTAS,
LLAME A LOS NUMEROS GRATUITOS
QUE SE DETALLAN EN LA CONTRATAPA
DE ESTE MANUAL.
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SECCION UNO: SISTEMA INTRALOX

A principios de los afios 70, las bandas Intralox
revolucionaron el transporte de productos industridles y
alimenticios con un estilo de bandas completamente nuevo: las 8
bandas transportadoras modul ares de pléstico.

Construidas con mddulos de pléstico y articulaciones de
varilla'y accionadas y guiadas con engrangjes plésticos, las
bandas Intralox disponen de las cualidades buscadas por
disefiadores y operadores de plantas: resistenciaalacorrosion,
accionamiento positivo, ata resistencia, baja friccion y
resistenciaala abrasion.

Ademas de estas caracteristicas, el disefio de las bandas

Intralox facilita la limpieza de la planta, reduce

considerablemente €l tiempo de trabgjo relacionado con

mantenimiento y convierte la reparacion de las bandas en un
proceso més répido y sencillo.

Intralox, LLC dispone de més de 150 combinaciones
diferentes de estilos de bandas, materiales y colores para
elegir. Llevamos més de 25 afios ayudando alos procesadores
aque el transporte de los productos sea mas eficaz.

Este manua proporciona informacion técnica acerca de
nuestros productos y su uso. Si embargo, las bandas y
accesorios de ata calidad son sdlo parte del pagquete total que
Intralox ofrece a sus clientes.

Al adquirir unabandaIntralox, se obtiene todalaasistenciay
servicios que han hecho de Intralox el primer productor
mundial de bandas transportadoras modulares de plastico:

* Gerentes locales de distrito - las recomendaciones de las
bandas estan respaldadas por la garantia de devolucién del
dinero.

* Servicio d cliente 24 horas d dia, 365 diasa afio. Més de 50
representantes del Servicio a cliente - 11 idiomas
representados.

« Apoyo técnico ante cualquier emergencia.

» Més del 99% de nuestros pedidos se envian a tiempo.
Intralox le ayuda a encontrar la banda adecuada a cada

aplicaciéon. Llame hoy mismo a los ndmeros gratuitos que

aparecen en la contraportada.
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CONSTRUCCION DE LA
BANDA

Todas las bandas Intralox
estan  construidas  con
modulos de  pléstico
moldeados por inyeccién.
Estos maédulos se
ensamblan en forma de
ladrillos  aternados  por
medio de articulaciones de
varilla de pléstico. Excepto
las bandas estrechas (con un
ancho de un solo médulo o
menos), todas se construyen
aternando en cada hilera
las uniones de los madulos
de tal modo que sigan un patrén intercalado. Esta estructura de
entrelazado de los maédulos proporciona la resistencia latera
inherente de la banda. Las articulaciones de varilla no mantienen la
banda inflexiblemente de lado a lado, sino que actldian a modo de gje
en el movimiento de articulacion. Labanda resultante de este proceso
de construccion esintrinsecamente fuerte, tanto lateralmente, debido
al patrontipo ladrillo, como longitudina mente, debido aquelafuerza
se reparte sobre articulaciones multiples.

Gracias a su construccion modular, las bandas Intralox se pueden
fabricar de practicamente cualquier anchuraapartir detres eslabones.

Cadaestilo de bandaincorporavarias caracteristicas distintivas. Las
caracteristicas de la articulacion se describen a continuacion. Las
caracteristicas de &rea, paso y accionamiento se describen con detalle
en Proceso de seleccion de bandas, consulte “PROCESO DE
SELECCION DE BANDAS' en lapagina5s.

OPEN HINGES — Las articulaciones de varilla son visibles desde
la superficie superior o inferior de la banda, o desde ambas, para
facilitar lainspeccion.

ARTICULACION CERRADA — Las articulaciones de varilla se
encuentran completamente cerradas para protegerlas de abrasivos o
contaminantes.

BORDES A RAS — Los bordes lisos de nuestras bandas, a no
tener brechas ni cabezas de varilla sobresdientes, se deslizan
perfectamente sobre los rieles del transportador. Debido a esta
caracteristica, se reduce la posibilidad de que €l producto o la banda
se enganchen en la estructura.

MODULOS INTERCALADOS

METODO DE ACCION

Las bandas Intralox son accionadas positivamente por engranajes
metélicos o de pléstico, no por rodillos de friccion. Los engrangjes,
otra parte del sistema Intralox, disponen de aberturas cuadradasy se
accionan por gjes cuadrados del mismo tamafio. (Nota: existen
también engranges con aberturas circulares para aplicaciones
especiades.) Los ges cuadrados no solo transmiten € par motor
(fuerza rotacional) sin necesidar o usar las probleméticas ranuras y
clavijas, sino que se adaptan alas diferentes expansioneslaterales del
pléstico delasbandasy delos gjes de metal . S6lo sefijaun engrangje
por gje. Los demés quedan flotantes en el ge, lo que les permite e
perfecto engrane con la banda, aunque ésta se dilate o contraiga. Por
consiguiente, los engranagjes estan siempre transmitiendo € par
motor. Detodos|os sistemas probados, €l €je cuadrado hademostrado
ser € més eficaz, econdmico, fiable, sencillo y e menos
problemdtico.

REQUERIMIENTOS DE
DISENO

Las bandas transportadoras Intralox se encuentran disponibles
en numerosos estilos, materiales y colores, con muchas opciones
de accesorios. En lafase de disefio de una aplicacién concreta, y
a fin de escoger la seleccién adecuada, es crucia disponer de
informacion fiable acerca de las condiciones operativas y
ambientales.
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Esimportante considerar |os siguientes factores:
« El tipo de sistema de bandas: de recorrido recto o de flexion
|ateral
« Las dimensiones generales de labandainstalada: distancia entre
los gjes motriz y conducido, anchuray cambios de altura.
 Lavelocidad del desplazamiento de labanda
« Las caracteristicas del producto que se va a transportar:
densidad
. tamafio y formade las piezas
. firmeza, resistencia, fragilidad, rigidez
. textura (lisa, rugosa, granulada, irregular, esponjosa. .)
. corrosibilidad
. contenido de humedad
temperatura
8. grado defriccion
« Los cambios sufridos por €l producto durante €l transporte:
1. calentamiento
2. enfriamiento
3. lavado, aclarado, escurrido
4. secado
 Losrequisitosy condiciones higiénicasy sanitarias:
1. homologacién USDA-FSIS
2. temperaturas extremas o quimicos
3. limpieza en lalinea de transporte
 Los métodos planeados para la carga y descarga del producto,
transferencias suaves 0 con impacto
* Las caracteristicas del entorno operativo:
1. temperatura
2. humedad
3. naturaleza quimica (&cido, base, etc.)
4. materiales abrasivos (arena, gravilla, etc.)

NOoO A WNER

5. materiales peligrosos (polvos, gases, etc.)
« El tipo de sistema de accionamiento:

1. motores

2. cadenas.

S desea obtener més informacion, consulte “Seccidon tres:
pautas de disefio” en la pagina 249.

PROCESO DE
SELECCION DE BANDAS

PASO UNO: Elegir el tipo correcto de SISTEMA DE
BANDA, recorrido recto o de flexion lateral.

Todas|asbandas | ntralox se pueden utilizar en recorridos rectos.
Existen cinco bandas o cadenas disefiadas para aplicaciones de
flexion lateral, Intraflex™ 2000 Raised Rib, Serie 2200 Flush
Grid, Serie 2400 Radius (o TTR), Serie 3000 Knuckle Chain
curvay Serie 4000 Flat Top.

PASO DOS: Elegir el MATERIAL correcto para la

aplicacion.

Las bandas y accesorios Intralox se encuentran disponibles en
los materiales estandar siguientes: Polipropileno, Polietileno,
Acetal y Acetal eléctricamente conductivo (EC), ademés de
los materiales para aplicaciones especiales siguientes: Nilon
termorresistente (HR), Nilon y Poliéster termoplastico
pirorretardante (FR-TPES).

Estos materiales se describen brevemente a continuacion. Si
desea una descripcion méas completa de |os materiales de bandas
paraaplicaciones estandar y especiales, consulte“MATERIALES
ESTANDAR PARA LAS BANDAS' en la péaginalé y
“Materiales para aplicaciones especiales’ en la pagina 16.

Polipropileno. Materia estdndar para aplicaciones generales.
Tiene buena resistencia quimica a muchos &cidos, bases, salesy
alcoholes. Material relativamente fuerte en condiciones normales,
¢l polipropileno se torna quebradizo a bajas temperaturas.

Polietileno. Dispone de superior resistencia a la fatiga,
flexibilidad y resistencia a impactos fuertes. Es también
quimicamente resistente a muchos &cidos, bases e hidrocarburos.

Termoplasticos acetales. Considerablemente més fuertes que
el polipropileno y e polietileno, poseen un buen equilibrio de
propiedades mecanicas, térmicas y quimicas. Su coeficiente de
friccion es bgjo.

Acetal eléctricamente conductivo (EC). Contiene aditivos
gue reducen significativamente su resistencia eléctrica,
facilitando, por tanto, ladisipacion de la electricidad estética.

Nilones resistentes al calor (HR). Ofrecen la capacidad de
operar a elevadas temperaturas, donde los material es estandar no
son recomendables. En ambientes himedos, estos materiales
absorben € agua y se dilatan. Estan disponibles con y sin
aprobacion de laFDA.

Nilon resistente alos golpes (IR). Se puede utilizar en lugar del
acetal estandar en aplicaciones con constantes impactos fuertes.
Este material absorbe el agua y es més susceptible a cortes y
muescas que el acetal.

Poliéster termoplastico pirorretardante (FR-TPES). Su
formula esta disefiada para no evitar lallama.

Para obtener més informacién acerca de nuestros materiales,
pongase en contacto con el Departamento Técnico de Ventas o
con el Servicio a cliente de Intralox. Los nimeros de teléfono
actuales aparecen en la contraportada.

Para obtener recomendaciones concretas acerca de las
propiedades quimicas, consulte“ Guiade ResistenciaQuimica” en
lapagina 284.

PASO TRES Seleccionar la mejor superficie de banda, el
mejor paso y el mejor método de accion.

El siguiente paso en e proceso de seleccién de la banda
necesaria para una aplicacion concreta es determinar la
SUPERFICIE o ESTILO DE LA BANDA que mejor se adapte al
producto o material a transportar.

El PASO de la banda es la siguiente caracteristica
diferenciadora. Las bandas Intralox estan disponibles en los
siguientes pasos nominaes. 0,5pul. (12,7 mm), 0,6 pul.
(15,2 mm), 1pul. (254 mm), 1,07 pul. (27,2 mm), 1,25 pul.
(3,8 mm), 1,44 pul. (36,6 mm), 1L,5pul. (381 mm), 2pul.
(50,8 mm) y 2,5 pul. (63,5 mm). Cuanto menor sea €l paso de la
banda, menor sera la accion poliédrica, y menor sera también el
espacio requerido para la transferencia de productos.

Debe considerarse también el METODO DE ACCION. Intralox
utiliza dos métodos de accion: De accidn por articulacion y
accionamiento central. El método de accién desempefia un papel
relevante cuando la tensién trasera cobra importancia.

NOTA: a menos que se indique lo contrario, los bordes de las
bandas son completamente aras.
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SERIE 100 . Accion central «
Articulacion abierta « Paso de 1 pul.
(25,4 mm)

L

SERIE 200 - Accion por articulacion

* Articulacion cerrada ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm)  Sin borde al ras

SERIE 400 - Accion central »

Articulacion cerrada ¢ Paso de 2 pul.

(50,8 mm)

SERIE 800 - Accion central »
Articulacion abierta « Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 900 - Accion central »
Articulacion abierta « Paso de
1,07 pul. (27,2 mm)

SERIE 1100 - Accion por
articulacion « Articulacion abierta «
Paso de 0,6 pul. (15,2 mm)

SERIE 1200 - Accion central ¢
Articulacion cerrada ¢ Paso de
1,44 pul. (36,6 mm)

SERIE 1400 - Accion central/por
articulacion « Articulacion cerrada »
Paso de 1 pul. (25,4 mm)

SERIE 1500 - Accion por
articulacion ¢ Articulacion abierta ¢
Paso de 0,5 pul. (12,7 mm)

SERIE 2600 (1,6) + Accionamiento
sobre bisagra ¢ Bisagra abierta ¢ Flexion
lateral « Paso de 2 pul. (50,8 mm)

SERIE 1700 - Accion central/por
articulacion ¢ Articulacion cerrada ¢
Paso de 1,5 pul. (38,1 mm)

SERIE 2600 (2,2) + Accionamiento
sobre bisagra ¢ Bisagra abierta ¢ Flexion
lateral « Paso de 2 pul. (50,8 mm)

SERIE 2200 - Accion por articulacion *

Articulacion abierta « Flexion lateral ¢
Paso de 1,5 pul. (38,1 mm)

SERIE 2400 (1,7 y 2.2) + Accion
por articulacion ¢ Articulacion abierta
Flexion lateral « Paso de 1 pul. (25,4 mm)

.
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SERIE 200 - Accion por articulacion SERIE 400 ¢ Accion central ¢

* Articulacion cerrada « Paso de 2 pul.
(50,8 mm)
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Articulacion cerrada * Paso de 2 pul.

(50,8 mm)

SERIE 800 - Accion central »
Articulacion abierta * Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 1100 . Accion por
articulacion « Articulacion abierta ¢
Paso de 0,6 pul. (15,2 mm)

SERIE 1200 - Accion central
Articulacion cerrada ¢ Paso de
1,44 pul. (36,6 mm)

SERIE 1400 . Accion central/por
articulacion « Articulacion cerrada ¢
Paso de 1 pul. (25,4 mm)

SERIE 900 - Accion central »
Articulacién cerrada ¢ Paso de
1,07 pul. (27,2 mm)

SERIE 1600 - Accion central
Articulacion abierta « Paso de 1 pul.
(25,4 mm)
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SERIE 1800 - Accion central «
Articulacion abierta « Paso de 2,5 pul.
(63,5 mm)

SERIE 2400 - Accionamiento sobre
bisagra « Bisagra abierta « Flexion lateral
* Paso de 1,0 pul. (25,4 mm)
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SERIE 200 . Accion por articulacion SERIE 800 « Accion central «

* Articulacion cerrada « Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

Articulacion abierta  Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 1100 . Accion por
articulacion « Articulacion abierta «
Paso de 0,6 pul. (15,2 mm)

SERIE 1800 - Accion central «
Articulacion abierta ¢ Paso de 2,5 pul.
(63,5 mm)

SERIE 800 29S - Accionamiento SERIE 900 « Accion central «
central « Bisagra abierta » Paso de Articulacion cerrada * Paso de
2 pul. (50,8 mm) 1,07 pul. (27,2 mm)

SERIE 100 - Accion central »
Articulacion abierta « Paso de 1 pul.
(25,4 mm)

SERIE 400 - Accion central «
Articulacion cerrada ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 900 - Accion central
Articulacion abierta ¢ Paso de
1,07 pul. (27,2 mm)

SERIE 1200 - Accion central ¢
Articulacion cerrada ¢ Paso de
1,44 pul. (36,6 mm)

SERIE 1200 NON SKID -
Accionamiento central * Bisagra
cerrada * 1,44 pul. (36,6 mm)

=R

SERIE 2000 - Accionamiento
central « Bisagra abierta ¢ Flexion
lateral « 1,25 pul. (31,8 mm)

SERIE 2400 - Accion por
articulacion e Articulacion abierta ¢
Flexion lateral « Paso de 1,0 pul.
(25,4 mm)
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»

SERIE 800 ROUNDED FT - SERIE 900 DFT y FFT - SERIE 900 SFT - Accionamiento  SERIE 1100 ¢ Accionamiento
Accionamiento central « Bisagra Accionamiento central « Bisagra central « Bisagra abierta « Paso de sobre bisagra ¢ Bisagra abierta ¢
abierta * 2 pul. (50,8 mm) abierta » 1,07 pul. (27,2 mm) 1,07 pul. (27,2 mm) 0,6 puI. (15,2 mm)

SERIE 1400 FFT- Accionamiento SERIE 1400 SFT « Accion central/  SERIE 2200 « Accionamiento sobre  SERIE 2400 « Accionamiento sobre
central « Bisagra cerrada * 1 pul. por articulacion  Articulacién cerrada  bisagra * Bisagra abierta  Flexion lateral  bisagra * Bisagra abierta ¢ Flexion lateral ¢
(25,4 mm) « Paso de 1 pul. (25,4 mm) * Paso de 1,5 pul. (38,1 mm) Paso de 1 pul. (25,4 mm)

.. g g ¥
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SERIE 400 NON SKID - SERIE 800 NUB TOP - SERIE 800 CONE TOP - SERIE 800 OPEN HINGE CONE
Accionamiento central « Bisagra Accionamiento central « Bisagra Accionamiento central « Bisagra TOP -« Accionamiento central ¢
cerrada * 2 pul. (50,8 mm) abierta * 2 pul. (50,8 mm) abierta * 2 pul. (50,8 mm) Bisagra abierta * 2 pul. (50,8 mm)
SERIE 800 MINI RIB - SERIE 800 EMBEDDED NUB  SERIE 900 NUB TOP - Accion  SERIE 1100 EMBEDDED
Accionamiento central ¢ Bisagra TOP -« Accionamiento central ¢ central » Articulacién abierta s Pasode  DIAMOND TOP - Accionamiento
abierta * 2 pul. (50,8 mm) Bisagra abierta ¢ 2 pul. (50,8 mm) 1,07 pul. (27,2 mm) sobre bisagra * Bisagra abierta ¢

0,6 pul. (15,2 mm)

‘ s
)
SERIE 1200 NON SKID - SERIE 1400 NON SKID - Accion SERIE 1600 NUB TOP - SERIE 1600 MINI RIB -
Accionamiento central « Bisagra central/por articulacion « Articulacion ~ Accionamiento central « Bisagra Accionamiento central « Bisagra

cerrada * 1,44 pul. (36,6 mm) cerrada * Paso de 1 pul. (25,4 mm) abierta 1 pul. (25,4 mm) abierta * 1 pul. (25,4 mm)
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SERIE 800 NUB TOP . Accion
central « Articulacion abierta ¢ 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 1100 NUB TOP . Accion
por articulacion ¢ Articulacion abierta ¢
Paso de 0,6 pul. (15,2 mm)

SERIE 400 . Accionamiento central
* Bisagra cerrada * Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 400 TRANSVERSE - SERIE 400 ANGLED ROLLER - SERIE 400 BALL - Accion central
Accionamiento central * Bisagra Accionamiento central « Bisagra * Articulacion cerrada ¢ 2 pul.
cerrada ¢ Paso de 2 pul. (50,8 mm)  cerrada ¢ Paso de 2 pul. (50,8 mm) (50,8 mm)

SERIE 800 - Accionamiento central
« Bisagra abierta ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm)

SERIE 2400 INSERT ROLLERS -
Accionamiento sobre bisagra ¢
Bisagra abierta « Flexion lateral « Paso
de 1 pul. (25,4 mm)

SERIE 900 INSERT ROLLERS - SERIE 1400 - Accion central/por ~ SERIE 2200 INSERT ROLLERS

Accionamiento central « Bisagra articulacion  Articulacion cerrada ¢ « Accionamiento sobre bisagra ¢

abierta » 1,07 pul. (27,2 mm) Paso de 1 pul. (25,4 mm) Bisagra abierta « Flexion lateral « Paso
de 1,5 pul. (38,1 mm)
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SERIE 200 - Accion por articulacion

« Articulacion cerrada « Paso de 2 pul.
(50,8 mm) « Sin borde al ras

SERIE 900 - Accion central
Articulacion abierta ¢ Paso de
1,07 pul. (27,2 mm)
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SERIE 200 . Accionamiento sobre
bisagra * Bisagra abierta ¢ Paso de
2 pul. (50,8 mm) « Bordes irregulares

SERIE 400 . Accionamiento central
* Bisagra abierta ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm) « Bordes irregulares

SERIE 800 - Accionamiento central
« Bisagra abierta ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm)  Borde liso

SERIE 1600 - Accionamiento
central « Bisagra abierta  Paso de
1 pul. (25,4 mm) « Borde liso

SERIE 1800 - Accionamiento
central « Bisagra abierta + Paso de
2,5 pul. (63,5 mm) « Borde liso

h

SERIE 600 - Accion central «
Articulacion cerrada  Paso de 2 pul.
(50,8 mm) « Sin borde al ras

SERIE 900 Flush Grid - Accion
central » Articulacion abierta « Paso de
1,07 pul. (27,2 mm) « Anchuras
disponibles: 4,7 pul. (119,4 mm) y

6 pul. (152,4 mm)

SERIE 900 Flat Top * Accion
central « Articulacion cerrada « Paso
de 1,07 pul. (27,2 mm) » Anchuras
disponibles: 4,7 pul. (119,4 mm) y

6 pul. (152,4 mm)

SN, o
SERIE 1100 Flush Grid - Accion
por articulacion « Articulacion abierta ¢
Paso de 0,6 pul. (15,2 mm) ¢
Anchuras disponibles: 4 pul. (76 mm)
y hasta 1 pul. (25,4 mm) de
incremento y 6 pul. (152,4 mm) MTW

SERIE 1400 Flat Top * Accion
central/por articulacion « Articulacion
cerrada * Paso de 1 pul. (25,4 mm) ¢
Anchuras disponibles: 6 pul.

(152,4 mm) y 9,3 pul. (236,2 mm)

NOTA: Los bordes de la banda de transferencia directa Serie 900 estan también disponibles con las bandas intercaladas. Para obtener mas
informacién, consulte las paginas de caracteristicas de la Seccién 2 o péngase en contacto con el Servicio al cliente de Intralox.
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SERIE 900 Flush Grid .
Accionamiento central « Bisagra abierta ¢
Paso de 1,07 pul. (27,2 mm) « Anchos
disponibles: 3,25 pul. (82,6 mm), 4,5 pul.
(114,3 mm)y 7,5 pul. (190,5 mm)

SERIE 900 Flat Top * Accionamiento
central  Bisagra cerrada * 1,07 pul.
(27,2 mm) « Anchos disponibles:

3,25 pul. (82,6 mm), 4,5 pul. (114,3 mm)
y 7,5 pul. (190,5 mm)

SERIE 900 Flush Grid (85 mm)+ SERIE 900 Flat Top (85 mm)
Accionamiento central * Bisagra abierta«  Accionamiento central » Bisagra cerrada

Paso de 1,07 pul. (27,2 mm) « Ancho
disponible: 85 mm

1,07 pul. (27,2 mm) « Ancho disponible:
85 mm

SERIE 900 Raised Rib -
Accionamiento central « Bisagra cerrada
1,07 pul. (27,2 mm) « Anchos disponibles:
1,1 pul. (29 mm), 1,5 pul. (37 mm),

1,8 pul. (46,5 mm)y 2,2 pul. (55 mm)

9

SERIE 1100 Flush Grid -
Accionamiento sobre bisagra ¢ Bisagra
abierta « Paso de 0,6 pul. (15,2 mm) ¢
Ancho disponible: 1,5 pul. (38 mm) y
1,8 pul. (46 mm)

SERIE 1400 Flat Top *
Accionamiento central « Bisagra cerrada
1 pul. (25,4 mm) « Anchos disponibles:
3,25 pul. (83 mm), 4,5 pul. (114 mm),
6,0 pul. (125,4 mm)y 7,5 pul. (191 mm)

SERIE 1400 Flat Top (85 mm) .
Accionamiento central » Bisagra cerrada
1 pul. (25,4 mm) ¢ Ancho disponible:

85 mm

SERIE 4009 Flush Grid -
Accionamiento sobre bisagra ¢ Bisagra
cerrada  Flexion lateral « Paso de 1 pul.
(25,4 mm) « Ancho disponible: 83,8 mm
(para recorrido paralelo a 85 mm)

SERIE 4009 Flat Top
Accionamiento sobre bisagra * Bisagra
cerrada « Flexion lateral « Paso de 1 pul.
(25,4 mm) » Ancho disponible: 83,8 mm
(para recorrido paralelo a 85 mm)

SERIE 4091 Flat Top -
Accionamiento sobre bisagra ¢ Bisagra
cerrada * Paso de 1 pul. (25,4 mm) ¢
Ancho disponible: 7,5 pul. (190 mm)

SERIE 4092 Flat Top -
Accionamiento sobre bisagra ¢ Bisagra
cerrada ¢ Paso de 1 pul. (25,4 mm) ¢
Ancho disponible: 7,5 pul. (190 mm)

SERIE 4014 Flat Top -
Accionamiento sobre bisagra * Bisagra
cerrada « Flexion lateral » Paso de 1 pul.
(25,4 mm) « Ancho disponible: 83,8 mm
(para recorrido paralelo a 85 mm)

SERIE 4090 Flat Top
Accionamiento sobre bisagra * Bisagra
cerrada  Paso de 1 pul. (25,4 mm) ¢
Ancho disponible: 7,5 pul. (190 mm)

*Intralox ofrece estilos de bandas con anchos exclusivos. Estos productos estan construidos en anchos industriales y estan disponibles en
incrementos de 10 pies (3,05 m).

SERIE 3000 - Accion central
Articulacion cerrada ¢ Paso de 2 pul.
(50,8 mm) « Recorrido recto y curvo.
Anchuradisponible: 57 mm (excluidas
lengietas)
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PASO CUATRO: Seleccionar una banda de suficiente
resistencia para la aplicacion.

El paso siguiente, tras elegir el material y € estilo de superficie, es
determinar si la banda seleccionada tiene la resistencia requerida por la
aplicacion.

Andlisis de bandas de recorrido recto:

Unavez realizada una seleccion provisional delas seriesy estilos dela
lista anterior, consulte Instrucciones de seleccidn de bandas de
pagina 31, Linea de productos, donde encontrard instrucciones para
determinar la traccion de la banda y latraccion ajustada de la
banda por comparacion con la resistencia permitida de la banda.
Con objeto de realizar los cdlculos necesarios para obtener latraccidn
de la banda, recopile estainformacion:

1. peso del producto aplicado a la banda, en kilogramos por metro

cuadrado de labanda

2. longitud del transportador propuesto, en metros

3. cambios de dturadel transportador, en metros

4. velocidad de funcionamiento deseada, en metros por minuto

5. porcentgje de producto acumulado y parado sobre la banda,

temperatura

6. maxima de operacion que va a soportar labanda, en grados Celsius

7. tipodemateria sobreel que sevaadeslizar labandaen laestructura

del transportador; p.€j., acero inoxidable, acero a carbono Polietileno
1000 muy elevado (UHMW), polietileno de peso molecular ultraato
(HDPE), nilén, etc. y

8. el rendimiento de servicio, es decir, arranques frecuentes bajo

cargas pesadas, transportador elevador o “de empuj€’, ec.

Andlisis de bandas de flexion lateral
Estas bandas exigen un andlisis mas complejo. Es necesarialasiguiente
informacion adicional:
9. longitud de cada tramo recto
10. angulo degiroy direccion de cadagiroy
11. radio interno de giro, medido desde el borde interior de la banda.

PASO CINCO: Otras consideraciones importantes.

Deben considerarse los factores siguientes antes de proseguir con la
seleccion de bandas.

VELOCIDAD DE LA BANDA

La velocidad de la banda afecta €l desgaste y consecuentemente la

duracion de labanda de las formas siguientes:

1. Desgaste de bisagras y engranajes: lafrecuenciade rotacion
del médulo alrededor delas articulaciones de varilla (amedidaquela
banda engrana y desengrana arededor de los engrangjes) es
directamente proporciona a la velocidad. EI movimiento rotatorio
puede originar el desgaste de las varillasy los médulos. Sin embargo,
este indice de desgaste es inversamente proporcional alalongitud de
la banda, es decir, ala misma velocidad, un transportador mas corto
se desgastaria antes que uno mas largo. Esto implica que € desgaste
de los engrangjes o sus dientes es directamente proporciona a la
velocidad. Larotacion de los modulos o las bisagras alrededor de los
engranajes con mas dientes es menor que arededor de los engranajes
con menos dientes, por lo que los primeros producen un menor
desgaste que estos Ultimos.

2. Desgaste de la superficie de la banda: & dedizarselabanda
sobre los recorridos de ida, de retorno, las zapatas y otros elementos
fijos, se produce desgaste. Las condiciones que mas afectan en este
sentido son: altas vel ocidades, cargas pesadas, materiales abrasivosy
funcionamiento seco o sin lubricacion.

3. Efectos dindmicos de velocidades altas: dos efectos de las
condiciones de ata velocidad son los “efectos de latigazo” de la
banda, u oscilaciones en secciones sin apoyo, Y las “ondas de banda
causadas por € impulso del producto’, cuando productos
estacionarios pesados se aceleran repentinamente hasta alcanzar la
velocidad de labanda. Siempre que seaposible, deben evitarse ambas
condiciones.

CONDICIONES ABRASIVAS Y EFECTOS DE FRICCION
Paraalargar lavida til delabanda deberén identificarse los elementos
abrasivos, para asi poder elegir la mgor combinacion de materiales y
tomar medidas de precaucién. Los abrasivos desgastan cualquier tipo de
material, pero una eleccion correcta aumenta significativamente la vida
(til de la banda. En aplicaciones altamente abrasivas, |as articulaciones
de varilla y los engranges son normalmente los primeros elementos
afectados. El desgaste de las articulaciones de varilla produce
normalmente un excesivo alargamiento del paso de labanda. Esto puede
impedir €l correcto engrane de los engranajes, aumentando & desgaste de
sus dientes. Intralox ofrece engrangjes bipartidos de acero inoxidable y
varillas resistentes ala abrasion que alargan lavida Util de labanda.

ACCION POLIEDRICA Y SELECCION DE ENGRANAJES

A medida que los médul os de la banda se engranan a su paso sobre los
engranajes motores, se produce una pulsacion en lavelocidad lineal dela
banda. Esto eslo que se [lama accion poliédrica, es decir laelevacion y
caidade un modulo a girar arededor de los engranajes, que produce una
variacion en el radio de laseccidn de banda que gira arededor delalinea
central de un gje. Todas las bandas y cadenas accionadas por engranajes
cuentan con esta caracteristica. La variacion en la velocidad es
inversamente proporcional a ndmero de dientes del engrangje. Por
gemplo, una banda accionada por un engrange de seis dientes
experimenta una variacién de velocidad vibratoria del 13,4%, mientras
que en una banda de engranaje de 19 dientes es de sdlo €l 1,36%. En
aplicaciones en las que debe evitarse que & producto se vuelque o en las
que una velocidad suave y uniforme es critica, es recomendable
seleccionar engranajes con el mayor nimero posible de dientes.

VARIACION DE VELOCIDAD VIBRATORIA
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Intralox, LLC USA puede suministrar gjes cuadrados, operados seguin
las especificaciones del cliente, en tamafios esténdar de 5/8 pul., 1 pul.,
15pul., 2,5pul., 3,5pul., 40 mm y 60 mm. Los materiales disponibles
son: acero a carbono (C-1018), acero inoxidable (303, 304 y 316) y
aluminio (6061-T6). Para obtener informacién sobre la disponibilidad y
lostiempos de entrega de un producto, comuniquese con los teléfonos del
Servicio a cliente.

Intralox LLC.. Europa ofrece gjes cuadrados en tamafios estandar de
25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm and 90 mm. Los materiales disponibles
son acero a carbono (KG-37) y acero inoxidable (304).
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Los ges cuadrados sdlo necesitan la rotacion de los cojinetes de las
manguetas. No requieren ranuras paral os engranajes.Slo se debefijar un
engranaje por eje, paraevitar el desplazamiento lateral delabanday asi
proporcionar alineacion positiva. Esto se realiza colocando anillos de
|

retencion a ambos lados del engrangje central. Los anillos estandar se
encgjan en las ranuras mecanizadas en las cuatro aristas del gje. Existen
también anillos de retencién autoajustables y anillos redondos pequefios
que no requieren el uso de ranuras para su fijacion.

RESISTENCIA DEL EJE

Los dos puntos més importantes relacionados con la resistencia de los
gjes motores son 1) lacapacidad para halar labanda, sin que se produzca
una deflexion excesiva de los ges, y 2) la fuerza para transmitir el par
motor a ele capaz de accionar la banda. En el primer caso, € ge actla
como soporte, apoyado en cojinetes, a que labanda mantiene en tensidn
por medio de los engrangjes. En € segundo caso, € motor hace girar el
eie. Laresistencia originada por la tensién de la banda crea la fuerza de
torsion (de giro). Estos dos tipos de tension, deflexion maximay par
motor maximo permitido, se analizan por separado. Se proporcionan
formulas sencillas para seleccionar 1os g es adecuados.

Ladeflexion maximase controlapor medio delautilizacion delabanda
adecuaday del correcto acopledel diente del engrangje. Si el gje secomba
mas de 010pul. (25mm) los pifiones pueden engancharse
inadecuadamente, haciendo que éstos saltos. En los transportadores
bidireccionales con accionamiento central, € limite se elevaa 0,22 pul.
(5,6 mm) ya que latensidn de retorno es mayor y la carga se distribuye
més uniformemente entre los dientes de |os engranajes.

GUIAS DE DESGASTE

Las guias de desgaste se colocan sobre la estructura del transportador
para aumentar la vida til tanto de la estructura como de la banda y
reducir laintensidad de la friccion originada por € deslizamiento de la
banda. Unaeleccion adecuadadel tipoy material delasguias de desgaste,
que proporcione el coeficiente de friccion mas favorable, contribuye a
una reduccion del desgaste de la estructuray de labanda, asi como aun
rmenor equerimiento de potencia.

Cuaquier liquido limpio, como aceite 0 agua, actlia como factor
refrigerante y como pelicula separadora entre la banda y el recorrido de
ida, reduciendo, normalmente, el coeficiente de friccion. Los abrasivos,
como sal, vidrios rotos, suciedad o fibras vegetales, se incrustan en los
materiales més blandos y desgastan los més duros. En este tipo de
aplicaciones, las guias de desgaste méas duras prolongan lavida ttil dela
banda.

Electricidad estatica

L as bandas de pléstico pueden producir descargas estéticas o chispasen
ambientes secos. Si en unaaplicacion determinada existe €l riesgo de que
se produzca electricidad estética, se recomienda la conexion eléctrica a
tierra. También es recomendable lubricar 0 humedecer las superficies
rodantes. Algunas de nuestras bandas se pueden obtener en aceta
eléctricamente conductivo. Para obtener recomendaciones adicionales,
comuniquese con €l Departamento de Ingenieria de Intral ox.
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SERVICIOS DE INTRALOX

ASISTENCIA TECNICA Y REVISION DEL DISENO «Para obtener asistencia técnica o solicitar una revision del
disefio, pdngase en contacto con el Departamento de Ingenieria de Intralox.*

PROGRAMMAS DE ORDENADOR PARA ANALIZAR EL RECORRIDO DE UNA BANDA INTRALOX eIntralox
ofrece un programade ingenieria para PC paratodas | as bandas utilizadas en aplicaciones en recorridos rectos que
calculalatraccion de la banda, 1a cantidad de engrana es recomendada, informacion de motor y accionamiento,
etc. Para solicitarlo, pdngase en contacto con el Servicio a cliente*.

DISQUETES PARA EL DISENO CAD +Disponemos también de plantillas de AutoCAD.DXF para todas las series.
Las plantillas incluyen detalles de las bandas y de los engranajes moldeados que se pueden utilizar en los disefios de
transportadores en CAD. Para obtener méas informacion, péngase en contacto con el Servicio d cliente*.

DOCUMENTACION DEL PRODUCTO - Intralox ofrece documentacion técnica adicional y para cada aplicacion
en concreto sobrelamayoriade los productos enumerados en este manual. Para obtener mésinformacion, pongase
en contacto con el Servicio a cliente*.

PAGINA WEB « Paraobtener informacion acercadelos productos I ntralox, delaempresa o paradescargar el Programa
deIngenierialntralox® o el Manual de Ingenieriade en linea, visite lapaginaweb de Intralox, http: /Aww.intral ox.com.

*Para obtener listas internacionales, consulte la contraportada
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Intralox LINEA DE PRODUCTOS BT

SECCION DOS: LINEA DE PRODUCTOS

COMO USAR ESTA SECCION

® Esta seccion del manual contiene datos e informacion descriptiva sobre todos los estilos de
banda, engranajesy otros accesorios de la Linea de Productos Intralox.

DATOS DE LA BANDA
Descripcién de la banda — caracteristicas principales, dimensionesy fotografias.

Datos — resistencias, peso y rangos de temperatura a que se exponen los distintos materiales
con que se construyen las bandas.

DATOS DE ENGRANAJES Y EJES
Estas paginas van a continuacion de las péginas con datos de banda de cada serie.

®
@ &

© @ Tabla sobre engranajes y apoyo — para determinar la cantidad minima de engrangjesy
guias de desgaste requeridas.
@ Factor de resistencia — resistencia operativa de los engranajes.
® ® @ Tabla sobre espaciamiento de engranajes — para determinar la cantidad méxima de
engranajes en €l gje motriz.
® ACCESORIOS Y ENGRANAJES
Estas paginas van a continuacién delas péginas con datos de engranajes y se encuentran al final
de lamayoria de las secciones. .
® Engranajes, empujadores, guardas laterales, placas de ufietas de transferencia
— descripcion, disponibilidad de cada serie.
DATOS DE LA BANDA TRANSPORTADORA
@ Dimensiones de la banda transportadora — requisitos de las medidas bésicas.
@ Datos del espacio de las placas inactivas — espacio entre |as superficies que permite
laaccion poliédricade labanda .
©

NOTA IMPORTANTE SOBRE LA MEDICION DEL ANCHO DE LA BANDA:
Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si desea
realizar una medicion precisa del ancho de banday comprobar el estado de

® existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
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LINEA DE PRODUCTOS

_MATERIALES
ESTANDAR PARA LAS
BANDAS

EL POLIPROPILENO es un materia estdndar que se usa en

aplicaciones donde se requiere de resistencia quimica.

* Posee un buen balance a ser un material livianoy a mismo tiempo,
de resistencia moderada.

« Flotaen el agua con una gravedad especificade 0,90.

* Su rango de temperaturavariaentre 34 °F (1 °C) a220 °F (104 °C).

* Es un materia relativamente fuerte en su uso normal, sin embargo
puede ser un poco quebradizo a temperaturas bgjas. No es recomendable
para condiciones de trabgjo donde se produzcan impactos demasiado
fuertes, por debgjo delos45 °F (7 °C).

« Tiene buenaresistencia quimicaante numerosos acidos, bases, sales
y acoholes.

 Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procedimiento aimenticio y de
empagues. También esta aprobado por el USDA-FSIS (carnes y
aves).

« El polipropileno blanco aprobado por & USDA-FSIS para
productos lacteos se encuentra disponible en algunos estilos de
bandas.

« Serecomienda el uso del polipropileno negro en caso de exposicién
directa a sol. También se encuentra disponible un tipo de
polipropileno negro resistente a los rayos ultravioletas,
especiamente formulado en caso de que se requiera mayor
proteccion de los rayos ultravioletas. El polipropileno negro
resistente alos rayos ultraviol etas no esta aprobado por FDA y enla
actualidad se encuentra disponible en las Serie 1800 Mesh Top,
Serie 1100 Flush Grid, Serie 900 Flush Grid y Serie 900
Perforated Flat Top.

EL POLIETILENO es otro termoplastico liviano, caracterizado por su

resistencia superior alosimpactosy por su flexibilidad.

« Flotaen el agua con una gravedad especifica de 0,95.

* Presenta excelentes caracteristicas antiadherentes.

 Su desempefio es sobresaliente a temperaturas mucho mas bajas.

* Su rango de temperatura varia entre los -100 °F (-73 °C) a 150 °F
(66 °C). (Revise las especificaciones de las bandas para obtener
cifras exactas).

» Esresistente a muchos &cidos, bases e hidrocarburos.

« El polietileno negro es recomendable para aplicaciones de bajas
temperaturas expuesto alaluz solar directa.

» Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procesamiento aimenticio y de
empaques. También esta aprobado por el USDA-FSIS (carnes y
aves).

« El polietileno natural aprobado por el USDA-FSIS para productos
|&cteos, se encuentra disponible en algunos estilos de bandas.

Los termoplésticos de ACETAL son considerablemente maés
resistentes que € polipropileno y €l polietileno y poseen un buen
equilibrio entre caracteristicas mecanicas, térmicasy quimicas.

« Posee buena elasticidad y resistencia alafatiga.

« Tiene un bgjo coeficiente de friccion, convirtiéndolo en una buena
opcidn parael manejo y transporte de envases.

* Su rango de temperatura varia entre -50 °F (-46 °C) a 200 °F
(93°C).

« Su gravedad especifica es de 1,40 y es relativamente resistente a
impactos.

* Las bandas de Acetal presentan bastante dureza por 1o que son
resistentes alos cortesy ralladuras.

« Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procesamiento aimenticio y de
empaques. También esta aprobado por el USDA-FSIS (carnes y
aves).

« El acetal blanco aprobado por el USDA para productos lacteos se
encuentra disponible en algunos estilos de bandas.

* Un Acetal de color negro especialmente formulado para resistir
rayos UV estadisponible paralas aplicaciones que requieren de este
tipo de proteccion. El Acetal resistente a los rayos UV no esta
aprobado por la FDA. Estadisponible en a Serie 1800 Mesh Top.

 El Acetal Anti-estatico (AS Acetal) se encuentra disponible para
aplicaciones donde se tiene que disipar electricidad estatica
acumulada de bajaintensidad. Estadisipacion eslentay Unicamente
se da en un ambiente himedo. El Acetal Anti-estético se encuentra
disponible en la Serie 400 Non Skid.

MATERIALES PARA
APLICACIONES
ESPECIALES

EL ACETAL EC (ELECTRICAMENTE CONDUCTIVO) es utilizado

para ayudar a disipar las cargas estéticas formadas especiamente

cuando se mueven latas u otros objetos conductores de electricidad.

Para conectar la banda a tierra, se pueden usar recorridos de ida o

rieles de metal con lo que se disipa toda carga acumulada en €l

producto. Por lo general, el Acetal EC estd compuesto por secciones
debandas“normales’ (3 hilerasde Acetal EC por cada0,61 m (2 pies)
de banda para la Serie 100 y la Serie 900, cinco hileras por cada

0,61 m (2 pies) de bandaparala Serie 1100. Sin embargo, se pueden

hacer bandas enteras de Acetal EC.

* Su resistencia quimicay sus factores de friccion coinciden con los
del Aceta esténdar.

* Posee unaresistencia de 60,000 ohmios, por cuadrado comparado a
una resistencia de varios millones de ohmios en los plésticos
esténdar.

* Su gravedad especificaes de 1,40.

« Este material no ha sido aprobado por FDA, ni por el USDA-FSIS.

* El Acetal EC se encuentra disponible sdlo en los estilos de banda
Serie 100 Flush Grid, Serie 400 Flush Gridy Flat Top, Serie 900
Flush Grid, Flat Topy Raised Rib, y Serie 1100 Flush Grid.

EL ACETAL DE ALTA RESISTENCIA EC (HSEC), se encuentra

disponible para aplicaciones que requieren disipacion de estética

Este materia es mas fuerte y menos quebradizo que el Acetal EC,

pero disipa las cargas mas lentamente que el Acetal EC, lo cua

minimizael riesgo de dafiar componentes el ectronicos sensitivos.

* Laresistencia quimica y los factores de friccion igualan a los del
Acetal regular.

« El Acetal HSEC tiene una resistencia de 10° a 10° Ohm por
cuadrado.

 Lagravedad especificadel HSEC es 1.40.

« Este material no cumple con los requerimientos de la FDA o de la
USDA-FSIS.

 Este material es menos quebradizo que el Acetal EC.

« Este material se encuentra disponible Unicamente en las Serie 400
Flat Top, Serie 400 Non Skid y las Serie 1100 Flat Top.

POLIPROPILENO COMPUESTO, es un materia estandar para usar
en aplicaciones donde se requieran capacidad de esfuerzo y
resistencia quimica.

» Excelente resistenciay rigidez.

« Gravedad especificade 1,12.

* Buenaresistencia quimica a acidos, bases, salesy alcohal.

e La variacion en temperatura es de -20°F (-29°C) a 220 °F
(104 °C).

e Un PP Compuesto EC (Eléctricamente Conductivo) puede ser
usado para facilitar la disipacion de las cargas estéticas que se
puedan crear. EI PP compuesto EC se encuentra actuamente
disponible en la serie Serie 1200 Non Skid.

* El coeficiente de expansion térmica es de 0,0004 pul./pie/ °F
(0,06 mm/m/ °C).
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EL POLIESTER TERMOPLASTICO RESISTENTE A LAS LLAMAS

(FR-TPES) tiene un indice de V-0 (UL94 @ 1/32 pul.) y esresistente

alasllamas. A pesar de que no arde en formatotal, € fuego puede

derretirla y ennegrecerla. Este material es mas resistente que €

polipropileno pero no tanto como el acetal .

e Suindiceesde V-0 (UL94 @ 1/32 pul.).

* Su rango de temperatura varia entre 40 °F (7 °C) a 180 °F (82 °C).

« Tiene una gravedad especifica de 1,45.

 Este material no ha sido aprobado por FDA, ni por el USDA-FSIS.

« El FR-TPES se encuentra disponible en las Serie 1100 Flush Grid,
Serie 900 Flush Grid, Serie 900 Flush Grid ONEPIECE™ Live
Transfer y Serie 900 Perforated Flat Top.

NILON solo disponible en Serie 800 Flat Top y Mini Rib. Las dos

limitaciones al nilén son que absorbe agua y es mas susceptible a

cortes y estrias que €l acetal. Debido a la expansion del material

causada por la absorcion de agua, no se recomienda e Nilén para

aplicaciones muy himedas. Por jemplo, a una humedad relativa del

100%, la expansion se acercard al 3% (en equilibrio) convirtiéndose

en 24 pul. (610 mm) la banda ancha se expande a 24,75 pul.

(629 mm).

« Antiabrasivo en aplicaciones secas.

 Buenaresistencia quimicay buen rendimiento a baja temperatura.

» Mas fuerte que e polipropileno.

 Lavariacion en temperatura es-50 °F (-46 °C) a180 °F (82 °C).

* Buenaresistenciaalafatiga

* Gravedad especificade 1,13.

« Estematerial, disponible sélo en Serie 800 Flat Top, cumpleconlos
reglamentos delaFDA parael uso en aplicacionesaimenticiasy en
envasados y es aceptado por laUSDA-FSIS (carney aves).

EL NILON RESISTENTE AL CALOR (HR) es ofrecido en dos tipos:
aprobado por FDA 'y no aprobado por FDA. El Nil6n HR que hasido
aprobado por FDA es utilizado en aplicaciones de procesamiento
aimenticio y de empaques.

* Posee un indice de inflamabilidad de UL94 de V-2.

« El limite superior de temperatura continua del nilén HR aprobado
por FDA, esde 240 °F (116 °C) y paraexposicion intermitente, este
Nil6n tiene un limite de 270 °F (132 °C).

« El limite superior de temperatura continua del nilén HR que no ha
sido aprobado por FDA es de 310 °F (154 °C) y para exposicion
intermitente este Nildn tiene un limite de 360 °F (182 °C).

* Lagravedad especificade ambos es de 1,13.

« Estos materiales absorben agua en ambientes hiimedos, haciendo
que se dilate labanda. Labandatambién se expande por cambios de
temperatura.  El coeficiente de expansién térmica es de
0,00054 pul./pie/°F (0,081 mm/m/°C).

« Ambos tipos de Nilén se encuentran disponibles en los estilos de
Serie 900 Flush Grid, Raised Rib, Flat Top y Perforated Flat Top
para aplicaciones secas y de temperatura elevada. La Serie 1100
Flush Grid se encuentra disponible con el nilén HR que no hasido
aprobada por FDA.

NYLON RESISTENTE A LA ABRASION (AR), esta disponible

Unicamente parala Serie 1700.

« Para aplicaciones abrasivas (en himedo y en seco) de servicio
severo.

« Disponible Unicamente en negro, que no estd aprobado por la FDA.

» Temperature range is -50F to 240F (-46C t0116C).

» Presenta un 0,5% de dilatacién de la anchura de banda al 100% de
humedad relativa.

 Gravedad especificade 1,06

« Estabilizada térmicamente para un deterioro reducido en exteriores.

« Utiliza la misma tabla de factores de temperatura que €l nylon
normal.

EL POLIPROPILENO PARA DETECCION esta disponible

Gnicamente en las Serie 800 Flat Top y Serie 1500 Flush Grid.

Este material fue desarrollado para aplicaciones en la industria de

procesamiento de alimentos, para las secciones del proceso en las

cuales exista preocupacion por una posible contaminacion del

producto. Ha sido disefiado para que sea detectado por |os detectores

de metal y detectores de rayos X. Ha sido especialmente formulado

para que presente caracteristicas superiores de resistencia a los

impactos.

« El rango de temperatura es 0°F (-18 °C) a 150 °F (66 °C).

« El material incorporado no se oxidarani presentara fibras expuestas
agudas de riesgo.

« Flotara en agua, siendo su gravedad especifica 0,96.

« Este material presenta muy buena resistencia a impactos a
temperaturas arriba de los 34 °F (1 °C).

 Laprueba del material con su detector de metales en un entorno de
produccion es el mejor método para determinar lasensibilidad dela
deteccion.

* El coeficiente de dilatacion es0.0011 pul./pie/ °F (0.17 mm/m/ °C).

« Este material cumple con las regulaciones de la FDA para uso en
aplicaciones de procesamiento y empacado de aimentos, o mismo
que laUSDA-FSIS (carnesy aves).

 El material para deteccion tiene una Resistividad de superficie
segin laASTM D257 de 545 Ohms por cuadrado.

» Este material NO es para uso en detectores de metales.
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CARACTERISTICAS DE
LOS MATERIALES

GRAVEDAD ESPECIFICA es larelacion existente entre la densidad
de los materiales y la densidad del agua a presiones y temperaturas
normales. Una gravedad especificamayor a 1,0 indica que el material
es més pesado que e agua; una gravedad especifica menor que 1,0
indicaque el material flotaraen el agua.

MATERIAL GRAVEDAD ESPECIFICA
Polipropileno 0,90
Polipropileno compuesto 1,12
Polietileno 0,95
Acetato 1,40
Acetato EC 1,40
FR-TPES 1,45
Nilén 1,13
HR Nilén (ambos grados) 1,13

LOS FACTORES DE FRICCION determinan la cantidad de friccion
resultante del desplazamiento de la banda en la estructura del
transportador o por el deslizamiento de la banda bajo el producto
transportado. Los factores de friccién més bajos dan como resultado
una menor presion en laslineasy por lo tanto se produce menos dafio
en el producto, una menor traccion de banda y menores
requerimientos de potencia. A veces se requiere masfriccion paralas
inclinaciones ascendentes y descendentes gradual es o para una mayor
presion en las lineas para aimentar otros equipos. Los factores de
friccion generalmente se basan en sistemas “limpios’, con poco
desgaste o0 poca presencia de material abrasivo. Al andizar la
resistencia de una banda transportadora (usando el Programa de
Ingenierialntralox o realizando los cél culos amano, especificados en
lapégina31), por lo general se deberia usar un factor de friccién més
adto que lo normal, en caso de que hayan elementos abrasivos
presentes, tales como laharina, arena, € polvo de carton, etc. Bajo malas
condiciones de higiene, los factores de friccion podrian ser dos o tres
veces mayores que en buenas condiciones de higiene.

LA TEMPERATURA dfecta las cualidades fisicas de materiales
termoplésticos. Por lo general, a medida que la temperatura de
operacion aumenta, la resistencia de la banda se dehilita, pero su
superficie se endurece y se hace més resistente a los impactos. Por €
contrario, en aplicaciones mésfrias, labanda se tornamasrigiday en
algunos casos, més quebradiza. La curva del factor de temperatura
muestra la forma en que la temperatura afecta la resistencia de la
banda. Con este gréfico se puede hacer manualmente, el andlisisdela
banda transportadora. El Programa de Ingenieria Intralox calcula
autométicamente el factor de temperatura, basandose en la
temperatura de operacion de la aplicacion.

MATERIALES ESTANDAR DE TABLAS
DE FACTORES DE TEMPERATURA

°C °E
02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
130 266
120 248
110 230

Acer 212
AL YACETAL 1
C

02 03 04 05 06 07 08 09 1.0

nc “F
02 03 04 05 06 07 08 09 10
130 266
120 248
110 230
100 212
90 194
80 176
70 158
60 140
50 < 122
40 Q - 104
30 6\,> 86
20 B 68

10 % 50

0 32
10 14
-20 -4
30 22
40 -40

02 03 04 05 06 07 08 09 1.0

02 03 04 05 06 07 08 09 10
266

248
230
212
194
176
158
140

02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
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DISPONIBILIDAD DE ESTILOS Y MATERIALES
DE BANDA

El siguiente gréfico enumeralos materiales disponibles paracadaestilo  ese departamento del gobierno. Por giemplo, la Serie 900 Flush Grid
de banda. Es de notar que no todas las combinaciones de materialesy  en polipropileno, esté aprobada por € USDA-FSIS para tener contacto
estilos son articulos de inventario, ni estan aprobados por € USDA-FSIS  directo con dimentos, pero la Serie 900 Flush Grid en Acetd EC
(carnes, aves o productos | &cteos). Para ser aceptados por €l USDA-FSIS,  (material que no cumple con losrequisitos de laFDA ni el USDA-FSIS)
tanto el estilo como los materiaes de las bandas deben ser aprobados por  no ha sido aprobado por €l USDA-FSIS.
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Polipropileno | Polipropileno | 300 450 | 34a220 | 1a104 |054 | 264 . . . Blanco
Polietileno Polietileno 200 300 | -50a150 | -46a66 | 0.58 | 2,83 . . .
FLUSHGRID 31| F,S Acetal Polipropileno | 600 890 34 a 200 1a93 |0.78 | 3,81 . . . Azul
100 Acetal EC Polipropileno | 400 595 | 34a200 1a93 |0.78 | 3,81
1.0 Acetal Polietileno 550 820 -50a70 | -46a4l |0.78 | 3,81 . . . Azul
25,4 —— ——
@54 Polipropileno | Polipropileno | 300 450 | 34a220 | 1a104 |0.82 | 4,00 . . . Blanco
Polietileno Polietileno 200 300 | -50a150 | -46a66 | 0.88 | 4,29 . . .
RAISEDRIB |31| FTP - -
Acetal Polipropileno | 600 890 | 34a200 1a93 |1.20 | 5,86 . . . Azul
Acetal Polietileno 550 820 -50a70 | -46a41 [ 1.20| 5,86 . . . Azul
Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2080 | 34a220 | 1al04 |1.24| 6,05 . Blanco
OPENGRID |33| FsS — —
Polietileno Polietileno 900 | 1340 |-100a150 | -73a66 |1.26 | 6,15 .
Polipropileno | Polipropileno | 1800 | 2680 | 34a220 | 1a104 | 1.40] 6,83 . Blanco
FLUSHGRID [33| F,S — —
Polietileno Polietileno 1200 | 1790 |-100a150 | -73a66 | 1.44 | 7,03 .
200 Polipropileno | Polipropileno | 300 | 450 | 342220 | 1a104 |1.04|508 | - « |Blanco|
20 | OPENHINGE |45| F,S — —
(50,8) Polietileno Polietileno 200 300 | -50a150 | -46a66 |1.12 | 547 . « |Natural| *
Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2080 | 34a220 | 1al04 |1.18| 5,76 . Blanco
FLAT TOP 0 F,S — —
Polietileno Polietileno 900 | 1340 |-100a150 | -73a66 | 1.20 | 5,86 .
PERFORATED Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2080 | 34a220 | 1al04 |1.12| 547 . Blanco
12| FS — —
FLAT TOP Polietileno | Polietileno | 900 | 1340 |-1002150 | -73a66 | 1.18 | 576 |
Polipropileno | Polipropileno | 2400 | 3570 | 34a220 | 1a104 |1.82] 8,89 . Blanco
Polietileno Polietileno 1800 | 2680 |-100a150| -73a66 | 1.90 | 9,28 .
FLUSHGRID |17 | F,S Acetal Polipropileno | 3200 | 4760 | 34 a200 1a93 | 277 (1351 . Azul
Acetal EC Polipropileno | 2400 | 3570 | 34a200 1a93 |277 [1351
Acetal Polietileno 3000 | 4460 | -50a70 | -46a4l |2.77 [13,51 . Azul
Polipropileno | Polipropileno | 2400 | 3570 | 34a220 | 1a104 |1.95]| 9,52 .
RAISEDRIB |26 | FTP — —
Polietileno Polietileno 1800 | 2680 |-100a150| -73a66 | 1.98 | 9,67 .
Polipropileno | Polipropileno | 1550 | 2300 | 34a220 | 1a104 | 1.16 | 566 . . . Blanco
OPENHINGE |30| F,S — —
Polietileno Polietileno 950 | 1400 | -50a150 | -46a66 |1.24 | 6,06 . . .
400 Polipropileno | Polipropileno | 2400 | 3570 | 34a220 | 1a104 |1.81] 8,82 . Blanco
ok Polietieno | Polietileno | 1800 | 2680 | -100a150 | -73a66 | 190 | 9,28 | «
' FLAT TOP 0| FS ——
Acetal Polipropileno | 3200 | 4760 | 34 a200 1a93 [274[1338| =« Azul
Acetal Polietileno 3000 | 4460 | -50a70 | -46a4l |2.74 (13,38 . Azul
Acetal AS Nilén 3200 | 4760 | -50a200 | -46a93 | 2.88 14,09
NON SKID 0 F —
Acetal HS EC Nilén 2720 | 4040 | -50a200 | -46a93 | 2.88 14,09
ROLLER TOP |18 - Polipropileno Nilon 2200 | 3270 | 34a200 1a93 |244 (11,94 .
ROLLER TOP . . L
TRANSVERSAL 18 - Polipropileno Nilén 2200 | 3270 | 34a200 1a93 |244 (11,94 .
ANGLED . . L2
ROLLER 17 - Polipropileno Nilon 1600 | 2381 | 34a120 1ad49 |2.64[1289( -«
BALL BELT 0 - Acetal Polipropileno | 2400 | 3571 | 34a200 1a93 |3.71 (1811 .
600 Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2080 | 34a220 | 1al04 |2.22|10,83 . Blanco
2.0 MULTI-LANE | 45 - — —
(50,8) Polietileno Polietileno 900 | 1340 [-100a150 | -73a66 | 2.24 (10,93 .
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Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1al04 | 1.77 | 8,66 . « |Blanco| ¢ [ ¢ | ¢ * | Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 |1.87 | 9,13 . o |Natural| o [ « | . Azul
FLAT TOP 0 FsS Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 2.75[13,43 . o |Blanco| ¢ [ ¢ | ¢ Blanco
Nilén Polietileno | 1200 | 1780 | -50a150 | -46a66 |2.32 [11,33| . LI I
Polipropileno | - Polietileno | - gg | o790 | 0a150 | 18466 |1.83|893| + |« Gris
detectable azul
Polipropileno | Polipropileno | 900 | 1340 | 34a220 | 1a104 |1.63| 7,96 . a |Blanco Blanco
OFENHINCE | 0 | Fs | Polieieno | Polieieno | 500 | 750 | 50a150 | 46266 | 170|630 | + | a |Nawral Azul
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 2.52 12,30 . a |Blanco Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 |1.54| 7,52 . « |Blanco * | Blanco
PERFORATED Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.59 | 7,76 . « |Natural . Azul
FLAT TOP 18| FS
Acetal Polietileno | 900 | 1340 | -50a150 | -46a66 | 2.28 |11,15| « | + |Blanco B'znc Blanco
PERFORATED Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 |1.54| 7,52 . « |Blanco * | Blanco
FLAT TOP, |14- e e
) Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.59 | 7,76 . * |Natural . Azul
AGUJEROS [20| ™S
REDONDOS Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 |2.28 11,15 . « |Blanco Blanco
PERFORATED Polipropileno |Acero inoxida- .
FLAT TOP 295 29| FS Polipropileno | ble 303/304 2000 | 2975 | -20a220 | -29a104 | 2.47 |12,06
Polipropileno | Polipropileno | 800 | 1190 | 34a220 | 1a104 |1.45] 7,08 . a |Blanco Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.63 | 7,96 . a |Natural
FLUSH GRID |27 F —
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a150 | -46a66 |2.25 (10,99 -« a |Blanco Blanco
Acetal Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a200 1a93 [225(10,99( =« a |Blanco Blanco
MESH TOP 9 F Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 | 1.60| 7,86 . Blanco Blanco
500 Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 342220 | 1a104 | 177 |866| + | « |Blanco| » | + | » | + |Blanco
(50,8) MINI RIB 0 Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.87 | 9,13 . e [Natural| « | « | « .
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 2.92 14,26 . e |Blanco| ¢ | ¢ | ¢ Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 | 1.90| 9,26 . e |Blanco| ¢ | ¢ | * Blanco
NUB TOP 0| FS Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 2.01] 9,80 . o [Natural| « | | *
Acetal Polietileno 900 | 1340 | -50a150 | -46a66 | 2.95 |14,40 . e |Blanco| ¢ | ¢ | ¢ Blanco
Acetal resisten-)  pojetileno | 1000 | 1490 | 502150 | 46266 | 2.78 [1359
EMBEDDED teaUv
NUB TOP 0 F.S A | resi
cetal resisten-  acotal | 2500 | 3713 | 502200 | 46293 | 2.78 13,59
tealUVv
Polipropileno | Polipropileno | 800 | 1190 | 34a220 | 1a104 | 1.56 | 7,62 . Blanco Blanco
FLUSH GRID 27| Es Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.85| 9,03 . Natural
NUB TOP ' Acetal Polietileno | 1000 | 1490 | -50a150 | -46a66 |2.36 [11,52] Blanco Blanco
Acetal Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a200 1a93 |236|11,52 . Blanco Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 | 1.84 ]| 8,97 . o |Blanco| ¢ | ¢ | ¢ Blanco
CONE TOP 0 F.S Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1.93 | 9,44 . * |Natural| « . .
Acetal Polietileno 900 | 1340 | -50a150 | -46a66 |2.84 [1389| - e |Blanco| ¢ | ¢ | * Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 900 1340 | 34a220 1al04 |1.63| 7,96 .
OPEN HINGE 0 F,S Polietileno Polietileno 500 740 | -50a150 | -46a66 | 1.70 | 8,30 .
CONE TOP ' : .
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 252|123 .
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a200 1a93 |293 (14,34 . Blanco
ROLLERTOP | 3 Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 |2.99 |14,62 .
Acetal Polietileno 900 | 1340 | -50a150 | -46a66 |4.11 (20,10 - Blanco
ROUNDED Acetal resisten-
FRICTION TOP 0 tea UV Acetal 2500 | 3713 | -50a150 | -46a66 | 2.78 [13,59
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.81] 3,95 . . . Blanco
900 Polietileno | Polietileno | 350 | 520 | -50a150 | 46266 |0.84 4,09 | « |« .
1.07 OPENGRID |38 - -
(27,2) Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 34 a200 1a93 1.26 | 6,14 . . . Azul
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a70 -46a4l | 1.26 | 6,14 . . . Azul
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Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 |0.76 | 3,70 . . . * | Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 |0.81 | 3,96 . . . . Azul
Acetal | Polipropileno | 1480 | 2200 | 342200 | 1a93 |1.15|562| « |« . 3'2’;3?
Acetal EC Polipropileno | 800 | 1190 | 34a200 1a93 |1.15| 5,62
FR-TPES Polipropileno | 750 | 1120 | 40a180 7a82 119|581
FLUSHGRID |38| FS oo —
sictente Fa | NIONFDA | 1200 | 1790 | 502240 |-46a116 | 1.10| 540 | -« .
Nylon termorre-
sistente no | Nilén no FDA | 1200 | 1790 | -50a310 |-46.a154 | 1.10 | 5,40
FDA
Acetal Polietileno | 1000 | 1490 | -50a70 | -46a41 [ 115|562 | « | . 3'223?
031 | o
MOLD TO Polipropileno Nilon  |130 (Ib) |59 (kg)| 34a220 | 1a104 | (b/ |, .
WIDTH FLUSH pie) |(ko/m)
GRID - 3,25 pul. | 38
(83 mm) DE Acetal Nion  |250 b)| X | 502200 | 46403 o(|ﬁ/2 0621, Azul
ANCHO (kg) pie) |9/
120 0.39 1 58
MOLD TO Polipropileno Nilon 263 (Ib) 342220 | 1a104 | (Ib/ |, .
WIDTH FLUSH (kg) pie) |(ko/m)
GRID - 4,5 pul. | 38
(114 mm) DE Acetal Nion 555 (b)| 2 | 502200 | 46403 o(|E;1 0801, Azul
ANCHO (kg) pie) (kg/m)
900 MOLD TO . . . 199 059 0,88
1.07 Polipropileno Nilén 438 (Ib) K 342220 | 1a104 | (Ib/ K '/ .
(27.2) | WIDTH FLUSH (kg) pie) |(ko/m)
cont. | GRID-75pul. | 38
: 0,85
(191 mrm) DE Acetal Nion |00 by| 2% | -s0a200 | 46203 | (b | B2 Azul
ANCHO (kg) pie) (kg/m)
MOLD TO 038
WIDTH FLUSH i 125 10,57
GRID - 85 mm 38 Acetal Nilén 275 (Ib) (k) -50a200 | -46a93 (Iig/) (kg/m) Azul
DE ANCHO P
ONEPIECE™ Polipropileno Nilén 700 | 1040 | 342220 | 1a104 | 093|454 | -
FLUSH GRID o=
Acetal Nil 1480 | 2200 | -502200 | -46a93 | 115|562 | - Azul
DE TRANSFE- | 38 ceta ron a a 2
RENCIA DI- FR-TPES Nilén 1000 | 1490 | 402180 | 7a82 |163|795| -
RECTA
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 1.07 | 521 . . . Blanco
Polietileno | Polietileno | 350 | 520 | -50a150 | -46a66 | 1.14 | 557 [ . .
Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 34 a200 1a93 |1.68|8,19 . . . Azul
Acetal EC Polipropileno | 800 | 1190 | 34a200 1a93 |1.68| 8,19
RAISEDRIB |38 | FTP |Niontermorre-| o, 1200 | 1790 | 502240 |-462116|1.60 | 7,80 |
sistente FDA
Nylon termorre-
sistente no Nilon 1200 | 1790 | -50a310 |-46a154 | 1.60 | 7,80
FDA
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a70 | -46a41 |1.68] 8,19 . . . Azul
MOLD TO
WIDTH RAISED 019 | (o9
RIB-11pul. 38| FTP Acetal Nil6n 140 (Ib) | 64 (kg) | 502200 | -46293 | (Ib/ (kofm)|
(29 mm) DE pie) |
ANCHO
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MOLD TO
WIDTH RAISED 0.23 | e
RIB-1,5pul. [39| FTP Acetal Nilén 200 (Ib) |91 (k)| -50a200 | -46a93 | (Ib/ (k' ml
(37 mm) DE pie) |“¢
ANCHO
104 0.29 1 43
MOLD TO Acetal Nilon 230 (Ib) 502200 | 46293 | (b/ |, .
WIDTH RAISED (kg) pie) |o/m)
RIB-1,8pul. [40| FTP
(46,5 mm) DE . . 0191 58
ANCHO Polipropileno Nilén 90 (Ib) |41 (kg)| 34a220 | 1a104 (Ilbl) (kg/m) .
pie
MOLD TO
WIDTH RAISED 034 | e
RIB-2,2pul. [40| FTP Acetal Nilén 200 (Ib) |91 (k)| -50a200 | -46a93 | (Ib/ (k' ml
(55 mm) DE pie) &
ANCHO
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.96 | 4,69 . + | Blanco
Polietileno Polietileno | 350 | 520 | -50a150 | -46a66 | 1.01 | 4,95 | = .
Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 34 a200 1a93 |150 (7,230 . Azul
Acetal EC Polipropileno | 800 | 1190 | 34a200 1a93 |150| 7,30
FLAT TOP 0| FS [Nilontermorre- - .
Sistente FDA Nilén 1200 | 1790 | -50 2240 |-46a 116 | 1.40 | 6,80
Nylon termorre-
sistente no Nilén 1200 | 1790 | -50a310 | -46a154 | 1.40 | 6,80
FDA
200 Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a70 | -46a41 |1.50] 7,30 . Azul
107 0.37 | 4 55
(27,2) | MOLD TO Polipropileno Nilon  |130 (Ib)[59 (kg)| 34a220 | 1a104 | (b/ |, .
cont. | WIDTH FLAT pie) |o/m)
TOP-3,25pul. | O -
(83 mm) DE Acetal Nil6 250 ()| 1% | 50a200 | 46293 oigiz Orr L,
ANCHO cetal ilon (Ib) ko) |- a -46 a (. (kg/m)
pie)
120 0521 577
MOLD TO Polipropileno Nilon 263 (Ib) 342220 | 1a104 | (Ib/ |, .
WIDTH FLAT (kg) pie) |O/m)
TOP-45pul. | 0 -
(LL8 mm) DE Acetal Nil6 by| 22 200 | -46 293 oigf 110
ANCHO ceta ilon 555 (Ib) (k) -50a200 | -46a (. (kg/m) .
pie)
199 0831 1 54
MOLD TO Polipropileno Nilon | 438 (Ib) 342220 | 1a104 | (Ib/ | .
WIDTH FLAT (kg) pie) |(o/m)
TOP-75pul. | O -
(191 mrm) DE Acetal Nil6 by| 362 200 | -46 293 1itlf 176
ANCHO cetal ilon 800 (Ib) (k) -50a200 | -46a (. (kg/m) .
pie)
MOLD TO 0,50
WIDTH FLAT » 227 sl O B
TOP-85 mm DE 0 - Acetal Nilén 500 (Ib) (k) -50a200 | -46 a93 (Iité/) (kg/m)
ANCHO P
ONEPIECE™ Polipropileno Nilén 700 | 1040 | 34a220 | 1al104 093|454 | -
FLAT TOP DE | o )
TRANSFEREN- Acetal Nilén 1480 | 2200 | -50a200 | 46293 | 150 7,30 | Azul
CIA DIRECTA
PERFORATED Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 342200 | 1293 |[1.48|723| - Azul
FLATTOP |5.1| FS —
2 18 pul. Acetal Polietileno | 1000 | 1490 | -50a70 | -46a4l | 148|723 | -« Azul
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Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.93 | 4,54 . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 [-100a150| -73a66 | 0.98 | 4,79 .
Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 34 a200 1a93 |146| 711 . Azul
Acetal EC | Polipropileno | 800 | 1190 | 34 a200 1a93 [146| 7,11
PERFORATED FR-TPES | Polipropileno | 1000 | 1490 | 40a180 | 7282 | 159|776
FLATTOP |64| FS NilGn termorre-
25132 pul. on termorre: Nilén 1200 | 1790 | -502240 |-46a116|1.40| 6,80 | o
sistente FDA
Nylon termorre-
sistente no Nilén 1200 | 1790 | -50a310 | -46a154 | 1.40 | 6,80
FDA
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a70 | -46a4l | 146|711 . Azul
PERFORATED Acetal Polipropileno | 1480 | 2200 | 34 a200 1a93 |143|6,98 . Azul
FLATTOP (79| FS o
2 3/16 pul. Acetal Polietileno | 1000 | 1490 | -50a70 | -46a4l | 143|698 | - Azul
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.93 ]| 4,55 . Blanco
MESH TOP |24 ' — —
Polietileno Polietileno 350 520 [-100a150| -73a66 | 0.99 | 4,84 .
900 Polipropileno . .
107 (DFT) Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a150 1a66 |1.10 | 540 |Blanco
(27,2) TR
cont. Polipropileno | b opileno | 1000 | 1490 | 34a150 | 1a66 | 140|680 |Blanco
DIAMOND | o (DFT Ultra)
FRICTION TOP Polietileno -
(DFT) Polietileno 350 520 | -50a120 | -46a49 | 1.20 | 5,90 |Blanco
Polietileno -
(DFT Ultra) Polietileno 350 520 | -50a120 | -46a49 | 1.50 | 7,30 |Blanco
Polipropileno | o uoroniteno | 1000 | 1490 | 342150 | 1a66 | 120|586
SQUARE 0 (SFT)
FRICTION TOP Polipropileno ——
(SFT Ultra) Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a150 la66 |1.50] 732
Polipropileno | b ropileno | 1000 | 1490 | 34a150 | 1266 | 1.0 | 540 |Blanco
FLATFRICTION | (FFT)
ToP Polipropileno N
(FFT Ultra) Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a150 la66 |1.40 | 6,80 |Blanco
FLUSH GRID Polipropileno | Polipropileno | 490 730 | 34a220 | 1al04 [0.76 | 3,71 .
CON 38
RODILLOS Acetal Polipropileno | 1030 | 1530 | 342200 | 1a93 |0.81|395| -
INSERTADOS
NUB TOP 0 Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.98 | 4,78 .
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.81 ]| 3,95 . e |Blanco| ¢ | * | Blanco
Polietileno Polietileno 450 670 | -50a150 | -46a66 | 0.87 | 4,25 . o [Natural| .
Acetal Polipropileno | 1300 | 1940 | 34a200 1a93 |1.19 (5,80 . * |Blanco| « Blanco
Acetal EC | Polipropileno | 800 | 1190 | 34 a200 1a93 [1.19] 5380
FR-TPES Polipropileno | 750 1120 | 40a180 7a82 130|634
FLUSHGRID |28 | F,S |Nylontermorre-
sistente no | Nilén no FDA | 1100 | 1640 | -50a310 | -46a154 | 1.20 | 5,80
FDA
1100 — —
0.6 Polipropileno | Polipropileno
(15,2) resistente a los |resistentealos| 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 |0.81 | 3,98
rayos UV rayos UV
Acetal Polietileno 1200 | 1790 | -50a70 | -46a4l |1.19] 580 . * |Blanco| « Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 500 750 | 34a220 | 1a104 |0.90 | 4,40 . « |Blanco| ¢ | * | Blanco
Polietileno Polietileno 300 450 | -50a150 | -46a66 |0.96 | 4,69 . o [Natural| « | « . Azul
FLATTOP (0| FS Acetal Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a200 | 1293 [1.30|635| « | « |Blanco| « 3'2’;")
Acetal Polietieno | 900 | 1340 | -50a70 | -46a41 |1.30|635| =« |  |Blanco| * 3'2’;3?
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PERFORATED 32 Acetal Polipropileno | 1000 | 1490 | 34 a200 1a93 |130| 6,35 . . Azul
FLATTOP ™ Acetal Polietileno | 900 | 1340 | -50a70 | -46a41 |1.30 | 635 | = . Azul
FLUSH GRID . . . .
FRICTION TOP 28 - Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34 a150 1a66 |0.81] 398 |Blanco
EMBEDDED . -
DIAMOND TOP 0 - Polietileno Polietileno 300 450 | -50a150 | -46a66 | 0.96 | 4,69 . o [Natural| | « . Azul
FLUSH GRID Acetal (38mm) Nilén 130 59 -50a200 | -46a93 |0.185(0,084 .
MTW 38 AND | 26 - -
1100 | 46 MM WIDE Acetal (46mm) | Nilon 150 | 68 | -50a200 | -46a93 {0.216[0,098| -+
0.6 —
(15.2) | ONEPIECE™ Acetal Nilon 1300 | 1940 | 34a200 1a93 [1.19] 580 .
FLUSH GRID FR-TPES Nilon 750 1120 | 40a180 7a82 130|634
DE 28 . Nylon termorre-| Nylon termo-
TRANSFEREN sistente no | rresistente no | 1100 | 1640 | -50a310 | -46a154 | 1.20 | 5,80
CIA DIRECTA FDA FDA
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 0.93 | 4,55 . Blanco
FLUSH GRID Acetal Polipropileno | 1300 | 1940 | 34 a200 1a93 |[1.36] 6,65 . Blanco
15| FS — —
NUB TOP Polietileno | Polietileno | 450 | 670 | -50a150 | -46a66 | 1.00 | 4,90 |
Acetal Polietileno 1200 | 1790 | -50a70 | -46a4l | 1.36 | 6,65 . Blanco
FLUSHGRID | 24 Compuestode | i iieno | 3300 | 4910 | 342220 | 1a104 | 287 [1401] -
polipropileno
FLATTOP |0 Compuesto de | Compuestode | yqq | 5050 | 202220 | 294104 | 317 |1545|
polipropileno | polipropileno
1200
144 | RAISEDRIB |24 | prp |Compuestode | oou ieno | 3300 | 4910 | 34a220 | 1a104 | 330 [1611] -
(36,6) polipropileno
Compuesto de |Compuesto de .
NON SKID 0 polipropileno | polipropileno 4000 | 5950 | -20@220 |-29a104 | 3.21 | 15,65
NON SKID Compuesto de | Compuesto de .
RAISED RIB 0| FTP polipropileno | polipropileno 4000 | 5950 | -20a220 |-29a104 | 3.58 17,48
Acetal Nilén 2500 | 3720 | -50a200 | -46a93 | 2.75 13,43 .
FLAT TOP 0 - Polipropileno Nilon 1800 | 2678 | 34a220 | 1al04 |1.85] 9,03 . Blanco
FR-TPES Polipropileno | 1200 | 1786 | 40a 180 7a82 |276|1347 .
MOLD TO
WIDTH FLAT 318 0,80 119
TOP-325pul. | 0 - Acetal Nilén 700 (Ib) ko) 50200 | -46a93 | (Ib/ koim)|
(83 mm) DE & pie) Y
ANCHO
MOLD TO
WIDTH FLAT 318 0,80 119
TOP-3,34pul. | 0 - Acetal Nilén 700 (Ib) ko) 502200 | -46a93 | (Ib/ koim)|
(85 mm) DE g pie) 9
ANCHO
1100 1 moLD 10
. WIDTH FLAT 1,13
25,4 s |
@D top-aspu. [0 - Acetal Niln |85 (b) (3k8‘; 502200 | -46a93 | (b/ (kl'?ri) .
(114 mm) DE g pie) |“¢
ANCHO
1200 544 1,40 2,08
MOLD TO Acetal Nil6n -50a200 | 46293 | (b/ | .
WIDTH FLAT (b) | (k) pie) |9/
TOP-6,0pul. | 0 -
(152 mm) DE Polipropileno | Nilon  |850 ()| %6 | 34a220 | 1a104 0(|3}L3 L1,
ANCHO prop (ko) pie) |(kaim)
MOLD TO
WIDTH FLAT 1,75
TOP-75pul. | 0| - Acetal Nilén 1(?;0 (103) 502200 | 46293 | (b/ (kz'?r?q) .
(191 mm) DE g pie) |“¢
ANCHO
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ONEPIECE™ 195
T%:JSTF%EEE_ 0 Acetal Nilsn  |850 (Ib) (3%6) 502200 | 46293 | (b/ (;;ri) .
CIA DIRECTA pie)
ONEPIECE™
FLAT TOP DE 186
TRANSFEREN- o 1550 703 4 2,77
CIA DIRECIT A 0 Acetal Nilén (Ib) (k) -502a200 | -46a93 [(Jlité/) (kg/m)
DE 9,3 pul.
(236,2 mm)
Polipropileno | Polipropileno | 1800 | 2679 | 34a220 | 1a104 |1.61| 7,86 .
FLUSHGRID |21 Polipropileno Nilén 1800 | 2679 | 34a220 1al04 |1.66 | 8,10 .
Acetal Nilén 2500 | 3720 | -50a200 | -46a93 | 2.52 (12,30 .
1400 ——
(215-04) PO"E’FFEF;')'Q”O Nilén 1800 | 2678 | 34a150 | 1a66 |2.18 10,64 Blanco
ELATERICTION P(‘;"FF’TFOS;I'f{SO Nilén 1800 | 2678 | 34a150 | 1a66 |2.50 |12,16|Blanco
TOP 0 Polet
O(:fé'Te)"o Nil6n 1000 | 1488 | 502120 | -46a49 | 228 11,13
('lj:(l):lll?tlljﬁ?a(.)) Nil6n 1000 | 1488 | 502120 | -46a49 | 2.60 | 12,89
ROLLERTOP | 0 Acetal Nilén 2500 | 3720 | -50a200 | -46a93 | 5.83 (28,47 . Blanco
NON SKID 0 Acetal HS EC Nilon 1875 | 2790 | -50a200 | -46a93 | 2.78 | 13,57
SOUARE PO"FS?:‘}';E”O Nil6n 1800 | 2678 | 342150 | 1a66 |223[10,89
FRICQI'ION Top | © Polipropil
(%:E’ng:tf:)o Nil6n 1800 | 2678 | 342150 | 1a66 | 256 |12,50
Polipropileno | Polipropileno | 125 186 | 34a220 | 1al1l04 | 044|212 . a Blanco
Polipropileno Acetal 150 223 | 34a200 1a93 [051]240 . a
oo | FLusH GRrID | 48 Niontermorte-1 nign 175 | 260 | 502240 |-46a116 058|283 | + | a
12,7
27 Acetal Acetal 240 357 | -50a200 | 46293 | 0.73 | 3,56 . a Blanco
ngggg';go Acetal 80 | 119 | 0a150 | -18a66 |056|273| + |a
Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 1.05]| 5,13 . a |Blanco
OPEN HINGE 0 Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 | 1.10 | 537 . a |Natural
FLAT TOP Acetal Polipropileno | 1400 | 2100 | 34a200 | 1a93 |[158|7,71| - a |Blanco
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a150 | -46a66 | 1.58 | 7,71 . a |Blanco
116%0 Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 |1.13]| 552 .
(25,4) NUB TOP 0 Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 | 1.18 | 5,76 .
Acetal Polipropileno | 1400 | 2100 | 34 a200 1a93 |1.74]849 .
Acetal Polietileno 1000 | 1490 | -50a150 | -46a66 | 1.74 | 8,49 .
MINI RIB 0 Polipropileno | Polipropileno | 700 | 1040 | 34a220 | 1a104 | 1.05]| 5,13 . blanco
Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 | 1.10 | 5,37 . natural
1700
15 FLUSH GRID |37 Nilén AR Nilon 1800 | 2678 | -50a180 | -46a82 | 2.21|10,78 a
(38,1)
38,1
Polipropileno | Polipropileno | 1200 | 1786 | 34a220 | 1a104 | 2.06 |10,06| = a |Blanco Blanco
FLAT TOP 0 Polietileno Polietileno 700 1042 | -50a150 | -46a66 | 2.23 10,90 . a |Natural Azul
Acetal Polietileno 1200 | 1786 | -50a150 | -46 a66 | 3.36 |16,40 . a |Blanco Blanco
Acetal Polipropileno | 1500 | 2232 | 34a200 1a93 |3.36|16,40 . a |Blanco Blanco
123%0 Polipropileno | Polipropileno | 800 | 1190 | 34a220 | 1a104 | 144 7,03 | -« Blanco
(63.5) Polipropileno
resistente a los Acetal 1100 | 1640 | 34a200 1a93 | 155|756
MESH TOP | 32 rayos UV
Ace:' fesstem|  Acetal | 1500 | 2230 | 502200 | 46293 | 227 |1108
Polietileno Polietileno 400 595 | -50a150 | -46a66 | 1.50 | 7,32 .
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2000 Polipropileno | Polipropileno | 500 750 | 34a220 | 1al1l04 | 175|853 . . . Blanco
1.25 RAISEDRIB |18 | FTP Polietileno Polietileno 400 605 | -50a150 | -46a66 | 1.83 | 8,92 . . .
31,8 ——
(G1.8) Acetal Polipropileno | 1130 | 1680 | 34 a200 1a93 |2.68 [13,08 . . .
Polipropileno Acetal 1600 | 2380 | 34a200 1a93 [1.86] 9,110 . e |Blanco| « | * + | Blanco
Polietileno Acetal 1000 | 1490 | -50a150 | -46a66 | 1.96 | 9,56 . o [Natural| « | « .
FLUSH GRID |50 F —
Acetal Nilén 2500 | 3720 | -50a200 | -46a93 | 2.82 |13,80 . o [Natural| « | *
Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2100 | 34a220 | 1a104 | 1.78 | 8,69 . « |Blanco| ¢ |
2200 Polipropileno Acetal 1600 | 2380 | 34a150 la66 |2.20 (10,74 |Blanco
FRICTION TOP —
(31651) RADIAL 50| F Polietileno Acetal 1000 | 1490 | 34a150 | 1a66 |2.30|11,23| =«
' Polipropileno | Polipropileno | 1400 | 2100 | 34 a 150 la66 |2.12(10,35|Blanco
2.6 RADIAL Polipropileno Acetal 400 600 | 34a200 1a93 [1.86] 9,08 .
FLUSH GRID A
A | Nil 940 | - 2 -46a93 | 2.82 (13,80 .
CON 50 F cetal ilon 630 50 a 200 a 8 ,
RODILLOS i roni i roni
Polipropileno | Polipropileno | 350 520 | 34a220 | 1al104 |1.78 | 8,69 .
INSERTADOS tbrop! tbrop! @
Polipropileno Acetal 600 892 | 34a200 1a93 [1.20] 586 . a . . Blanco
FLUSH GRID | i > |
RADIAL 1.7 42| FS Acetal Nilon 600 89 -50a200 | -46a93 | 1.73 | 8,44 . a . . Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 600 892 34a220 | 1al04 | 112|547 . a . . Blanco
Polipropileno Acetal 1200 | 1785 | 34a200 1a93 |1.10| 5,40 . a . . Blanco
FLUSH GRID —
RADIAL 2.2 42| FS Acetal Nilén 1700 | 2528 | -50a200 | -46a93 | 1.61 | 7,86 . a . . Blanco
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1487 | 34a220 | 1a104 |1.04| 511 . a . . Blanco
FRICTION TOP 2 Polipropileno Acetal 1200 | 1785 | 34a150 la66 |[1.31] 6,43 |Blanco Blanco
RADIAL Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1487 | 34a150 | 1a66 |1.25| 6,14 |Blanco Blanco
2400 2.4 RADIAL Polipropileno Acetal 500 744 | 34a200 1a93 |1.20 | 5,86 .
10 CON 2| s Acetal Nilén 500 | 744 | 502200 | -46a93 | 1.73 | 8,44 |
(25,4) RODILLOS - - - -
INSERTADOS Polipropileno | Polipropileno | 500 744 34 a220 lal04 |1.12 | 547 .
2,8 RADIAL Polipropileno Acetal 700 1040 | 34a200 1a93 |1.21 (592 .
CON ™
Acetal Nilén 1000 | 1490 | -50a200 | -46a93 | 1.61 | 7,86 .
robiLLos | #2| S ! 2
INSERTADOS Polipropileno | Polipropileno | 600 890 34 a220 1al04 |1.04|511 .
Polipropileno Acetal 1200 | 1785 | 34a200 1a93 | 179|874 .
RAISED RIB | 42 Acetal Nilon 1700 | 2528 | -50a200 | -46a93 | 2.79 | 13,62 .
Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1487 | 34a220 | 1a104 | 1.76 | 8,59 .
RADI_ll_JSPFLAT 0 Acetal Nilén 1700 | 2528 | -50a200 | -46a93 | 2.24 [11,00 .
1.6 RADIUS 57 Acetal Acetal 1700 | 2530 | -50a200 | -46a93 | 1.44 | 7,03 .
22?%0 SPIRALOX™ Polipropileno Acetal 1500 | 2232 | 342200 | 1a93 |1.01[493| -
(56.8) 2,2 RADIUS 57 Acetal Acetal 1700 | 2530 | -50a200 | -46a93 | 1.54 | 7,52 .
SPIRALOX™ Polipropileno Acetal 1500 | 2232 | 34a200 | 1a93 |1.04 508 | -«
. 0,88
KNUCKLE Acero inoxida- 317 g 1,21
2000 |CHAIN (RECTA) Acetal ble 303 | 700 (1b) (kg) 50a200 | -46a93 ’glité/) (kg/m)
2.0
(50,8) | KNUCKLE S 0,90
CHAIN Acetal Acek”fe'gg’é'da 560 (Ib) (2k5‘; 502200 | 46293 | (b/ (klvfni) .
(CURVA) g pie) |




Rango de
banda curva temperatura Pe;;)n%zla Aprobacion de entidades
(continua)
g 5
g5 ~ g
— © [ =
0 2 » o 3 g S | 2 g € |es
@£ s gl 83 B & s | g NS |83
S = 2 Ol58e 3 7 8 |,6lce| E |u
= ‘O s =
58| £ |g|gef = o o |5 B5Eg & (35
SE| 8 |E[gef o = S gl B B EERS| Y 5o
S £ < Slgoy S = S 28§ £ iy ¢ 582
o5 5 C Qg © 3 Ib/oie | ka/ oF c b/ | kg/ | W I & (@358 3 [E80
= = S|<s5s 5 2 (B2 || g ie2|m2 | £ [Se| 2 [ESEc[e2| Z |2ey
T o @ S|<35 o 0 p DSl < [52|o &° L SS9
» 3 w S| &0 g i 3 B3 2 R egled| 2 [2S8S
& T Fa = ® e Pel 8 g [25lzegl 3 [g8N
=[E © o [BE23 = |80
] 2 SIES| o |£3
I o (c-u) = g g £©
w ; S| B § o8
2
S
<
4009, FLUSH Acero inoxida- 227 0.97 1,44
GRID 13 Acetal ble 303 500 (Ib) (kg) -50a200 | 46293 | (Ib/ kgm| °
pie)
Acero inoxida- 227 111 1,65
4009, FLAT TOP| 0 Acetal 500 (Ib) -50a200 | -46a93 | (Ib/ ' .
ble 303 (kg) -\ |(kg/m)
pie)
Acero inoxida- 227 1.29 1,92
4014, FLATTOP| 0 Acetal 500 (Ib) -50a200 | -46a93 | (Ib/ |, .
4000 ble 303 (kg) . |(kg/m)
pie)
1.0
@54 4090 Acero inoxida- 227 1.86 2,76
SIDEFLEXING | © Acetal ble 303|500 () (kg) | 502200 | 46293 (Ib/ kgm|
pie)
4091 Acero inoxida- 227 184 2,73
SIDEELEXING 0 Acetal ble 303 500 (Ib) (kg) -50a200 | 46293 | (Ib/ kgm| °
pie)
4092 0 Acetal  |AceroinoXida-gaq ol 227 1 505900 | 46493 2(ig/5 3051,
SIDEFLEXING ble 303 (kg) pie) (kg/m)

a. Antes de que Intralox desarrollara la Serie 800 Flush Grid y Open Hinge, la Serie 1500, la Serie 1600, la Serie 1700, la Serie 1800, la Serie 24

00y la Serie 2600, el USDA-FSIS dejo

de publicar una lista de nuevos productos aceptables disefiados para el contacto con los alimentos. Por el momento, se esta estudiando la aprobacién por parte de terceros, pero estos
todavia no han sido reconocidos por el USDA.
b. Los disefios con homologaciéon USDA (L&cteos) requieren el uso de sistemas automaticos de limpieza “".

FACTORES DE FRICCION

Factores de Fw

Friccion entre la guia de desgaste y la banda

Material de la guia de desgaste

Friccion entre el producto y la banda
P Material del producto (use en condiciones de acumulacién)

friccion®

Material de la UHMW HDPE NYLATRON [STEEL (CS&SS)| GLASS STEEL PLASTIC | CARDBOARD | ALUMINIO
banda HUMEDO | HUMEDO | HUMEDO | HUMEDO | HUMEDO HUMEDO HUMEDO HUMEDO HUMEDO

(SECO) (SECO) (SECO) (SECO) (SECO) (SECO) (SECO) (SECO) (SECO)

Polipropileno (S) | 0,11 (0,13) | 0,09 (0,11) | 0,24 (0,25) | 0,26 (0,26) | 0,18 (0,19) | 0,26 (0,32) | 0,11 (0,17) —(0,21) 0,40 (0,40)
Polipropileno (A) NR NR 0,29 (0,30) | 0,31 (0,31) | 0,18 (0,19) | 0,26 (0,32) | 0,11 (0,27) | — (0,21) | 0,40 (0,40)
PP Composite (S)] 0,11 (0,16) — — 0,31 (0,37) | 0,24 (0,23) | 0,36 (0,32) | 0,17 (0,21) — 0,55 (0,45)
Polietileno? (S) 0,24 (0,32) NR 0,14 (0,13) | 0,14 (0,15) | 0,08 (0,09) | 0,10(0,13) | 0,08 (0,08) —(0,15) 0,20 (0,24)
Detectable PP | 0,24 (0,27) NR 0,28 (0,29) | 0,26 (0,30) | 0,18 (0,20) | 0,26 (0,30) | 0,26 (0,29) | — (0,37) | 0,40 (0,40)
Acetal (S) 0,10 (0,10) | 0,09 (0,08) | 0,23 (0,15) | 0,18 (0,19) | 0,13 (0,24) | 0,13 (0,13) | 0,13 (0,16) —(0,18) 0,33 (0,27)
EC Acetal (S) 0,10 (0,10) | 0,09 (0,08) | 0,13 (0,15) | 0,18 (0,19) | 0,23 (0,14) | 0,19 (0,20) | 0,13 (0,16) —(0,18) 0,33 (0,27)
FR-TPES (S — (0,13) — — — — — (0,18) — — — (0,30)
HR Nil6n (S) —(0,18) — (0,13) —(0,17) — (0,27) — (0,16) — (0,27) — (0,16) —(0,19) — (0,28)
72 °F (22 °C) | (A) — (0,30) — (0,25) — (0,26) — (0,26) — (0,16) — (0,27) — (0,16) —(0,19) — (0,28)
HR Nilon [ (S) NR NR —©,18) | —©027n | —(0,19 —©027) | —©47) | —023) | —(0,25
Temp, Max | (A) NR NR — (0,32) — (0,39) —(0,19) — (0,27) —(0,47) — (0,23) — (0,25)
AR Nil6n (S) —(0,19) —(0,11) — (0,24) —(0,31) — — — —(0,22) — (0,31)
Temp,Max [(A) | —(0,32) | —(0,22) | —(©0,36) | —(0,30) — — — —(0,22) | —(0,31)
PP resistente a laluz UvV] 0,11 (0,13) | 0,09 (0,11) | 0,24 (0,25) | 0,26 (0,26) | 0,18 (0,19) | 0,26 (0,32) | 0,11 (0,17) — (0,21) 0,40 (0,40)

(S) = condiciones limpias, uniformes. (A) = condiciones abrasivas, sucias. NR = no recomendado.

a Los valores de los factores de friccion dependen en gran medida de las condiciones ambientales. Un valor bajo en el intervalo de factores de friccion es un factor de friccién
derivado experimentalmente para nuevas bandas en gufas de desgaste nuevas. Sélo se debe utilizar este valor en los entornos méas limpios o en lugar donde haya agua u
otro agente lubricante. La mayoria de las aplicaciones tendrian que ajustarse basandose en las condiciones ambientales que rodean al transportador.

b El polietileno no es recomendado para el manejo de contenedores,
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ENGRANAJES DE MATERIALES ESTANDAR

Los engranajes de ACETAL son utilizados para la mayoria de las

aplicaciones de proposito genera. Este material es considera

blemente més fuerte que el polipropilenc y € poliuretano y dispone

de un buen balance de propiedades mecanicas, térmicasy quimicas.

« El acetal dispone de buena resistencia a la fatiga y es sumamente
adaptable.

« El acetal dispone de buenas caracteristicas de resistenciaal desgaste
en condiciones no abrasivas.

« El acetal dispone de una fluctuacion de resistencia ala temperatura
deentre-50 °F (-46 °C) a200 °F (93 °C).

« Este material ha sido aprobado por FDA para la utilizacion en
aplicaciones de procesamiento y empacados de alimentos.

ENGRANAJES DE ACETAL

MATERIALES DE ENGRANAIJES PARA
APLICACIONES ESPECIALES

Los engranajes de POLIPROPILENO son utilizados en aplicaciones

en las que se requieraresistencia quimica.

« El polipropileno tiene una buena resistencia quimica ante
numerosos &cidos, bases, salesy acoholes.

« El polipropileno tiene un rango de temperaturas de entre 34 °F
(1°C) a220°F (104 °C).

« El polipropileno es un material relativamente fuerte en uso normal
y demuestra condiciones algo quebradiza a bajas temperaturas. No
se recomienda su uso en condiciones de trabgjo donde haya
impactos muy fuertes por debajo delos 45 °F (7 °C).

« Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procesamiento y empague alimenticio.

* Paraasegurarse ladisponibilidad de los engranajes de polipropileno
debe ponerse en contacto con e Departamento de Servicio a
Cliente Intralox.

El COMPUESTO DE POLIPROPILENO, esun material estandar

de uso en aplicaciones en donde es necesariaunaresistenciaaltay una

resistencia quimica.

« Excelenterigidez y robustez.

 Gravedad especificade 1,12.

« Posee buena resistencia quimica a &cidos, bases, salesy alcoholes.

 Laescalade temperaturas es de 20 °F (-29 °C) a 220 °F (104 °C).

« El coeficiente de expansion térmica es de 0,0004 pul./pie/°F
(0,06 mm/m/°C).

Los engrangjes de POLIURETANO son utilizados en aplicaciones

donde sean comunes | as situaciones de desgaste abrasivo.

« El rango de temperatura del poliuretano es 0 °F (-18 °C) a 120 °F
(49°C). El poliuretano se ablanda y se hace flexible a atas
temperaturas.

« Las Series 800, 1600, 2200 y 2400 tienen valores de resistencia de
bandainferiores cuando se utilizan pifiones de poliuretano. Consulte
las paginas de datos de la banda especifica para obtener estas
caracteristicas.

« Los engranajes de poliuretano se encuentran disponibles solo en las
Series 100, 200, 400 y 800. Para verificar su disponibilidad,
pdngase en contacto con el Departamento de Servicio a Cliente de
Intralox.

Losengrangjesde POLIURETANO COMPUESTO son estandar en
las Serie 1200 y en unade las medidas de la Serie 1400 (31 Dientes).
Este material es extremadamente rigido y puede soportar un rango
amplio de temperaturasy quimicos. Laescalade temperaturas parael
poliuretano compuesto es de -50 °F (-46 °C) a 240 °F (116 °C).

Los pifiones de POLIURETANO ULTRARESISTENTE A LA
ABRASION estan disponibles parala Serie 400 y laSerie 1700.
* Para aplicaciones abrasivas de ato rendimiento.

* Para aplicaciones sin homologacion de la FDA.

* Escala de temperaturas entre -40 °F a 160 °F (-40 °C a 70 °C).

* Cuando se usan pifiones de poliuretano ultraresistentes alaabrasion con
la Serie 400, los valores de resistencia de banda disminuyen.

Los engrangjes bipartidos de ACERO INOXIDABLE son utilizados en
aplicaciones con desgaste abrasivo (losdetres placas) o cuando no resulta
préctico remover e ge. Existen dos tipos de engrangjes de acero
inoxidable. Los engrangj es antiabrasivos compuestos total mente de metal
se pueden obtener en varias serie y didmetros de paso. Los engranajes
bipartidos estdn formados por uno a tres discos dentados de acero
inoxidable que se unen y sujetan por dos placas de polipropileno que
forman & cubo del engrangje.

* El engranaje esta dividido en dos piezas, para facilitar €l armado y
desarmado alrededor del ge.

* Los engrangjes divididos de acero inoxidable disponen de una buena
resistencia quimica

« El rango de temperatura del polipropileno es de 34 °F (1 °C) a 220 °F
(104 °C).

* El polipropileno es un material relativamente fuerte en uso normal y
demuestra una condicion relativamente quebradiza a baas
temperaturas. No es recomendable en condiciones de trabgjo donde
hayaimpactos fuertes, en temperaturas por debgjo delos 45 °F (7 °C).

* Estematerial cumple conlasregulacionesdelaFDA parasu utilizacion
en aplicaciones de procesamiento y envasado de alimentos.

* Estos engranajes se construyen generalmente con placas de acero
inoxidable 304 y puede ser ordenado especialmente con planchas de
acero inoxidable 316.

* Pdngase en contacto con e Departamento de Servicio a Cliente de
Intralox para verificar su disponibilidad.

LOS ENGRANAJES DE NILON REFORZADOS CON FIBRA DE
VIDRIO estan disponibles paralas Serie 1100, Serie 1400/4000, Serie
2400y Serie 900. Estematerial esresistentealosentornos abrasivos que
existen en |as aplicaciones severas con vidrio.

Los engrangjes de POLIETILENO solo se pueden obtener parala Serie
3000.

NOTA: No todos |os diametros de paso de engranajes, ni paso interiores
de cubo y combinaciones de materiales, se encuentran disponibles en
todas las serie. Los que estan se encuentran ya sea, en dmacén o pueden
ser fabricados por pedido. PAngase en contacto con €l Departamento de
Servicio a Cliente de Intralox para determinar la disponibilidad y fecha
de entrega (al gunas combinaciones pueden llevar més tiempo que otras).
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MATERIALES DISPONIBLES PARA LOS
ENGRANAIJES

La tabla siguiente muestra una lista de los materiales disponibles
para cada engrangje Intralox segin la serie y el diametro de paso.
Debemos mencionar que no todos |os engranajes de cada diametro de
paso se encuentran disponibles en todos |os materiales que aparecen
en lalista. Es posible que un material disponible en ciertos tipos de
agujeros de cubo y/o tamafios de agujeros no se encuentre disponible
en otros tipos de agujeros y/o tamafios de agujeros para engrangjes de

lamisma seriey diametro de paso. Podemos tener |os engranajes en
existencia o se pueden hacer contra pedido, es posible que el tiempo
de entrega sea largo. Los tiempos de entrega varian segin €l
engrangje. También, la preparacion de algunos engranajes hechos ala
medida puede implicar un costo adicional. Comuniquese con nuestro
Departamento I nternacional de Servicio al Cliente paralostiemposde
entregay ladisponibilidad especifica.

. MATERIALES
33232405 ai?ﬁég?if;g"gﬂgﬁlzg DEOBJETVOS MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES
en stock o fabricados por encargo °
especial. Algunos articulos o = o S o 2 c So
fabricados por encargo pueden g o | &g 2 5 < o) s 25o o5
conllevar cargos adicionales. Para T = o8| %5 g S = o go £58 Dz
obtener informacién sobre precios, @ o oS .'g 'E @ 5 L = B 5 = 59 % Se
disponibilidad y tiempos de < = 58|08 S S S © s g S8 g2
entrega, péngase en contacto con S 2= g*= o S Z = a o = 32
el Servicio al cliente. o < L > ©
DIAMETRO PRIMITIVO | No. de
in (mm) dientes
SERIES 100
2.0 (51) 6 . .
3.5 (89) 11 . . . .
6.1 (155) 19 . . . .
SERIES 200
4.0 (102) 6 . . .
6.4 (163) 10 . . . .
10.1 (257) 16 . . .
SERIES 400
4.0 (102) 6 . . [) .
5.2 (132) 8 . . .
5.8 (147) 9 2
6.4 (163) 10 . . . . .
7.8 (198) 12 . . . . L
8.4 (213) 13 .a
10.1 (257) 16 . . [) . L)
SERIES 600
7.7 (196) 12 .
SERIES 800
4.0 (102) 6 . . .
5.2 (132) 8 . . D .
6.5 (165) 10 . . b .
7.7 (196) 12 . . oD
10.3 (262) 16 . . b
SERIES 900
2.1 (53) 6 . .
3.1(79) 9 . .
3.5(89) 10 . . .
4.1 (104) 12 . . . . .
5.1 (130) 15 . .
5.8 (147) 17 . . . . .
6.1 (155) 18 . . . . . .
6.8 (173) 20 . . . . . .
9.8 (249) 28 .
SERIES 1100 .
1.6 (41) 8 .
2.3 (58) 12 . .
3.1(79) 16 . .
3.5 (89) 18 . . .
3.8(97) 20 . .
4.6 (117) 24 . . . .
5.1 (130) 26 . . .
6.1 (155) 32 . . . .
SERIES 1200
6.5 (165) 14 .
7.4 (188) 16 .
7.9 (201) 17 .
10.2 (258) 22 .
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; MATERIALES
gﬁggzgocslai?fgi;g?ijgril)ntarr?llgﬁlcs)i Dg SNBIgIEZII_\:E%S MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES
en stock o fabricados por encargo >
especial. Algunos articulos ° o e S o 2 c 3o
fabricados por encargo pueden s o | 8Sag 2 S 5 =) == 2 5o o5
conllevar cargos adicionales. Para < = o8| %5 g S o go £5 8 i
obtener informacion sobre precios, 3 o o .'g _g ® = 3 = z 5 2 53 % $o
disponibilidad y tiempos de < 2 |52|e8| 5 |25 | 5| 55| 5Es 23
entrega, péngase en contacto con & o= e = o o'z a o o o =g o S
el Servicio al cliente. @ < L > ©
DIAMETRO PRIMITIVO | No. de
in (mm) dientes
SERIES 1400
3.9 (99) 12 .
5.1 (130) 16 .
5.7 (145) 18 . .
6.7 (170) 21 . .
9.9 (251) 31 .
SERIES 1500
1.9 (48) 12 .
2.3 (58) 14 )
2.7 (69) 17 .
3.8 (97) 24 .
5.7 (145) 36 .
SERIES 1600
2.0 (51) 6 .
3.2 (81) 10 ) .
3.9 (99) 12 . .
6.4 (163) 20 .
SERIES 1700
5.8 (147) 12 .
6.7 (170) 14 .
7.7 (196) 16 .
SERIES 1800
5.0 (127) 6 .
6.5 (165) 8 .
8.1 (206) 10 .
10.5 (267) 13 .
SERIES 2000
6.5 (165) (bottom) 16 . .
6.5 (165) (top) 16 . .
8.1 (206) (bottom) 20 . .
SERIES 2200
3.9(99) 8 [) [)
5.3 (135) 11 . . .
6.3 (160) 13 . .
7.7 (196) 16 . .
SERIES 2400
2.0 (51) 6 )
2.9 (74) 9 .
3.9(99) 12 ) ) . [)
5.1 (130) 16 . . . .
6.4 (163) 20 ) ) [)
SERIES 2600
5.2 (132) 8 ) ) .
6.5 (165) 10 . . .
SERIES 3000
5.2 (132) 8 .
6.5 (165) 10 .
7.7 (196) 12 .
SERIES 4000
3.9 (99) 12 .
5.1 (130) 16 .
5.7 (145) 18 .
6.7 (170) 21 .
9.9 (251) 31 .

a Solo para uso con las bandas Flush Grid Serie 400, en acetal y acetal EC
b Disponible en disefio bipartido resistente la abrasion
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INSTRUCCIONES PARA LA SELECCION DE
BANDAS

Para determinar si esta banda es adecuada para su aplicacion, se debe conocer su CARGA EN OPERACION contra su RESISTENCIA
EN DICHA OPERACION. Los siguientes pasos le ayudaran a hacer los célculos necesarios para esta comparacion:

PASO 1 CALCULE LA CARGA DE TENSION DE LA BANDA O
TRACCION DE LA BANDA, BP, (LB/PIE) (KG/M)

BP =[(M+2W) x Fw + Mp] X L + (M x H)

M = Carga de producto, Ib/pies? (kg/m?)

W = Peso de la banda Ib/pies? (kg/m?) (pagina DATOS DE LA BANDA)

L = Longitud del transportador, m (pies), G a G_

H = Cambio de elevacion en el transportador, pies (m)

Fw = Coeficiente de friccion entre la guia de desgaste y la banda

Mp = M x (F, x % Acumulacion en la banda), carga debida a la
acumulacion de producto. Obtenga F, y Fpdela pagina de
DATOS DE LAS BANDAS para el estilo de banda que usted
esta considerando. Si no se presenta acumulacion de producto
sobre la banda, ignore Mj,.

PASO 2AJUSTE EL BP CALCULADO A LAS CONDICIONES
ESPECIFICAS DE SERVICIO

Ya que la banda puede experimentar variadas condiciones, el BP debe
ser ajustado aplicando un FACTOR DE SERVICIO, SF, apropiado.
Determine SF:

TABLA 3 - (SF) FACTOR DE SERVICIO

Arranques bajo “no carga”, con “carga” aplicada gradualmente._ 0.1
Arranques frecuentes bajo carga

(més de una vez por hora).........cccccovveveevennennnn AGREGAR 0,2

A velocidades mayores

100 FPM (pies por minuto) (30 metros/min)... AGREGAR 0,2

Bandas transportadoras para elevacion.......... AGREGAR 0,4
Transportadores de empuje ..AGREGAR 0,2

Nota: Para velocidades superiores a los 15 m/min (50 pies/min) en transportadores
que arrancan con acumulacion de producto, se recomienda usar motores de arranque
suave.

La TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, ABP, se determina con:
ABP =BP x SF

PASO 3 CALCULE RESISTENCIA PERMITIDA DE LA BANDA, ABS

El ESFUERZO PERMITIDO DE LA BANDA BANDA puede, debido las
condiciones especificas de operaciéon, ser menor que la
RESISTENCIA NOMINAL DE LA BANDA mostrada en la pagina de
DATOS DE LA BANDA. Por lo tanto, ABS debe ser calculado por:

ABS=BSXxTXxS

donde:

BS = RESITENCIA PERMITIDA de la pagina.

T = FACTOR DE TEMPERATURA de la pagina 18.

S = FACTOR DE RESISTENCIA de la pagina de DATOS DE LA
BANDA.
EI FACTOR DE RESISTENCIA se encuentra en la interseccion
de la RAZON VELOCIDAD/LONGITUD y la apropiada linea del
engranaje. Para obtener la RAZON VELOCIDAD/LONGITUD,
divida la velocidad de la banda (pies/min) por la distancia (pies)
entre ejes EL FACTOR DE RESISTENCIA ajusta el indice de la
banda para compensar el desgaste causado por la combinacién
de alta velocidad, transportadores cortos y engranajes
pequefios.

| PASO 4 COMPARE ABP CON ABS

Si ABS excede a ABP, la banda es suficientemente fuerte para la
aplicaciéon. Continle con los pasos siguientes para determinar el
ESPACIAMIENTO ENTRE LOS ENGRANAJES MOTRICES, LA
RESISTENCIA DEL EJE y LA POTENCIA REQUERIDA.

If the ABS is less than ABP and you are able to change some
parameters of your application (i.e., product load distribution or belt
speed), the recalculated ABP may become acceptable.

ABP = TRACCION ADJUSTADA DE LA BANDA (kg/m) por ancho de banda.

PASO 5 DETERMINE EL ESPACIAMIENTO MAXIMO DE LOS
ENGRANAJES DEL EJE MOTRIZ

Usando la TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, ABP, obtenga el
espaciamiento maximo de los engranajes en la grafica de la pagina de
DATOS DE ENGRANAJE de la serie elegida. El espaciamiento de
engranajes en ejes de conduccién puede ser, a veces, mayor que el de
los ejes motrices, pero nunca debe exceder los 6,0 pul. (152 mm) en
ninguna serie (excepto la Serie 200 donde la separacion maxima
nunca debe exceder los 7,5 pul. [191 mm]).

PASO 6 CONFIRME LA RESISTENCIA DEL EJE MOTRIZ

Los ejes motrices deben ser lo suficientemente rigidos para resistir la
flexiéon o deflexion excesivas, originadas por la traccion de la banda y
suficientemente fuertes para transmitir el par motor requerido. Por lo
tanto, se deben determinar la DEFLEXION DEL EJE MOTRIZ y EL
PAR MOTOR para asegurar la seleccion apropiada del eje.

Seleccione un tamafio de eje adecuado para el engranaje elegido,
usando la pagina de DATOS DE ENGRANAJES. NOTA: la mayoria
de los engranajes ofrecen mas de una medida de agujero de cubo.

El eje se flexiona bajo las cargas combinadas de la TRACCION
AJUSTADA DE LA BANDA y su propio PESO. La CARGA TOTAL
DEL EJE, w, se obtiene de:

w=(ABP+Q)xB
donde:
Q = PESO DE LA BANDA, Ib/pies (kg/m), de la Tabla: DATOS DE EJES
B = ANCHO DE LA BANDA, pies (m)

Ejes soportados por dos chumaceras, la DEFLEXION, D,
se calcula con: 3
5 W xLg
= — X

donde: 384 ExI

Ls = LARGO DEL EJE entre chumaceras, pul. (mm)

E = MODULO DE ELASTICIDAD de la Tabla DATOS DEL EJE

| MOMENTO DE INERCIA de la Tabla DATOS DEL EJE

NOTA: para ejes soportados por 3 chumaceras, vea la formula de
deflexion en la pagina 4-6.

D

Si la deflexion calculada es menor que el maximo recomendado de
0,10 pul. (2,5 mm) para transportadores estandar 6 0,22 pul. (5,6 mm)
para unidades bidireccionales, calcule el PAR MOTOR requerido. De
lo contrario, use un eje mas grande, un material mas fuerte o una
separacion mas corta entre chumaceras y calcule de nuevo la
deflexion.
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ElI PAR MOTOR, T,, a transmitirse se determina con:

TO=ABP><B><%

donde:
PD = DIAMETRO DE PASO DEL ENGRANAJE SEGUN la pagina
DATOS DEL ENGRANAJE

Ahora compare T, con el PAR MOTOR MAXIMO RECOMENDADO,
Tabla 8, para las dimensiones manguetas de los ejes ilustrados en la
Seccién 4. Usando un diametro de mangueta que permita que ésta
pueda ser torneada sobre el eje seleccionado, determine su par motor
méaximo recomendado. Este valor debe exceder T,. De lo contrario,
pruebe con un material mas fuerte o un eje méas grande.

PASO 7 DETERMINE LA POTENCIA NECESARIA PARA

ACCIONAR LA BANDA

La POTENCIA MOTRIZ, HP, se obtiene con:
HP = ABP xB xV
donde: 33000

ABP= TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, Ib/pie de
ancho de la banda

ANCHO DE LA BANDA, pies

VELOCIDAD DE LA BANDA, pies/min

B
\

La POTENCIA en VATIOS se calcula con:

ABP xB xV
VATIOS = 612
1 HP =745,7 VATIOS
donde:
ABP= TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, kg/m de
ancho de la banda
B = ANCHO DE LA BANDA, m
V = VELOCIDAD DE LA BANDA, m/min

Para obtener la potencia requerida por el motor usted debe afadir a la
POTENCIA calculada, las pérdidas de potencia previstas en el tren
motriz entre el eje motriz y el motor. Para recomendaciones, vea la
seccion 3: Pautas de Disefio en la pagina 267.

Habiendo determinado la conveniencia de esta banda, el
espaciamiento de los engranajes, el tamafo del eje motriz y los
requerimientos de potencia, usted puede seleccionar los
ACCESORIOS y disefiar el transportador.
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[ ]
Flush Grid
pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 1,50 38,1
Incrementos de ancho 0,25 6,4
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,2x0,2 5,1x5,1
Area abierta 31%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central

e . o
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m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicidn precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Banda liviana, relativamente fuerte con superficie superior lisa.

m El paso mas pequefio reduce los efectos de transmision y la
brecha de la placa inactiva de transferencia.

m Para més selecciones de material y desempefio de bandas
mas fuertes, vea los estilos Flush Grid Serie 900 y Serie
1100.

Informacién adicional

- 072" 1,0" NOM. 1,0"NOM.  1,0"NOM.  1,0"NOM

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 |“*™  Gsamm)  Gsamm  (Gsamm  @samm O™

® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en j [
pag. 16

m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | YW  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,18 pul. -
(4,6 mpmu) Ib/pie | kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpab | ac | z¢ | mce
' (EE.UU) | FSIS - | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 300 450 34a220 | 1a104 | 054 | 2,64 . . .
Polietileno Polietileno 200 300| -50a150 | -46a66 | 058 | 2,83 . . .
Acetal Polipropileno 600 890 | 34a200 1a93 0,78 | 3,81 . . .
Acetal EC Polipropileno 400 595| 34a200 1a93 0,78 | 3,81
Acetalf Polietileno 550 820| -50a70 | -46a41 | 0,78 [ 3,81 . . .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia-+.
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Raised Rib
pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 1,50 38,1
Incrementos de ancho 0,25 6,4
Dimension de abertura 02x02 | 51x51
Area abierta 31%
Area de contacto del producto 28%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m | a superficie superior lisa con costillas de espaciamiento
estrecho se puede usar con las placas de transferencia de
ufietas y asi eliminar volcaduras o inmovilizacién del
producto.

m Para mas selecciones de material y un desempefio de
bandas mas fuertes, vea Raised Rib Serie 900.

Informacién adicional

1.0"NOM. 1.0"NOM. 1.0"NOM. 1.0"NOM.

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (254mm) (25.4mm) (254 mm) (254 mm)
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0300 T (}563"
pag. 16 (9.9 mm (14.3 mm)
® Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacién de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,18 pul. -
4,6 mPnL; Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpab | ac | 20 | mce
(EE.UU.) | FSIS- | |Acteos?
carnesy
aves
Polipropileno Polipropileno 300 450 342220 | 1a104 | 0,82 | 4,00 . . .
Polietileno Polietileno 200 300 | -50a150 | -46a66 | 0,88 | 4,29 . . .
Acetal Polipropileno 600 890 34 a 200 1a93 1,20 | 5,86 . . .
Acetall Polietileno 550 820 | -50a70 | -46a4l | 1,20 | 586 . . .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de ancho de la NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb
pul. mm Recorrido de ida Retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 13 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
120 3048 21 21 11
144 3658 25 25 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Maximo 6 pul. (152 mm) Maximo 12 pul. (305 mm)
engranajes® a un espaciamiento maximo ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento
de 6 pul. (152 mm)
¢ Espaciamiento

a Si el ancho de su banda supera un nimero listado en la tabla, refiérase a los engranajes y material de apoyo minimos para el préximo rango mas ancho enumerado. Las bandas
estan disponibles en incrementos de 0,25 pul. (6,4 mm) comenzando por el ancho minimo de 1 pul. (25 mm). Si el ancho real es critico, consulte a Servicio al Cliente.

b Estos son el nimero minimo de engranajes. Pueden requerirse de engranajes adicionales para aplicaciones de grandes cargas.

c El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento méximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

1.0 . g g 5 8 3 g g BER 5 & g
= S S S S S & © ©ooo o <] ] m
0.9 a 75 190 7))
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0.8 ) >
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V = pies/min (m/min ) uT w40 100 M
0.3 L = pies (m) o Q
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Divida la velocidad “V" por la distancia “L" entre ejes . El factor de resistencia se )
encuentra en la interseccién de la razén velocidad/largo y linea de engranaje TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie
apropiado. Vea la pagina 31 para méas informacion.




T3 SERIE 100

N° de Diam. | Diam. | Didm. | Diam. | Anchop [ Ancho Dimensiones de cubo disponibles p
dientes pul. mm pul. mm | ul.cubo mm - - — DIAMETRO EXTERNO
(accion paso paso | externo | externo | nom. cubo Unidades EUA Unidades métricas o /
poliédricade [ Nom. nom. nom. nom. nom. -
transmision) pul. circu. | pul. cuad. mm mm (o] )
circu. cuad. 2
o
6 (13,40%) 2,0 51 21 53 0,75 19 10 w
o
11 (4,05%) 35 89 37 94 0,75 19 10 40 o
o
15 b
19 6,1 155 6,3 160 1,25 32 15 40 <§(
(1,36%) a
252 60 L T
__ ANCHO DEL CUBO

N° de Diam. Diam. | Diam. | Diam. | Anchop [ Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm | ul.cubo mm - - —
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA Unidades métricas

poliédricade | nom. nom. nom. nom. nom. .
transmision) pul. circu. | pul. cuad. mm mm
circu. cuad.
11 35 89 3,7 94 15 38 15 40
(4,05%)
19 (1,36%) 6,1 155 6,3 160 15 38 15 40
252 60

a Intralox ofrece engranajes con cubo para ejes métricos de 65 mm. Especifique el agujero métrico al ordenar.

Empujadores Lisos/Anti-adherente

Altura disponible del

empujador Materiales disponibles

pul. mm

15 38

Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
una aplicacién en particular.

Nota: No se requiere de sujetadores.

Nota: Un lado del empujador es liso (continuo) mientras que el otro posee
costillas verticales (Anti-adherente).

Nota: Los empujadores pueden proporcionarse en incrementos lineales
de 1 pul. (25 mm).

Nota: La indentacién minima (sin guardas laterales) es de 0,5 pul.
(13 mm).




SERIE 100 BEEY;

Dimensiones disponibles

Materiales disponibles
pul. mm

Polipropileno, Polietileno,

2 o1 Acetal

Nota: Las guardas laterales se utilizan junto a las bandas de rejilla de
superficie plana para asegurar que el contenido del producto forme
parte del disefio estandar de recubrimiento y sea parte fundamental
de la banda, quedando sujetas mediante varillas de articulacion.

Nota: La indentacion minima es de 0,75 pul. (19 mm).

Nota: La distancia estandar entre las guardas laterales y el borde de un
empujador es de 0,06 pul. (2 mm).

Nota: Al pasar por los engranajes de 6 y 11 dientes, las guardas laterales
se abren en abanico, provocando una abertura por encima de la
guarda lateral por la que podrian caer productos pequefios. Las
guardas laterales permanecen completamente cerradas al pasar
por un engranaje de 21 dientes.

Anchuras disponibles NGmero de Materiales
pul. mm ufietas disponibles
4 102 16 Acetal

Nota: Disefiada para uso con bandas Raised Rib de la Serie 100 para
eliminar problemas de transferencia y vuelco de productos.

Nota: Las ufietas se extienden entre las costillas de la banda para permitir
el flujo continuo de productos a medida que la banda se acopla a
sus engranajes.

Nota: Las placas de transferencia de ufietas se instalan facilmente en el
marco transportador con tornillos convencionales.




38 SERIE 100

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de productos sensibles no es critico, use la dimension “A” de la
parte inferior del rango.

A+ 0,031" (1 mm) En la pagina 249 se

B+ 0,125" (3 mm) describen ampliamente las
C+ (Max.) dimensiones.
E+ (Min.)
Descnpcmp del A B c E
engranaje
Didmetro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm
pul. mm pul. mm
SERIE 100 FLUSH GRID
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,24 31
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,01 51
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,30 84
SERIE 100 RAISED RIB
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,45 37
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,23 57
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,52 89

Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde unabanda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una SUPERIOR DE LA BRECHA DE LA
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de la banda. PLACA INACTIVA / PLACA INACTIVA
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que 7
los médulos se muevan més ala de un punto fijo (el extremo de la placa ““E
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
si lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto alto”
cuando pasan los médulos.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de articulacion el
soporte de montaje de la placa inactiva. De esta forma se permite que la .
placa inactiva se mueva cuando pasan los médulos, pero se origina un gﬁ)”dsjﬁiggﬂzsi?ojados
pequefio movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuel co de la banda.
para envases o productos sensibles.

*SUPERFICIE

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie
de la banda para la

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm
pul. mm
2,0 51 6 0,134 3,4
3,5 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0




intralox: 39

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,36 9,1
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,23 x 0,48 58x12,3
Area abierta 33%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accién por articulacion

Notas del producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m | as aristas transversales de bajo perfil ayudan a mover los
productos en inclinaciones ascendentes y descendentes.

m Se dispone de empujadores y guardas laterales.

m E| drea grande y abierta permite un drenaje excelente.
m |a Serie 200 de Open Grid posee varillas de articulaciones
con doble cabeza por lo que el borde de la banda no es
totalmente liso.
Informacién adicional
_ 2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,313"
i 7.9 mm) 0,625"
pag. 16 (15,9 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
®m \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de la banda
Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda gegtgzdarl de la banda (continua) la banda
,24 pul. - :
libras/ kg/m °F “C libras/ | kg/m? FDA USDA- USDA b| aC d e
(6,1 mm) pies ¢ pies? ¢ (EE.UU.) | FSIS- | |acteos? CRA™| A" | Z MC
carnesy
aves
Polipropileno Polipropileno 1400 2080 34 a 220 lalo4 1,24 6,05 . Blanco
Polietileno Polietileno 900 1340 |[-100a150| -73a66 | 1,26 6,15 .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



T SERIE 200

Flush Grid

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,36 9,1
Dimensioén de abertura
(aproximado) 0,22 x 0,49 55x 12,5
Area abierta 33%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion
Notas del producto
® Pdngase siempre en contacto con el departamento de l
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa |
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Disefio de Flush Grid con superficie superior lisa. i '

Ofrece excelente movimiento lateral de los contenedores.
Uno de los estilos de banda mas fuerte de la Serie 200. r r r E [ E a 5 5 g ! ’ 1 1 ’ !

Se dispone de guardas laterales y empujadores.

Para una alternativa frente a la Serie 200 de Flush Grid con ’
mas selecciones de material, vea estilos de bandas de la
Serie 400, Serie 900, Serie 1100
y Serie 2200. ! i
®m Flush Grid Serie 200 posee varillas de articulaciones de doble

cabeza por lo que el borde de la banda no es completamente

liso.
Informacién adicional
2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0313 '

pag. 16 (7,9 mm) D- - (15,9 mm)
® Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en - -

pag. 16

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,24 pul. - -
6,1 mng; libras/ kg/m °F °C libras/ | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpaP | A° | z9 | mce
' pies pies? (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 1800 2680 | 34a220 | 1al1l04 | 1,40 | 6,83 . Blanco
Polietileno Polietileno 1200 1790 [-100a150| -73a66 | 1,44 | 7,03 .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Open Hin

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,36 9,1
(Dajg‘rg)’zﬁi?a'agf abertura 026x048 | 67x123
Area abierta 45%
Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion

Accion por articulacion

Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

Banda liviana, relativamente fuerte con superficie superior

lisa.

Ideal donde se requiere la conduccién de limpieza y lavado.

m Se dispone de guardas laterales y empujadores.

® Como una alternativa de una banda mas fuerte, vea estilos
de bandas de la Serie 400 Open Hinge.

®m |a Serie 200 Open Hinge posee varillas de articulaciones de

doble cabeza por lo que el borde de la banda no es

completamente liso.
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Informacién adicional

| S
2,0" NOM. (50,8 mm)

2,0" NOM. (50,8 mm)

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16

pag. 16
® \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

0,313" L l
(7,9 mm) F@J[ || || Jr({}J[ || || Jf()} (159 mm)
I I I t

Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,24 pul. - "
(6,1 mﬁ1) libras/ kg/m °F °C libras/ | kg/m? FDA USDA- USDA | cpab | Ac| z9 | wme
' pies pies? (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Polipropileno Polipropileno 300 450 342220 | 1a104 | 1,04 | 5,08 . . Blanco .
Polietileno Polietileno 200 300 | -50a150 | -46a66 | 1,12 | 547 . . Natural .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada
¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena
d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e Lacteos M-MAF de Nueva Zelanda. La aceptacion MAF requiere del uso de un sistema de limpieza incorporado.




'TE SERIE 200

Flat Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,36 9,1
Dimensién de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de Articulacién Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion

m Pongase siempre en contacto con el departamentode [ [ 1 F1 [ [ |_ 1 i_ o |_ = |- R |
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa P o e 4 ! L
del ancho de banday comprobar el estado de existencias |
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Banda con superficie superior lisa y cerrada.

®m | os border completamente al ras hacen posible una facil
transferencia lateral de productor.

m Se dispone de guardas laterales y empujadores.

®m Para una alternativa frente a la Serie 200 Flat Topconméas |~ — = [ [ [ |_ |_ |_ = |_ =i | .
selecciones de material, vea estilos de bandas de la Serie | ] | |
400, Serie 800, Serie 900, Serie 1400.

Informacién adicional
2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l l

®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,25" 0.563"
pag. 16 (6,4 mm)(—éﬁ/-/ ][ \({}y ][ \\{2’ (1418 mm)
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en } \/ f

pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas

Material de la | Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,24 pul. - -
(6,1 mﬁ% libras/ kg/m °F °C libras/ | kg/ m? FDA USDA- | USDA | craP | Ac| z9 | mce
' pies pies? (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?®
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno 1400 2080 | 34a220 | 1a104 | 1,18 | 576 . Blanco
Polietileno Polietileno 900 1340 |-100a150| -73a66 | 1,20 | 586 .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Perforated Flat Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,36 9,1
(D;F’;‘rg;‘frinéar(‘jg)e abertura 012x037 | 31x94
Area abierta 12%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Banda con superficie lisa plana con area abierta para el
drenaje del producto.

m El borde al ras hace posible una facil transferencia lateral de
productos.

®m Para selecciones alternativas de material a la Serie 200
Perforated Flat Top, mire la Serie 800 Perforated Flat Top y la
Serie 900 Perforated Flat Top.
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Informacién adicional

2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16

® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pég. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

025"l l
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(14,8 mm)

7

Datos de las bandas

Material de la Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la banda (continua) la banda
@ 0,24 pul. - -
(6,1 mﬁn libras/ kg/m °F °C libras/ | kg/ m? FDA USDA- | USDA |cpab| ac | zd | mce
' pies pies? (EE.UU.) | FSIS- ||acteos?

carnes
y aves

Polipropileno Polipropileno 1400 2080 34 a220 1a104 1,12 5,47 . Blanco

Polietileno Polietileno 900 1340 |-100a150| -73a66 | 1,18 | 576 .

a Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada
¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena
d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73




'Y SERIE 200

Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de ancho de la NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb

pul. mm Recorrido de ida Retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2

8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 5 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 7 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 9 8 6
72 1829 11 9 7
84 2134 13 11 8
96 2438 13 12 9
120 3048 17 15 11
144 3658 21 17 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Maximo 9 pul. (229 mm) Maximo 12 pul. (305 mm)

engranajes® a un espaciamiento maximo 7,5 pul. ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento
(291 mm)
¢ Espaciamiento

a Si el ancho de su banda supera un nimero listado en la tabla, refiérase a los engranajes y material de apoyo minimos para el préximo rango mas ancho enumerado. Las bandas
estan disponibles en incrementos de 0,36 pul. (9,1 mm) comenzando por el ancho minimo de 2 pul. (51 mm). Si el ancho real es critico, consulte a Servicio al Cliente.

b Estos son el nimero minimo de engranajes. Pueden requerirse de engranajes adicionales para aplicaciones de grandes cargas.

c El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo del engranaje

como funcioén de la traccion de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m
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RAZON VELOCIDAD/LARGO (V/L)

ESPACIAMIENTO DE ENGRANAJES, pul.
ww 'SACYNVYYONI 3d OLNIINVIOVIST

Divida la velocidad de la banda “V” por la distancia al eje “L". El factor de .
resistencia se encuentra en la interseccion de la razon velocidad/largo y linea de TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA libras/pies
engranaje apropiado. Vea la pagina 31 para mas informacion.




Ne° de Diam. | Diam. | Diam. | Diam. | Anchop | Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm ul. cubo mm - - — ~{ i~ ESPESOR DE LA RUEDA |AMETRO
(accién paso paso | externo | externo | nom. cubo Unidades EUA Unidades métricas ESTANDAR: 0,75"
poliédricade | nom. nom. | nom. nom. nom. - - (19 mm) EXTERNO
transmision) pul. circ. | pul. cuad. | mm circ. mm @] = N
cuad. 2 aii %
o vt N
6 (13,40%) 4,0 102 3,9 99 15 38 15 40 w
[a] =z
10 (4,89%) 6,4 163 6,4 163 25 64 15 40 o
o ]
258 60 o LA
= EH
16 (1,92%) 10,1 257 10,3 262 25 64 15 40 %: o
e
25 s
— ANCHO DEL CUBO
[ ]
Engranajes de doble ancho de rueda
Ne° de Diam. | Diam. | Diam. | Diam. | Anchop | Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm ul. cubo mm - - — |-~ ESPESOR DE LA RUEDA
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA Unidades métricas DOBLE ANCHO: 1,5" DIAMETRO
oliédrica nom. nom. nom. nom. nom
P de pul. circ. | pul. cuad. | mm circ. mm 8 (38 mm) EXTERNO
transmision) cuad. <
a
10 (4,89%) 6,4 163 6,4 163 25 64 15 40 LéJ
o
o
[
w
=
<
[a)
~— ANCHO DEL CUBO
] [ ] I [ ]
Engranajes resistentes a la abrasién
Ne° de Diam. | Diam. | Diam. | Diam. | Anchop | Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm | ul.cubo mm - - —
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA Unidades métricas
poliédrica nom. nom. nom. nom. nom. - -
de pul. circ. | pul. cuad. | mm circ. mm
transmision) cuad.
10 (4,89%) 6,4 163 6,4 163 11 28 15 40
25 60
16 (1,92%) 10,1 257 10,3 262 11 28 15 40
25 602

a Intralox ofrece engranajes con agujeros de diametro para ejes métricos de 65 mm. Especifique el agujero métrico al ordenar.

Empujadores rectos

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
1 25
2 51 Polipropileno, Polietileno
3 76

Nota: Cada empujador emerge al centro de su médulo Flat Top, moldeado
como pieza integral. No se requieren sujetadores.

Pueden alargarse hasta 6 pul. (152 mm) de largo con una extension
soldada.

Se puede soldar una extension de un angulo de 45° para crear un
empujador curvo. Contacte con el Servicio al Cliente para disponibilidad.
El dentado minimo (sin guardas laterales) es de 0,7 pul. (18 mm).

Los empujadores se pueden cortar a la dimension requerida para una
aplicacion particular.

Nota:
Nota:

Nota:
Nota:




'3 SERIE 200

Altura disponible del

empujador Materiales disponibles

pul. mm

3 76 Polipropileno, Polietileno

Nota: Cada empujador emerge al centro de su médulo Flat Top, moldeado
como pieza integral. No se requieren sujetadores.

Nota: Acanalados verticalmente para la liberaciéon de productos.

Nota: Pueden alargarse hasta 6 pul. (152 mm) de largo con una extension
soldada.

Nota: Se puede soldar una extensién de un angulo de 45° para crear un
empujador curvo. Contacte con el Servicio al Cliente para disponibilidad.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es de 0,7 pul. (18 mm).

Nota: Los empujadores se pueden cortar a la dimension requerida para una
aplicacion particular.

Altura disponible del

empujador Materiales disponibles

pul. mm

1,25 32
3 76

Nota: Los empujadores del médulo Open Grid tienen un refuerzo triangular en . r
la parte de atras. No se requieren sujetadores. = 4

Nota: Pulgd(an alargarse hasta 6 pul. (152 mm) de largo con una extension
soldada. " -~ ¥

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es de 0,7 pul. (18 mm). 2

Nota: Los empujadores se pueden cortar a la dimensién requerida para una
aplicacion particular.

Polipropileno, Polietileno

Guardas laterales

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
2 51
3 76 Polipropileno, Polietileno
4 102

Nota: El dentado minimo es de 0,7 pul. (18 mm).
Nota: El intervalo normal entre las guardas laterales y la orilla de la guarda es
de 0,3 pul. (8 mm).




SERIE 200

Independientemente del tipo o configuracion, todos los sistemas
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen algin requisito basico
en cuanto a las dimensiones. Especificamente, en todo disefio deberan
incorporarselasdimensiones“A”, “B”, “C" y “E” listadas a continuacion.

Para aplicaciones generales y para aquéllas donde la transferencia en el
extremo de productos sensibles no sea esencial, utilice la dimension “A”
que se encuentra al final del rango.

A+ 0.031" (1 mm)

En la pag.249 se describen

B+ 0.125" (3 mm) ampliamente las
C+ (Max) dimensiones.
E+ (Min)
Descrlpcmr_l A B c E
del engranaje
Diametro de paso | cantidad de | Rango (de abajo hacia arriba)
di pul. mm pul. mm pul. mm
pul. mm lentes pul. mm
SERIE 200 FLUSH GRID, OPEN GRID, OPEN HINGE, FLAT TOP, PERFORATED FLAT TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140

Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de
ufietas de transferenciaaunaaplacainactiva, debe existir unabrechaentre
las superficies afin de permitir la accién poliédricade labanda. Cuando la
banda se acopla alos en los engranajes, esos efectos de transmision hacen
que los maédulos pasen un punto fijo (el extremo de la placainactiva) con
huelgos variables. La siguiente tabla muestra la brecha minima que tiene
lugar en e “punto bgjo” de los médulos si la punta de la placa inactiva
entraen contacto con € “punto ato” cuando el médulo pasa.

En algunas instalaciones, es recomendable mantener la punta de la placa
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; lo cual puede realizarse articulando el soporte de montaje de la
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los
madulos, pero se origina un pequefio movimiento de oscilacion que puede
presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles.

*SUPERFICIE
SUPERIOR DE LA
PLACA INACTIVA

BRECHA DE LA
/ PLACA INACTIVA
( @

La superficie superior de
la placa inactiva est4,
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre ésta y
de 0,031 pul. (0,8 mm)
debajo de la superficie
de la banda para
transferencia de
productos fuera de ella.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4,1
10,1 257 16 0,100 2,5
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pul. mm =S
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4
ggggf&éa%g)e abertura 025x0,18 | 64x4,6
Area abierta 17%
Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion Accion central

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicidn precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m |a superficie superior suave y un disefio simple ofrece un
movimiento libre.

m Hay empujadores y guardas laterales disponibles.

m La Serie 400 Flush Grid esta disponible con retencién de
varillas SLIDELOX™ para bandas de un ancho igual o
superior a 6,0 pies (1829 mm). Todas las bandas Serie 400
Flush Grid con varillas resistentes a la abrasion estan
disponibles con retencion de varillas SLIDELOX™. El resto de
las bandas Serie 400 Flush Grid utilizan varillas de cabeza
estandar.

m | as bandas Serie 400 Flush Grid en acetal y acetal EC deben
usarse solamente con engranajes divididos de 9 6 13 dientes.

{5
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Informacién adicional

2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SEL'ECC|C\)N DE LA BANDA" en pag. 5 l

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,313" 0.625"
pag. 16 (7.9 mm) (—@ @ES“ @)(15',9 mm)

B Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en r
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas

Material de la Material de las | BS  Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacién de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar -
@ 0,24 pul. Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/ kg/m? FDA USDA- USDA | cpal | ac | z9 | mce
(6,1 mm) pies? (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Polipropileno | Polipropileno 2400 3570 34a220 | 1al04 | 1,82 | 8,89 . blanco
Polietileno Polietileno 1800 2680 |[-100a150| -73a66 | 1,90 | 9,28 .
Acetal Polipropileno 3200 4760 34.a200 1a93 2,77 | 13,51 . azul
Acetal EC Polipropileno 2400 3570 34.a200 1a93 2,77 | 13,51
Acetalf Polietileno 3000 4460 -50a70 | -46a41 | 2,77 | 1351 . azul

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos
¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena
d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



50 SERIE 400

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo

Ver mas abajo.
Incrementos de ancho

Dimension de abertura 025x024 | 64x6.1
Area abierta 26%

Area de contacto del producto 36%

Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accién central

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m |as costillas elevadas sobresalen 0,25 pul. (6,4 mm) sobre el
maodulo bésico.

m Usese con placas de ufietas de transferencia para eliminar,
virtualmente, inclinaciones en la carga y descarga de

productos. |
® De construccion personalizada en anchos iguales o s !

i l

superiores a 2 pul. (51 mm) en polietileno e iguales o
superiores a 3 pul. (76 mm) en polipropileno, en incrementos I
de 0,33 pul. (8,4 mm). ;

m Todas las bandas de polipropileno Serie 400 Raised Rib usan SLLOd — . . . . . . ]
el sistema de retencion de varillas SLIDELOX™. Las bandas
de polietileno Serie 400 Raised Rib usan las varillas de
cabeza estandar.

Informacién adicional
2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 *
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en - -
- 0,563 4 Nl D)
pag. 16 (14,3 mm) 23,27:1"“1
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en ' (] /@ (] JO (22:2 mm)
pag. 16 |

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de la Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) banda
estandar - = -
@ 0,24 pul. Ibs/pie | kg/m F c Ibs/pies? | kg/m? | _FDA USDA- | USDA | cpab| ac| zd | me
(6,1 mm) (EE.UU.) | FSIS - | |acteos?®
carnesy
aves
Polipropileno Polipropileno 2400 3570 | 34a220 | 1a104 1,95 9,52 .
Polietileno Polietileno 1800 2680 |-100a150 | -73a66 1,98 9,67 .

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacion del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



SERIE 400 Y

Open Hinge

pul. mm

Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,25 6,4
ggggﬁ;"’a@gf abertura 0,47x 0,18 | 11,9x 4,6
Area abierta 30%
Area de contacto del producto 40%
Tipo de articulacion Abierta
Método de impulsion Accién

central

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias "'l l."l"lllll
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Comparte la calificacién de servicio pesado con otras bandas
de esta serie.

® Un area grande y abierta mejora la circulacion de aire, el ] |
drenaje y la limpieza.

® Hay empujadores y guardas laterales disponibles.

® |as banda Serie 400 Open Hinge tienen varillas de

articulacion de doble cabeza por lo que el borde no es .I I l . I ll . . I . . .. .
totalmente liso.

Informacién adicional 2,0" NOM. 2,0" NOM.
(50,8 mm) (50,8 mm)
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 \
® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0313"
pag. 16 romm {€h-- /) K--@} )) K--ﬁ?} a5 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en i i i
pag. 16 ‘

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar -
@ 0,24 pul. Ibs/pie kg/m °F °C lbs/ | kg/m? FDA USDA- USDA | cpab | ac | zd mce
(6,2 mm) pies? (EE.UU.) | FSIS - | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 1550 2300 34 a220 la104 1,16 5,66 . . . Blanco
Polietileno Polietileno 950 1400 | -50a150 | -46a66 | 1,24 6,06 . . .

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73
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SERIE 400

Paso

Ancho minimo 2,00

Incrementos de ancho 0,33

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta 0%

Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion Accién central

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Una superficie superior lisa y un disefio sencillo proporcionan

un movimiento libre de productos.

® Hay empujadores y guardas laterales disponibles.
® Se recomienda el uso de engranajes bipartidos resistentes a

la abrasion con bandas Serie 400 Flat Top en acetal.

m | a Serie 400 Flat Top esté disponible con sistema de

retencién de varillas SLIDELOX™ para bandas de un ancho
igual o superior a 6 pies (1829 mm). Todas las bandas Serie
400 Flat Top con varillas resistentes a la abrasién estan
disponibles con el sistema de retencion de varillas
SLIDELOX™., El resto de las bandas Serie 400 Flat Top usan
las varillas de cabeza estandar.

Informacién adicional

2,0" NOM. 2,0" NOM.
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 | 608 mm) Gosmm |
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0.313"
' . 0,625"
pag. 16 e mm)(_@ @ O) (15,9 mm)
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 r
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27
Datos de las bandas
Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
oot | tbsipie | kaim °F °C bS/_ | kg/m? | FDA | USDA- | USDA | crab | ac] 20 | mce
(6,1 mm) pies? (EE.UU.) | FSIS - | |5ctens?
carnesy
aves
Polipropileno | Polipropileno 2400 3570 34.a220 1a104 1,81 8,82 . blanco
Polietileno Polietileno 1800 2680 |-100a150| -73a66 | 1,90 | 9,28 .
Acetal Polipropileno 3200 4760 34a200 1a93 2,74 | 13,38 . azul
Acetalf Polietileno 3000 4460 -50a70 -46 a 41 2,74 13,38 . azul

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos
¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73
f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencion repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



SERIE 400

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4

Non Skid

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta 0%

Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion

Accién central

® POngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Entre las bandas de mas alta calificacion en cuanto a
resistencia de todas las de Intralox.

® Para informacion acerca de la disponibilidad de empujadores,
comuniquese con el Servicio al Cliente.

® Todas las bandas Serie 400 Non Skid usan el sistema de
retencién de varillas Slidelox™.

Informacién adicional
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 0,085" *
" A " (2,2 mm)
u V(?a MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en f 0.625"
pag. 16 O I:I:I] O (15,9 mm)
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 ] ) 2,00" NOM. (50,8 mm)
® \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
Qjets)t,gzd;%l. lbs/pie | kg/m °F °C Ibs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpab | ac | z4 | me
(6,1 mm) pise? (EE.UU.) | FSIS- ||acteos?
carnesy
aves
HSEC Acetal Nil6n 2720 4040 -50 a 200 -46 a 93 2,88 14,09

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
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Roller Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 6,00 152,4
Incrementos de ancho 2,00 50,8
Dimensioén de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 18%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Accion central

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Bordes al ras SLIDELOX™.,

Rodillos de acetal, ejes de acero inoxidables.

Permite una presion baja por acumulacion.

Espigas de ejes de rodillo de acero inoxidable para mayor
durabilidad.

Diametro de rodillo - 0,70 pul. (17,8 mm). Largo de rodillo
0,825 pul. (20,9 mm).

®m Espaciamiento del rodillo de 2 pul. (50,8 mm).

Informacién adicional

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pag. 16 e o 1D o o
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 605"
pag. 16 ) (15.9 mm)
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

2,00" NOM. (50,8 mm)

Datos de las bandas

Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar - s S
@ 0,24 pul. Ibs/pie kg/m F C Ibs/ kg/m2 FDA USDA- USDA | cpaP | AC | z9 | me
(6,1 mm) pies? (EE.UU.) | FSIS- | |5cteos?
carnesy
aves

Polipropileno | Nilén 2200 3270 34 a 200 1a93 2,44 | 11,94 .

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacion del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



SERIE 400 BT

Transverse Roller Top

pul. mm

Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 6,00 152
Incrementos de ancho 2,00 50,8
Dimension de abertura _ _
(aproximado)
Area abierta 18%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion central

Notas del producto ; I,ﬂ"illl""""
[ P()nga_se siempre en contacto con el departam?nto de_ : fh ] | I | [.] l [-]

Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa a0 I I I

del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Bordes al ras SLIDELOX™.

Rodillos de acetal, ejes de acero inoxidables. .* I

Disefiada para transferencias de 90°.

Las espigas de ejes de rodillos son de acero inoxidable para l I [ ] | [-] I
una mayor durabilidad y un mejor desempefio por mas

tiempo.
® Diametro del rodillo - 0,70 pul. (17,8 mm). Longitud del rodillo

- 0,825 pul. (20,9 mm). I
®m El margen lateral estandar del rodillo es de 1,00 pul. I
(25,4 mm) l_ l ' I

m Espaciamiento del rodillo de 2 pul. (50,8 mm). o . (o S . A

Informacién adicional S
®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 TN TN
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16 @ (11 1 |[b 1D O}
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (1(5"82;:“)
pag. 16 ’
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 2,00" NOM. (50,8 mm)
Datos de las bandas
Material de la Material de la BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda banda de la banda (continua) la banda
oo lbsipie | kg/m °F °C bS/ | g/m? | FDA | USDA- | USDA | crab | Ac| 29 | wme
(6,1 mm) pies? (EE.UU.) | FSIS- | |5ctens?
carnesy
aves
Polipropileno | Nilén 2200 3270 34 a 200 1a93 2,44 | 11,94 .

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
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SERIE 400

Angled Roller

in mm
Paso 2,0 50,8
Ancho minimo 6,0 152,0
Incrementos de ancho 2,0 50,8
Dimension de abertura (aprox.) - -
Area abierta 17%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccién De accién central

JUUUUUUUUJUUU Jyhuegue e

®  Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si

desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el estado (il
de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Sistema de retencion con varillas Slidelox™
m  Rodillos de poliuretano, ejes de acero inoxidable.
m Disefiada para reglaje y centrado a 12° con respecto a la direccion de

desplazamiento de la banda.

® Los rodillos estan dispuestos en forma oblicua, a 30° con respecto a la

direccion de desplazamiento de la banda.

m  Los rodillos sobresalen de la parte superior e inferior de la banda. EI médulo no

entra en contacto con el recorrido de ida.

®  Espaciamiento del rodillo de 2 pul. (50,8 mm).
®  El margen lateral estandar del rodillo es de 0,8 pul. (20,3 mm)
®  El producto transportado sobre los rodillos se mueve mas rapido que la

velocidad de la banda. La velocidad del producto varia segun la forma y el peso
del producto.

®  La configuracion del accionamiento central requiere dos bandas de reglaje con

los rodillos orientados hacia el centro del transportador.

® Las bandas de reglaje requieren una guia de desgaste lateral y deben

instalarse para que corran a ras con la guia de desgaste.

®  Se requiere un recorrido de ida plano continuo.
®  No se recomienda el uso de anillos de retencién autoajustables para fijar los

engranajes.

B Larazon minima entre la longitud del transportador y la distancia de
desplazamiento lateral debe ser de por lo menos 4,7.

® Labanda Angled Roller no funcionard con los engranajes bipartidos de
didmetro de paso de 4,0 pul. (102 mm) y todos los engranajes de didmetro de
paso de 5,2 pul. (132 mm) con cubos cuadrados de 2,5 pul. y 60 mm.
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Resistencia de la banda Angled Roller
Resistencia de la banda como una funcién de la dimension

Informacién adicional

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

m \ea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

BS de los engranajes
1600
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~—=~

~—~—" ’
L_ B
2,0" NOM. . 1,25"

(50,8 mm) (3,17 mm)

Material Material de BSMAX Rango W Pesodela Aprobacion de entidades gubernamentales
de la banda la varilla Resistenciade | de temperaturas banda
estandar la banda? (continuas)
@ 0,24 pul. - -
(6,2 mm) | Ib/pie | kg/m °F EC Ib/pie | kg/m? | FDA | Carnes | | acteosP | CFAS |Ad|Zze | Mf| McY
cuadrado (EE. | yaves USDA
UU.) | USDA-
FSIS
Polipropileno | Nylon 1600 | 2381|34a120|1a49 2,64 12,89 .

a La resistencia de la banda se divide por 2 cuando el espaciamiento del engranaje es de 6".

b La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y
del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

¢ Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccién de Alimentos de Canada).

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia).

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M: Departamento de Lacteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacion del MAF requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.
g MC: Certificado de migracién aprobando el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73.



Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 6,00 152,4
Incrementos de ancho 2,00 50,8
Dimensién de abertura (aprox.) - -
Area abierta 0%

Tipo de articulacién Cerrada

Método de traccion L
De accién central

Notas sobre el producto

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si
desearealizar una medicion precisa del ancho de banday comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

m  Bordes completamente al ras con varillas de cabeza estandar.

m  Esferas de acetal.

m  Disefiada para aplicaciones que requieren el redireccionamiento, la alineacion, la
transferencia, el paletizado, la orientacion, la acumulacion o la justificacion del
producto. El movimiento del producto se controla por medio de esferas accionadas
por un transportador perpendicular secundario debajo de la banda principal.

m  Las esferas sobresalen de la parte superior e inferior de la banda. El médulo no
tiene contacto con el recorrido de ida.

®  El producto que se encuentra sobre las esferas se mueve mas rapido que la

velocidad de la banda. La velocidad del producto sobre las esferas varia

dependiendo del tamafio y del peso del producto.

El didmetro de las esferas es de 1 pul. (25,4 mm).

El espacio entre esferas es de 2 pul. (50,8 mm).

El margen lateral estandar de la bola es de 0,8 pul. (20,3 mm).

La indentacion estandar de las esferas es de 0,6 pul. (15,2 mm).

La distancia entre la linea central de la varilla y el borde superior o inferior del

modulo es de 0,313 pul. (7,9 mm).

La distancia entre la linea central de la varilla y el borde superior o inferior de la

esfera es de 0,50 pul. (12,7 mm).

®  Se deben instalar configuraciones de alineacion para que la banda corra al ras a lo
largo de la guia de desgaste lateral.

®  Se requiere un recorrido de ida plano y continuo.

® No se recomiendan los anillos de retencion auto ajustables para fijar los

engranajes.

Informacion adicional

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
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0,625"
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(50,8 mm)

0,19"
(4,8 mm)

Datos sobre la banda

Material de la | Material de | BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades gubernamentales
banda la varilla max. de la temperatura la banda
estandar banda? (continuo)
@ 0,24 pul. -
(6,1 mm) Ib/pies | ko/m °F °C Ib/ | kg/m?| FDA | USDA- | USDA | cpac|Ad|ze|Mmf| McY
- (EE. | FSIS- 4 b
ies Lacteos
2 UU.) | Carnes
y aves
Acetal Polipropileno 2400 3571| 34a |1a93| 3,71| 18,11 .
200

a Al usar engranajes de acero, la resistencia de la banda para polietileno es de 240 Ib/pies (360 kg/m).

b La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso deun sistema automatico

de limpieza.
¢ Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccién de Alimentos de Canadd).
d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccion en Cuarentena de Australia).
e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M: Departamento de Lacteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacion del MAF requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

g MC: Certificado de migracién aprobando el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73.
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango gz:;:ah SR | o e s Guias de desgaste
engranajes por ejeb - -
pul. mm Recorrido de ida Retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11
144 3658 25 17 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Maximo 9 pul. (229 mm) Maximo 12 pul. (305 mm)
engranajes a un espaciamiento ¢ maximo de G Espaciamiento? ¢ Espaciamiento
6 pul. (152 mm)
¢ Espaciamiento

a Si el ancho de banda supera un nimero listado en la tabla, refiérase a los engranajes y material de apoyo minimos para el préximo rango mas ancho enumerado. Las bandas Flat
Top, Flush Grid y Raised Rib estan disponibles en incrementos de 0,36 pul. (9 mm) comenzando por el ancho minimo de 2 pul. (51 mm). El incremento para Open Hinge es de
0,25 pul. (6 mm). Si el ancho real es critico, consulte a Servicio al Cliente.

b Estos son el nimero minimo de engranajes. Pueden requerirse de engranajes adicionales para aplicaciones de grandes cargas.

¢ El engranaje central deberia quedar bloqueado. Cuando sélo haya dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

d Las bandas Angled Roller y Ball Belt requieren una superficie plana continua.

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

= m
10 2 - o A @ 4 o« B EBEE N8 8 %)
0.9 G s S g2 8 8 8 & 88s g€ 8 8 o 2
0.8 E @)
>
<
0.7 <Z( r%
0.6 g 6,0 150 5
0.5 zZ 50 130 )
0.4 o m
V = pies/min (m/min) 16T [i4 40 100 ;_U'
03 | L=npiesm) _ 7, g m
) T = cantidad de dientes 3, w 30 75 o
6T 10T g o
0.2 ~N 2,0 50
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 woors » v 2 9 2 % 2on b N o wl 2
) = g g § 8 8 88888 g 5 5 & 5
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (VIL) g M
< w
Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de % 3
w

resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ibs/pie

del engranaje apropiado. Si necesita mas informacién, consulte la pagina 31.
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Datos de engranajes
Para todas las bandas excepto acetal Flush Grid
N° de Diam. | Diam. | Di&m. | Diam. | Anchop | Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm | ul.cubo mm - - — DIAMETRO EXTERNO
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA unidades métricas EXTERNO
poliédrica nom. nom. nom. nom. nom. b ; 3 :
de pul. circ.? | pul- cuad. mm mm _ /
transmision) circ.k cuad. 8 /[ \ ™
6 4,0 102 3,6 91 15 38 15 40 E ‘
(13,40%) w
[a]
8 52 132 50 127 15 38 15 40 o
(7,61%) 'n_:
25 60 w
=
10 6,4 163 6,3 160 15 38 20 15 40 <L
(4,89%) =)
25 60
12 78 198 7,7 196 15 38 15 40 !
(3,41%) ANCHO DEL CUBO
25 60
16 10,1 257 10,2 259 15 38 15 40
(1,92%)
25 60
35 90

a Comuniquese con Servicio al Cliente para averiguar fechas de entrega.

b Los engranajes divididos y de aguijeros circulares moldeados con frecuencia se entregan con dos clavijas. NO SE REQUIERE ni recomienda el uso de dos clavijas. Los engranajes
de agujeros circulares no tienen tornillos fijos para bloquear los engranajes en su lugar. Como en el caso de los engranajes de tipo cuadrado, sélo deben bloquearse los engranajes
centrales.Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema
métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

"~ Engranaje bipartido de poliuretano ultraresistente a la abrasién para

baja tensién posterior”
Para todas las bandas exceptuando el tipo Open Hinge y bandas de rodillos

N° de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Efecto | nominal, | nominal | externo, | externo | delcubo, | del cubo | Unidades de los Unidades metricas
poliédrico) pul. , mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo, | Cuadrado, | Redondo | Cuadrado
pul. pul. mm mm
10 6,4 163 6,3 160 15 38 15
4,89%
( 0) 25
12 7,8 198 7,7 196 15 38 2,5
(3,41%)
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 2,5
(1,92%)

a Para obtener informacion sobre los plazos de envio, péngase en contacto con el Servicio al Cliente. Cuando se utilizan engranajes bipartidos de poliuretano ultraresistentes
a la abrasion para baja tension posterior, la resistencia maxima de la banda para todos los estilos y materiales es de 1000 Ib/pie (1490 kg/m) y el rango de temperaturas para el
engranaje es de -40 °F (-40 °C) a 160 °F (71 °C).

Engranaje bipartido de polivretano compuesto de alta resistencia para
baja tensién posterior”

Para todas las bandas excepto los tipos Flush Grid de Acetal, Open Hinge y bandas de rodillos

N° de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. [ nom. | nominal [ nominal : : o~
(Efecto nominal, | nominal | externo, | externo | delcubo, | del cubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrico) pul. , mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo, | Cuadrado, [ Redondo, | Cuadrado
pul. pul. mm , mm
10 6,4 163 6,3 160 1.75 44 1,5 40
(4,89%)
2,5 60
12 7,8 198 7,7 196 1.4 36 1,5 40
(3,41%)
2,5 60
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 35 1,5
(1,92%)
2,5
3,5 90

a Para obtener informacion sobre los plazos de envio, pongase en contacto con el Servicio al Cliente. Se recomiendan Unicamente para el eje motriz. Hay muy poca tension
de la banda cuando una banda engancha los engranajes conducidos. En algunas aplicaciones, es posible que la banda no tenga la suficiente tension para enganchar los dientes de
baja tensién posterior, haciendo que la banda se desenganche de los engranajes conducidos.
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Datos de engranajes bipartidos”
Paratodas las bandas excepto acetal Flush Grid
N° de Didm. | Diam. | Diam. | Diam. [ Anchop [ Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm | ul.cubo mm
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA unidades métricas
poliédrica nom. nom. nom. nom. nom.
de pul. circ? | pul-cuad. | mmcicP | mm
transmision) cuad.
6 4.0 102 3.6 91 1.4 36 1.5
(13.40%)
1.5 38 40
8 5.2 132 5.0 127 1.4 36 1.5 40
(7.61%)
1.5 38 25 60
10 6.4 163 6.3 160 1.4 36 1.5 40
(4.89%)
25 60
12 7.8 198 7.7 196 1.4 36 1.5 40
(3.41%)
2.5 60
16 10.1 257 | 10.2 | 259 1.5 38 3.5 1.5 40
(1.92%)
25 60
35 90

a Comuniquese con Servicio al Cliente para averiguar fechas de entrega.

b Los engranajes divididos y de agujeros circulares moldeados con frecuencia se entregan con dos ranuras. NO SE REQUIERE ni recomienda el uso de dos clavijas. Los engranajes
de agujeros circulares no tienen tornillos fijos para bloquear los engranajes en su lugar. Como en el caso de los engranajes de tipo cuadrado, sélo deben bloquearse los engranajes
centrales. Los tamarfios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema
métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

Engranajes bipartidos para ser usados unicamente en bandas
Flush Grid de Acetal”

N° de Diam. | Diam. | Diam. | Diam. | Anchop | Ancho Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. mm pul. mm ul. cubo mm
(accion paso paso | externo | externo [ nom. cubo Unidades EUA unidades métricas
poliédrica nom. nom. nom. nom. nom. - -
de pul. circ. | pul. cuad. | mmcirc. mm
transmision) cuad.
9 5.8 147 5.9 150 1.4 36 15 40
(6.03%)
1.5 38 2.5 60
13 8.4 213 8.5 216 1.5 38 15 40
(2.91%)
25 60

a Comuniquese con Servicio al Cliente para averiguar fechas de entrega.

Empujadores de base Flush Grid
(lisos/antiadherentes)

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
1 25
2 51 Polipropileno, Polietileno
3 76

Nota:
Nota:
Nota:

Nota:

Nota:

Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
una aplicacion en particular.

Cada empujador se eleva del centro de su modulo de apoyo,
moldeado como una parte integral. No se requiere de sujetadores.
Una cara del empujador Flush Grid es lisa, la otra tiene nervaduras
verticales (antiadherente)

El dentado lateral libre minimo (sin guardas laterales) es de 0,8 pul.
(20 mm) y el dentado lateral libre minimo para un borde
SLIDELOX™ (sin guardas laterales) es de 1,4 pul. (36 mm)
También se pueden soldar extensiones con un angulo de 45°,
consiguiéndose asi los llamados empujadores doblados.
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Empujadores de base Flush Grid (Doble Antiadherente)

Altura de empujadores

disponible Materiales disponibles

pul. mm

6 152

Polipropileno, polietileno

Nota: Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
una aplicacién en particular.

Nota: Los empujadores parten del centro de la base del médulo que les
sirve de base, formando una sola pieza por haberse moldeado
conjuntamente. No son necesarios dispositivos de fijacion.

Nota: El dentado lateral libre minimo (sin guardas laterales) es de 0,8 pul.
(20 mm) y el dentado lateral libre minimo para un borde
SLIDELOX™ (sin guardas laterales) es de 1,4 pul. (36 mm)

Nota: Hay empujadores doblados a 45 grados disponibles en polipropileno
con una base de 3 pul. (76 mm) de alto y con una extension de
1 pul. (25 mm) o 2 pul. (51 mm).

Empujadores de base Open Hinge (liso/antiadherente)

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
1 25
2 51 Polipropileno, Polietileno
3 76

Nota:
Nota:
Nota:

Nota:
Nota:

Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
una aplicacién en particular.

Cada empujador se eleva del centro de su modulo de apoyo,
moldeado como una parte integral. No se requiere de sujetadores.
Un lado del empujador de la Flush Grid es liso (continuo) mientras
que el otro tiene costillas verticales (antiadherente).

El dentado minimo (sin guardas) es de 0,6 pul. (15 mm).

Los empujadores de la Serie 400 Open HInge se pueden extender a
6 pul. (152 mm) de alto (extension soldada). La extension también
puede soldarse en un angulo de 45 para crear un empujador curvo.

Empujadores de base Flat Top (lisos)

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
4 102
Polipropileno, Polietileno, Acetal
6 152

Nota:

Nota:
Nota:

Nota:

Nota:

Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
una aplicacion en particular.

El empujador Flat Top es liso (continuo) a ambos lados.

Cada empujador se eleva del centro de su modulo de apoyo,
moldeado como una parte integral. No se requiere de sujetadores.

El dentado lateral libre minimo (sin guardas laterales) es de 0,8 pul.
(20 mm) y el dentado lateral libre minimo para un borde
SLIDELOX™ (sin guardas laterales) es de 1,4 pul. (36 mm)

Los empujadores Flat Top no pueden usarse con bandas Flush Grid.




62 SERIE 400

Dimensiones disponibles
Materiales disponibles
pul. mm
2 51
3 76 Polipropileno, Polietileno
4 102

Nota: Las guardas laterales poseen un disefio estandar de recubrimiento y
son parte fundamental de la banda, ademés de no necesitar ningin
tipo de sujetador.

Nota: El dentado minimo es de 0,8 pul. (20 mm). La distancia estandar
¢(3ntre I?s guardas laterales y el borde de un empujador es de 0,2 pul.

5 mm).

Nota: La distancia estandar entre las guardas laterales y el borde de un
empujador es de 0,4 pul. (10 mm).

Nota: Al pasar por los engranajes de 6 y 8 dientes, las guardas laterales se
abren en abanico, provocando una abertura por encima de la guarda
lateral por la que podrian caer productos pequefios. Las guardas
laterales permanecen completamente cerradas al pasar por un
engranaje de 10, 12 o 16 dientes.

Guias sujetadoras

Nota: El valor de resistencia de cada lengieta sujetadora es equivalente a
100 Ibs (45,4 kg) de fuerza perpendicular a la superficie.

Nota: Las lenglietas pueden ser espaciadas, a lo largo de la longitud de la
banda, a una distancia de 4 pul. (101,6 mm) o de 6 pul. (152,4 mm).
Se debe evitar un espacio entre lenglietas mayor de 6 pul.

(152,4 mm) debido al potencial de una mala alineacion.

Nota: La tira de desgaste o los rodillos del recorrido de ida, que se
enganchan en las lengletas, solo se requieren en la transicion entre
las secciones horizontales y las secciones en angulo. Esto reduce el
costo inicial del sistema, al igual que el costo y el esfuerzo de
mantenimiento.

Nota: Se debe tener cuidado de asegurar el uso de radios y/o angulos de
entrada adecuados, para evitar la posibilidad de que la lengieta se
trabe en la estructura del transportador.

Nota: El radio del recorrido de ida se debe disefiar en la transicion entre las
secciones horizontales y las secciones en angulos. Este radio debe
ser por lo menos 48 pul. (1,22 m) para las bandas que seran
sometidas a cargas cerca del valor maximo de resistencia de la
banda. Este radio es uno de los factores méas importantes que se
deben tomar en conside-racion cuando se disefian transportadores
con cargas elevadas que utilicen lengletas sujetadoras.

Nota: Disponible en bandas Non Skid y Flat Top

Anchuras disponibles

Numero de Materiales
pul - ufietas disponibles
6 152 18 Polipropileno

Nota: Elimina problemas de paso y transferencia de productos. Las 18
ufietas se extienden entre las costillas de la banda permitiendo una
continuacion uniforme del caudal de productos cuando la banda se
engancha en los engranajes.

Nota: Las placas de ufietas de transferencia se instalan facilmente en el
estructura del sistema transportador con tornillos de resalto provistos.
Las tapas se fijan en posicion facilmente sobre los tornillos,
impidiendo el ingreso de material extrafio en las ranuras.

Nota: Las placas de ufietas de transferencia (FTP, siglas en inglés) de la
Serie 400 son las mismas de la Serie 1200.




Tuercas de insercién

Estilos basicos de banda disponibles -

Dimensién de tuercas

. de insercion
Material

disponibles
: : : 5/16" - 18
Serie 400 Flat Top - Acetal, Polipropileno (8 mm - 1,25 mm)
Capacidad de soporte del Especificacion de
Material de accesorio torsién del perno
la banda
Ibs/tuerca® | kg/tuerca? pul.-lbs N-m
Acetal 200 91 120 13,5
Polipropileno 175 79 65 7,3
Nota: Las tuercas de insertos permiten un montaje sencillo de los dispositivos a

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

la banda.

Las limitaciones de colocacion de tuercas son las siguientes; 2" (50 mm) de
margen minimo desde el borde de la banda, 1-1/3" (34 mm) de distancia
minima entre tuercas a lo largo del ancho de la banda y separados a lo
largo de la longitud de la banda en incrementos de 2" (50 mm).

Todas las dimensiones de colocacion de tuercas se referencian desde el
borde de la banda cuando se realiza un pedido. Péngase en contacto con
el Servicio al Cliente para obtener informacion sobre las opciones
disponibles de ubicacion de tuercas para las especificaciones de su banda
en particular.

Los accesorios que estén conectados a mas de una fila no deben impedir
el giro de la banda alrededor de los engranajes.

Los engranajes no pueden colocarse en linea con las ubicaciones de las
tuercas de insercion en la banda.

Para bases de accesorios que se extiendan por varias filas, se deben hacer
las consideraciones del caso para compensar la reduccion de flexion
posterior.

a Solo se refiere al peso del dispositivo. No es necesario incluir el peso del producto.

Anchuras disponibles

Numero Materiales disponibles

pul. mm

de ufietas

Ufietas de termoplastico
6 152 18 reforzado con fibra de vidrio,
placa de respaldo de acetal

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Las placas proporcionan ufietas de alta resistencia combinadas con
una placa de respaldo de baja friccion.

La placa de respaldo de baja friccion esta fija permanentemente a los
dos insertos de ufietas de alta resistencia.

Se eliminan los problemas de transferencia y vuelco de productos.
Las 18 ufietas se extienden entre las costillas de la banda para
permitir una continuacion uniforme del flujo de productos a medida
que la banda se acopla con los engranajes.

Se instalan facilmente en el estructura del transportador con los
pernos con reborde suministrados. Las tapas calzan faciimente a
presién en su sitio sobre los pernos, evitando el ingreso de materiales
extrafios a las ranuras.

Las placas de ufietas de transferencia de la Serie 400 son las mismas
de la Serie 1200.

Disponibles en tres configuraciones diferentes:

Estandar - ufietas largas con placa de respaldo corta.

Estandar con respaldo extendido - ufietas largas con placa de respaldo extendida

Manipulacién de productos de vidrio -

- Ufietas cortas con placa de respaldo extendida

- Ufietas cortas/respaldo corto (Comuniquese con Servicio al Cliente para averiguar fechas de entrega.)

- Unieta de longitud media/placa extendida

- Ufieta de longitud media/placa corta

Las ufietas largas proporcionan un soporte adecuado para los productos inestables tales como envases de PET y latas. Las ufietas cortas
son suficientemente robustas incluso para las aplicaciones més exigentes de rotura de productos de vidrio. Estas ufietas estan disefiadas
para resistir la rotura, pero si se someten a incrustaciones profundar de vidrio, las ufietas cederan y se romperan individualmente, evitando
dafios costosos a la banda o al estructura. La placa de respaldo corta tiene dos ranuras de fijacion y la placa extendida tres. Los herrajes
de montaje de las dos placas FTP estandar de dos materiales incluyen pernos con reborde y tapas de perno plasticas. Los herrajes de
montaje para las placas FTP de dos materiales para manipulacion de productos de vidrio incluyen arandelas ovaladas y pernos de acero
inoxidable que proporcionan una fijacion mas segura para la aplicaciones arduas con productos de vidrio. (Los herrajes para el Manejo de
Vidrio se venden por separado). Se incluyen también tapas de pernos plasticas. Para lograr una mejor transferencia de productos, se
recomienda usar engranajes plasticos de 10,1 pul. (257 mm) de diametro de paso y 16 dientes con las placas de ufietas de transferencia
para manipulacién de vidrio.

Intralox ofrece también una placa de ufietas de transferencia estandar de polipropileno de un solo material, para obtener mejor resistencia
a los agentes quimicos. Los herrajes de montaje de esta placa FTP incluyen pernos con reborde y tapas de pernos a presion plasticas.
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Requisitos dimensionales para la instalacién de
la placa de vietas de transferencia en la Serie 400

Dos materiales

Ufietas Uietas largas MENCHD 12 H Se muestra la
~ . Vidrio placa de ufietas
largas Ufietas largas | para manejo Uhieta 2,25" (57 mm) de transferencia
estandar - estandar - de vidrio - . ) de dos materiales
intermedia - para manipulacién
placas |placas traseras placas placas — de productos de
traseras largas traseras vidrio
traseras
corta largas |
largas I
, mm
Bl 0 1,5" (38 mm)
pul. | mm pul. mm pul. mm pul. mm U %
N |E ESPACIAMIENTO
F 3,50 | 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89 Jf— i —=
A =3
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8 —
> — 0,5" (13 mm) DE RADIO
I (BORDE DELANTERO
H 7,25 | 184 | 10,75 273 8,26 210 9,04 230 K L F 7q DEL TRAVESANO DE LA
L 0,5 (13 mm) = ESTRUCTURA)
| 5,91 | 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150 — ; S B
G
J 3,00 | 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 1,45 | 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
L 2,00 | 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140
Espacia- PP PE PP PP PLACAS DE UNETAS DE TRANSFERENCIA
miento a DE DOS MATERIALES
Jtemperatura

ambiente |5:952|151,2| 5952 | 1512 | 5952 | 1512 | 5,952 | 1512




Dimensiones de la estructura del transportador

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A” , “B” , “C" y “E” abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
de la parte inferior del rango.

A+ 0,031” (1 mm) Las descripciones

B+ 0,125” (3 mm) completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran

E+ (Min.) en la pagina 249.

Descripcion del
peior A B c E
engranaje
- Rango (parte inferior a
Diametro de paso i go (p .
Ne de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. mm
pul. mm pul. mm
SERIE 400 FLUSH GRID, FLAT TOP, OPEN HINGE
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 2,99 76
5,8 147 92 2,44-2,61 62-66 2,70 69 5,95 151 3,49 89
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,61 92
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,24 108
8,4 213 13* 3,75-3,87 95-98 3,22 82 8,46 215 4,74 120
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
SERIE 400 RAISED RIB
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,75 70
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,24 82
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,99 101
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,49 114
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,88 149
SERIE 400 NON SKID
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,60 41 4,09 104 2,46 62
52 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,31 135 3,07 78
58 147 9 2,43-2,61 62-66 2,31 59 5,93 151 3,38 86
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,26 57 6,56 167 3,70 94
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 2,60 66 7,81 198 4,32 110
8,4 213 13 3,74-3,87 95-98 2,84 72 8,44 214 4,64 118
10,1 257 16 4,71-4,81 120-122 2,97 75 10,34 263 5,59 142
SERIE 400 ROLLER TOP, TRANSVERSE ROLLER TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,56 65
52 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,17 81
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,79 96
7.8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,42 112
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,68 144
SERIE 400 ANGLED ROLLER

4.0P 102 6 1,29-1,56 33-40 1,70 43 4,00 102 2,50 64
5.2 132 8 1,98-2,18 50-55 2,11 53 5,23 133 3,11 79
6.4 163 10 2,64-2,80 67-71 2,40 61 6,47 164 3,74 95
7.8 198 12 3,29-3,43 84-87 2,75 70 7,73 196 4,36 111
10.1 257 16 4,59-4,69 117-119 3,16 80 10,25 260 5,63 143
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Descripcion del
peior A B C E
engranaje
SERIES 400 BALL
4.0 102 6 1.23-1.50 31-38 1.75 44 4.00 102 2.56 65
5.2 132 8 1.91-2.11 49-54 2.16 55 5.23 133 3.18 81
6.4 163 10 2.58-2.74 65-69 2.47 63 6.47 164 3.80 96
7.8 198 12 3.23-3.36 82-85 2.82 72 7.73 196 4.43 112
10.1 257 16 4.53-4.63 115-117 3.25 82 10.25 260 5.69 144

a Flush Grid de Acetal unicamente.
b No funcionara con pifiones bipartidos de diametro primitivo de 4,0 pul. (102 mm) o de 5,2 pul. (132 mm).




Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de
ufietas de transferenciaalaplacainactiva, debe existir unabrechaentrelas
superficies a fin de permitir la accién poliédrica de transmision de la
banda. Cuando la banda se engancha en los engrangjes, la accién
poliédricahace que los médul os pasen un punto fijo (el extremo delaplaca
inactiva) con huelgos variables. La siguiente tabla muestra la brecha
minimaque tiene lugar en el “punto bajo” delos médulossi lapuntadela
placainactivaentraen contacto con €l “ punto alto” cuando el médulo pasa.

En algunas instal aciones, es recomendable mantener |a punta de la placa
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; 1o cual puede realizarse articulando la escuadra de montaje de la
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los
madulos, pero con un pequefio movimiento de oscilacion que puede
presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles.

*SUPERFICIE SUPER

IOR BRECHA DE LA
DE LA PLACA INACTI\% PLACA INACTIVA
) k1o

La superficie superior de
la placa inactiva es,
tipicamente de 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre éstay de
0,031 pul. (0,8 mm)
debajo de la superficie de
la banda para
transferencia de
productos fuera de ella.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
4,0 102 6 0,268 6,8
52 132 8 0,200 51
5,8 147 9 (Flush Grid de Acetal) 0,178 4,5
6,4 163 10 0,160 4,1
7,8 198 12 0,130 3,3
8,4 213 13 (Flush Grid de Acetal) 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 2,5
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Multi-Lane
pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 5,00 127
Incrementos de ancho 3,00 76
Dimensién de abertura (aprox.) 0,2x 1,0 3,8x 254
Area abierta 45%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accién central

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Sus canaletas longitudinales organizan y transportan

articulos que requieren constante alineamiento paralelo.

B Las canaletas se pueden separar en incrementos progresivos

de 3 pul. (76 mm).

® Amplia area de circulacién para enfriamiento, lavado y
secado.

® La Serie 600 tiene varillas de articulacion con doble cabeza,
por lo que el borde de la banda no es completamente al ras.

] e _o
Informacién adicional 20N0M.  20'NOM.  20°NOM.  20°NOM.
(508mm)  (S08mm) (508mm)  (508mm) |

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 140" Loa"
pag. 16 (35,6 mm) (49,2 mm)
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en b &7 —97 —&7 2
pag. 16 o

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda las varillas de la banda (continua) la banda
estandar - - 5 5
@ 0,24 pul. libras/pie |  kg/m F (0 Ibs/ kgl FDA USDA- USDA | cpaP | Ac | z4 | mce
(6,1 mm) piés? | metro? | (EE.UU) | FSIS - | |actens?
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno 1400 2080 34a220 | 1a104 | 2,22 | 10,83 . Blanco
Polietileno Polietileno 900 1340 |[-100a150| -73a66 | 2,24 | 10,93 .

a La aceptacion de la USDA Dairy y MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Canada Food Inspection Agency (Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada)

¢ Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién de Cuarentena Australiano)

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de Anchuras de Ndmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb

pul. mm Recorida de ida ’ Retorno

5 127 2

8 203 2

11 279 3

14 356 3

17 432 3

20 508 5 Nota:

- - ° Las condiciones de las
25 -3 s Series 600 Recorrido de iday Retornos
32 813 7 son explicadas en la pagina 262.
35 889 7

38 965 7

41 1041 7

44 1118 7

47 1194 9

50 1270 9
Para otros anchos, use un numero impar de

engranajes® con un espaciamiento
¢ Maximo de 6 pul. (152 mm.)

a Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se construyen bandas de
3 pul. (76 mm) con incrementos progresivos que comienzan con un ancho minimo de 5 pul. (127 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al
Cliente.

b Este es el numero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales.

¢ El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Separacién de los engranajes en funcion
de la traccion del banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m
1.0 = 3 g § & 3 gg§gEge § &8 & 7
0.9 a 75 =} o t=} S ts} S © ©ooo =} ts} o 190 %
0.8 & %
g; g 6.0 150 Q
. b3 8 (@}
5.0 130
. . . 12T =4 m
0.4 V = pies/min (m/min ) w -
L = pies (m) 8 4.0 100 8
0.3 T = cantidad de dientes | m
W b4
a 8o 75 o
| T
02 5 2.0 50 jZ>
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 2 7L L L - - 2
RAZON VELOCIDAD/LONGITUD (VIL) - s S s 8 8 88 s8g g 5 § m
< K
w 3
Divida la velocidad 'V" G entre la distancia entre ejes "L". El factor de resistencia %) ) 3
se encuentra en la interseccion de la relacion velocidad/ longitud y la linea del TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/ft
engranaje apropiado. Vea la pag. 25 para mas informacion.




N° de Dia. de | Dia.de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho nominal del cubo, mm
dientes paso paso paso nom. nom. | nominal - - —
(Accién | nominal | nom. nom. | Externo | Externo | delcubo Unidades de los Unidades métricas

poliédrica) pul. mm pul. mm pul. pul. EE.UU
Redondo | Cuadrado | Circu. | Cuadrado
pul. pul. mm , mm
12 (3,41%) 7.7 196 6,9 175 1,25 32 15 40

DIAMETRO DE PASO

L] ancHo DEL cuBo

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que utilicen bandas Intralox tienen algunos requisitos dimensionales
basicos. Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “FE”
enumeradas mas abajo tienen que ser ulitizadas en todos |os disefios.

Para aplicaciones generales y aquellas en donde la transferencia de
producto sensible no sea critica, utilice la dimension “A” en la parte baja

del rango.

A+ 0,031" (1 mm)
B+ 0,125" (3 mm)

Las descripciones
completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.
Descnpcpn de A B C E
engranajes
Diametro de paso | cantidad de | Rango (de abajo hacia arriba)
di pul. mm pul. mm pul. mm
pul. mm lentes pul. mm
SERIE 600 MULTI-LANE
7,7 196 12 3,19-3,32 81-84 3,13 80 6,88 175 5,33 135
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SERIE 800 B A

Flat Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8 :
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimensién de abertura (aprox.) - -
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

- 3 O e L i
® Pdngase siempre en contacto con el departamento de _! “t r_l ] - —
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m Superficie superior lisa con bordes completamente al ras y
varillas empotradas.

® Banda resistente a los impactos, disefiada para las arduas
aplicaciones de la industria de la carne.
® Hay empujadores y guardas laterales disponibles.

L |

Informacién adicional

2,0" NOM. 2,0" NOM.
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 | 08 mm) 08 mm |
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag 16 0,625"
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (5.0 mm)
pag. 16 0313

(7,9 mm)

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

Material de la Material de BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacién de entidades
banda varilla de la temperatura la banda
estandar banda? (continuo)
@ 0,24 pul.
(6,1 mm) Ib/pies kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- | USDA |cpac|ad| ze | mf| mc9
(EE.UU) | FSIS — | |4cteosP?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 1000 1490 34a220 | 1al04 1,77 8,66 . . Blanco . o | o « | Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a150 | -46a66 | 1,87 9,13 . . Natural . o | o | o | Azul
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 2,75 | 13,43 . . Blanco . o | . Blanco
Nilon Polietileno 1200 1780 | -50a150 | -46a66 | 2,32 | 11,33 . . . o | o
Polipropileno Polietileno 650 970 0al50 | -18a66 | 1,83 8,93 . . gris
detectable” Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptaciéon de USDA (departamento de Agricultura EEUU) de Lacteos y MAF (Ministerio de Agricultura) requiere el empleo de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos del Canada

d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF-Nueva Zelandia Lacteos. El permiso del MAF require el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

h Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccién es el mejor método para
determinar la sensibilidad de la deteccion.
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Open Hinge Flat Top

pul. mm

Paso 2,00 50,8

Ancho minimo 2,00 51,0

Incrementos de ancho 0,66 16,8

Min. dimension de abertura
(aprox.)

Max dimensién de abertura
(aprox.)

Area abierta 0%

Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion Accién central

Notas del producto

® Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si

desea realizar una medicion precisa del ancho de banday comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

m Superficie superior cerrada lisa con bordes totalmente al ras y varillas empotradas.
m  Disefio de articulaciones tipo leva- expone una mayor area de la varilla y de la

articulacion al girar la banda alrededor del engranaje. Esta caracteristica exclusiva
de Intralox ofrece un acceso incomparable para realizar la limpieza de dicha zonas.

m  Esquinas totalmente moldeadas y curvadas - no presenta cavidades o aristas

agudas que retengan o acumulen suciedad.

m Barra Motriz - al igual que las de las Series 1600 y 1800, la barra impulsora en la

parte inferior de las bandas Open Hinge Flat Top de la Serie 800 conduce el agua y
la suciedad a la parte exterior de la banda, para facilitar y acelerar la limpieza. La
efectividad de las barras motrices ha sido comprobada en pruebas en nuestros
laboratorios y en el campo de aplicacion.

m Completamente compatible con las bandas Serie 800 Flat Top muy reconocidas en

la industria - puede empalmarse directamente con las bandas Flat Top de la Serie
800 utilizando los mismos engranajes y accesorios.

m Hay disponibles empujadores lisos. La altura estandar de estos es 6 pul.

(152.4 mm), pero se pueden cortar de acuerdo a lo requerido por el cliente.

Parte Superior
T

W ¥ L] N L | ] N
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}—r o | i
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R g g g g g g [P

A EH A [ R |

Informacién adicional

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

B Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

2,0" NOM.

(50,8 mm)
1
n M 0,625"
(15,9, mm)

2,0" NOM.
(50,8 mm)

Caracteristicas de la banda
Material de la Material R banda Escala de P Pesode Aprobacién de entidades?
banda de las varillas curva? temperaturas la banda
estandar (continua)
@ 0,24 pul. - = = = :
(6.1 mm) Ib/pie | kg/m F (03 Ib/ | kg/m2 | FDA | USDA- | USDA | cpad | a® | Zzf| mc?
pie2 (EE.U | FSIS | Lacteo
U.) | (Carne s
y Aves)
Polipropileno Polipropileno 900| 1340| 34a220 1al04 1.63| 7.96 . Blanco Blanc
o
Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46 a 66 1.70| 8.30 . Natural Azul
Acetal Polietileno 900 1340| -50a 150 | -46 a 66 252 | 12.3 . Blanco Blanc
o}
Polipropileno Polietileno 500 750| 0al50 -18 a 66 1.83| 8.93 . . Gris
detectable” azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Antes del desarrollo de la Serie 800 Open Hinge Flat Top de Intralox, el USDA-FSIS (Carne y Aves) interrumpi6 la publicacion de la lista de nuevos productos homologables disefiados
para el contacto con alimentos. Mientras se imprime esta documentacion, se esta estudiando la aprobacién de otras instituciones, pero todavia no han sido homologadas por el

USDA-FSIS.

¢ Los disefios con homologacién USDA (L&cteos) y MAF requieren el uso de sistemas de limpieza “in situ”
d Agencia de inspecciéon de alimentos del Canada
e Australian Quarantine Inspection Service (Servicio Australiano de Inspeccién de Cuarentenas)
f New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
g MC: Certificados Migratorios que aprueban el contacto con alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73
h Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccién es el mejor método para

determinar la sensibilidad de la deteccion.




Perforated Flat Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Min. dimension de abertura
(aprox.) 0,29 x 0,08 74x1,9
Max dimensién de abertura
(aprox.) 0,44 x 0,08 11,1x 1,9
Area abierta 18%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

Notas del producto

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Modelo perforado de la Serie 800 Flat Top.

m  Superficie superior lisa con bordes completamente al ras y
varillas empotradas.

® Hay empujadores y guardas laterales disponibles.
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Informacién adicional

2,0" NOM. 2,0" NOM.

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27

(50,8 mm) (50,8 mm)

0,313"
(7,9 mm)

Material de la Material de BS Resistenci | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varilla adela (continuo) la banda
estandar banda?
@ 0,24 pul.
(6,1 mm) Ib/ pies | kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- USDA | cpac | ad Me mcf
(EE.UU.) | FSIS - | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno | 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 | 1,54 | 752 . . Blanco . Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 1,59 | 7,76 . . Natural . Azul
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 2,28 | 11,15 . . Blanco Blanco | Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y el MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada
d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e M-MAF-Lacteos de Nueva Zelanda. El permiso de MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
f MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



76 SERIE 800

Perforated Flat Top Agujeros Redondos
pul. mm : P
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta ver las fotos de la derecha
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accioén central

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Modelo con agujeros redondos de la Serie 800 Perforated
Flat Top.

m  Superficie superior lisa con bordes completamente al ras y
varillas empotradas.

m S se utilizara esta banda en aplicaciones abrasivas,
recomendamos la Serie 800 de engranajes de poliuretano.
No se recomienda utilizar los engranajes bipartidos de acero ! ]

inoxidable con esta banda. T (N N N N o0 0 4§
® eooee oeocooe

5/32" (4 mm) - 20% Area Abierta

B | 1 -

11/32" (8,7 mm) - 14% Area Abierta}
| I

Informacién adicional
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 70,9313"
pag. 16 (7.9 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la | Material de varilla | B§ Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda estandar de la (continuo) la banda
@ 0,24 pul. banda?
(6,1 mm)
Ib/ pies | kg/m °F °C Ib/pie2 | ka/m? FDA USDA- USDA CEAC md mce
PIEZ1 9 | (EEUUY | FSIS- | 1actens?
carnesy
aves
Polipropileno | Polipropileno 1000 1490 | 34a220 | 1al04 1,54 7,52 . . Blanco . Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a150 | -46a66 | 1,59 7,76 . . Natural . Azulf
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46 a 66 2,28 | 11,15 . . Blanco Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Se aplica a agujeros redondos de 5/32 pul. (4 mm) Gnicamente.



SERIE 800 B/

Banda Perforated Flat Top 29S

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura min.
(aprox.) 0,16 x 0,09 | 4,1x273
Dimension de abertura
max. (aprox.) 0,40x 0,18 | 10,2x 2,0
Area abierta 29%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accién central

¥ 1) 1 1 1 ]
® POngase siempre en contacto con el departamento de i I
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa !”‘!""I _" I"””“””“ “”I
— - = - |

del ancho de banday comprobar el estado de existencias |j - P
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. [EEEFEEIE ! I E I ”“ I I JLLLELER I” i

®m | a banda soporta temperaturas de 104 °C (220 °F) a [ ; i g
-29 °C (-20 °F). { | { :

m Perforaciones adicionales, ubicadas a los costados de cada
barra impulsora, aumentan el area abierta y el drenaje.

m Compatible con una variedad de engranajes de la Serie 800
que pueden ubicarse en cualquier lugar a lo ancho de la
banda.

®m | a distancia minima al borde de la banda estandar para la
guarda lateral es de 50,8 mm (2 pul.).

° o o 7,9 mm
Informacién adicional (0,313 pul) 508 mm -
. 2,0 pul. .
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 @0pul) @0pul) |
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 N
m  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
péag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
15,9 mm
0,625 pul.
Datos sobre la banda
Material Materialdela | BS Resistencia | Rango de temperaturas | W  Pesode la Aprobacion de entidades gubernamentales
de la banda varilla estandar de la banda?® (continuas) banda
@6,1 mm .
(0,24 pul.) lofpies | kg/m °F °C Io/pie? | kg/m? | FDA | Camesy | | 4cteosP | CFAS | Ad | z8 | M'| MCY
(EEUU) | aves USDA
USDA-
FSIS
Compuesto Acero 2000 29751-20a220| -29a 2,47 | 12,06 .
de inoxidable 104
polipropileno | 303/304

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion de la Seccion de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un
sistema de limpieza automatico

¢ Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccién de Alimentos de Canadé)

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia)

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M: Departamento de La&cteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza
automatico.

g MC: Certificado de migracién que aprueba el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73
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Flush Grid

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 4 101,6
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,150 x 0,900 | 3,81 x 22,89
Area abierta 27%
Area de contacto con el
producto 73%
Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion .
Accién central

Notas del producto

B Podngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

Superficie superior suave con bordes totalmente al ras.

Las ranuras abiertas mejoran el drenaje y la limpieza.

Emplea un sistema de retencién de varillas sin cabeza.

Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

Disponibilidad de una completa gama de accesorios,

incluidos empujadores con extremos redondeados con bases

de drenaje.

m Ofrece un excelente drenaje durante las operaciones de
produccién y limpieza. El disefio de los agujeros evita la
acumulacion de agua en la superficie de la banda en toda la
linea de procesamiento.

m El disefio de banda bidireccional permite a los engranajes la
funcion de transmision o marcha conducida en ambos
sentidos. Reduce la posibilidad de errores de instalacion.
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Informacién adicional

2,0" NOM. (50,8 mm) 2,0" NOM. (50,8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16

m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

J |

D (1%82;}%)
— Wf@
]

0,313"
(7,9 mm)

Material de la Material de BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varilla de la (continuo) la banda
estandar banda?
@ 0,24 pul.
(6,1 mm) Ib/pies | kg/m RE °C Ib/pie? | ka/m? FDA USDA- | USDA |cpac| ad | ze f
P ‘ (EE.UU.) | FSIS - | |acteos? Me
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 800 1190 342220 | 1al04 1,45 7,08 . Blanco Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a 150 | -46 a 66 1,63 7,96 . Natural
Acetal Polietileno 1000 1490 -50a 150 | -46 a 66 2,25 10,99 . Blanco Blanco
Acetal Polipropileno 1000 1490 | 34.a200 1a93 2,25 | 10,99 . Blanco Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Léacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada
d Servicio de Inspeccion de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
f MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 50,8
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,5x 0,04 12,7x1
Area abierta 9%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central
Notas del producto 10 1

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa l
del ancho de banday comprobar el estado de existencias ||I ||| |“1 |I| m |H J” |” ” ||I
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m  Superficie superior suave y cerrada, con bordes lisos y |
varlas empolradas. 1IN 1 1
® Banda resistente a los impactos disefiada para aplicaciones
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Informacién adicional

. 2,0" NOM. 2,0" NOM. 2,0" NOM. 2,0" NOM.
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (50,8 mm) (50,8 mm) (50,8 mm) *=(50,8 mm)
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 1 |
pag. 16 ol ol ol [l
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en ‘0 213 = @7‘ = ‘[
pag. 16 ) (7,9 mm) 0,625"
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (15,9 mm)
Datos de las bandas
Material de la | Material de varilla | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacioén de entidades
banda estandar de la (continuo) la banda
@ 0,24 pul. banda?
(6,1 mm)
Ib/pie kg/m °F “C Iblpie2 kg/m2 FDA USDA- USDA CEAC | Ad | z¢ mcf
(EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Polipropileno | Polipropileno 1000 | 1490 | 34a220 | 1a104 | 1,60 | 7,86 . Blanco Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacién por el USDA Léacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccion de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accién central
Notas del producto Mo e =y ' —

® Podngase siempre en contacto con el departamento de |
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa 1
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. | e ]

®m Superficie cerrada con borde completamente al ras y varillas
empotradas. |

® Banda resistente a impactos, disefiada para las arduas
aplicaciones de la Industria de la Carne. bt ! i o 1 1y

®  Su Mini Rib de 1/8 pul. (3 mm) en la superficie, acomoda las | =
inclinaciones graduales ascendentes y descendentes.

® No recomendable para condiciones de acumulacion de 1
producto. Si se requieren valores, contacte a Ingenieria de
Ventas de Intralox.

Informacién adicional

2,0" NOM. 2,0" NOM.
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 08 mm G08mm
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en s e—a—) o —
A (11,1 mm) 0,750"
pag. 16 (19,1 mm)
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la | Material de varilla | BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades
banda estandar de la temperatura la banda
@ 0,24 pul. banda? (continuo)
(6,1 mm)
Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- USDA | cpac| ad | ze [ mf | mc9
(EEUU)| FSIS- | |acteosP
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno 1000 1490 | 34a220 | 1a104 | 1,77 | 8,66 . . Blanco . o | . + | Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 |-50a150 |-46a66| 1,87 9,13 . . Natural . . . .

Acetal Polietileno 900 1340 [-50a150 |-46a66 | 2,92 | 14,26 . . Blanco . . . Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f La aceptacion de M-MAF-Nueva Zelanda Lacteos. MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Nub Top™

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 4,00 102
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura ) )
(aproximado) -
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de impulsion Accion central

Notas del producto

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m  Superficie superior cerrada y lisa con bordes completamente
al ras y varillas empotradas.
m Hay disponibilidad de empujadores y guardas laterales |
estandar (sin nudillos).
m El dentado estandar del nudillo es de 1,3 pul. (33 mm).

® No recomendable para condiciones de acumulacién. Si |
se requieren valores, contacte a Ingenieria de Ventas |

de Intralox.
H - 0,333" NOM. 0,125"
Informacién adicional 0100 N P
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 | @5 mm F—
®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0.413" S\ N\ X
pag. 16 @osmm ! /m\ 1(;,125“
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en r \Q_// (8.4 mm)
pag. 16 o"NoM
®m \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (50,8 mm)

Material de la Material de BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades
banda varilla de la banda? temperatura la banda
estandar (continuo)
@ 0,24 pul. -
(6,1 mm) Ib/ pies | kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpac | ad | z& | Mf | mcY
’ (EE.UU)) | FSIS - | Jacteos®
carnes
y aves
Polipropileno | Polipropileno 1000 1490 | 34a220 | 1a104 | 1,90 9,26 . . Blanco . . . Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a 150 | -46a 66 | 2,01 9,80 . . Natural . . .
Acetal Polietileno 900 1340 |-50a150 | -46a66 | 2,95 | 14,40 . . Blanco . . . Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccién de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f La aceptacion de M-MAF-Nueva Zelanda Lacteos. MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73
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Patron Flush Grid Nub Top

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 4,00 101,6
Incrementos de anchura 0,66 16,8
Tamafio de la apertura (aprox.) | 0,15x 0,90 | 3,81 x 22,89
Area abierta 27%
erggudceté:ontacto con el 15.,3%
Estilo de articulacion Abierto

Método de accién Accion central

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m | a distancia estandar de la protuberancia y el borde de la

banda es 1,3 pul. (33 mm).

m El sistema de retencidon de varillas sin cabeza permite volver

a usar las varillas.

m El patrén de las protuberancias reduce el contacto entre la

superficie de la banda y el producto.

m Se |le pueden adaptar empujadores Flush Grid de la Serie

800 solamente.

® Fabricado en acetal y polipropileno.
® Se recomienda para transportar productos de tamafio

suficiente para cubrir la distancia entre las protuberancias de
la banda.

m El patrén de las protuberancias es continuo sobre la

superficie de la banda, incluyendo las articulaciones.
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3 . 2,0" NOM.
Informacién adicional orr [ Gogmm  —— Gosmm
- 2,5 mm)
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 L
®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en * A ——
pag. 16 f (5 0,725"
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (18,4 mm)
pag. 16 ) 0,413" j
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (10,5 mm
Datos de la Banda
Material de la Material Res. de Rango de temp. | W Pesode Aprobacion de entidades
banda estandarde la | gs la (continuas) la banda
varilla a
@ 0,24 pul. _ banda
(6,1 mm) Ibs/pie | kg/m °F °C Ibs/ kg/m2 FDA | USDA- | USDA | ceac | ad | ze | Mf| mco
pi92 (EE | FSIS - Prod.
UU) | Carnes Lacteos?
y aves
Polipropileno Polipropileno 800 1190 34 a 220 1al04 1,56 7,62 . Blanco Blanco
Acetal Polietileno 1000 1490 -50a 150 | -46 a 66 2,36 | 11,52 . Blanco Blanco
Acetal Polipropileno 1000 1490 34 a200 1a93 2,36 11,52 . Blanco Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a150 | -46a66 | 1,85 9,03 . Natural

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacién por USDA (Productos lacteos) y MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos del Canada.
d Servicio de Inspeccién y Cuarentena de Australia.

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
f M-MAF-Productos lacteos de Nueva Zelandia. La aceptacion de MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacion de la banda.
3.73

g MC - Certificado de Migracién aprobando el contacto con los alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.0.




Embedded Nub Top

pul. mm
Paso 2,0 50,8
Ancho minimo 6,0 152,0
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura aprox. - -
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccién

Accién central

®  Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si
desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el estado
de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m  Sin errores de alineacion ni efecto "deslizante adherente", aun en tramos
largos: la banda Intralox es alineada positivamente por el sistema impulsor
de engranajes Intralox en lugar de los rodillos de friccion que son poco
confiables.

m  No se tapona con hielo: el hielo simplemente salta de las articulaciones de
la banda Intralox a medida que la banda pasa por los engranajes del
sistema impulsor.

®  Facil de mantener y reparar: las varillas sin cabeza reutilizables de Intralox
se quitan e instalan rapidamente con una minima cantidad de
herramientas, de modo que se pueden reemplazar mddulos individuales en
cuestion de minutos.

®m  No se requiere tensado, con lo cual se evitan los costosos sistemas
tensores.

®m Menor costo de construccion del transportador: el sistema de
accionamiento por engranajes de Intralox requiere mucho menos espacio
que un sistema de rodillos de friccidn, lo cual permite la construccion de
una trinchera menos profunda y méas barata.

®  Menor costo de reemplazo de la guia de desgaste: los mddulos con borde
Flat Top previenen la erosién prematura de la guia de desgaste: hay un
tramo de superficie lisa de 38,1 mm (1,5") desde el borde externo.

Informacién adicional

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16
® \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

2,0" NOM. 2,0" NOM.

(50,8 mm) (50,8 mm)

l

0,625"
(15,9 mm)

Material de Material de BS Resistencia Rango de W Pesodela Aprobacion de entidades
la banda la varilla dela temperatura banda
estandar banda® (continuo)
@ 0,24 pul. - S = - :
(6,1 mm) Ib/pies | kg/m F (@ Ib/pie kg/m2 FDA | Carnes | Lacteos” | CEAC | A9 | z8 | Mf | MC9
cuadrado (EE.UU,) | Yaves | SDA
USDA-
FSIS -
Acetal Polietileno 1000| 1490| -50to | -46 a 2,78 | 13,59
resistente a UV 150 66
Acetal Acetal 2500 | 3713| -50to | -46a 2,78113,59
resistente a UV 200 93

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

o

(Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

-0 a0

limpieza.

«Q

MC: Certificado de migracién aprobando el contacto con los alimentos segtn la ley italiana D.M. 21.03.73

La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF

Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccion de Alimentos de Canada)Orgéo de Inspegédo de Alimentos do Canada
Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia).
New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
M-MAF Departamento de Lacteos de Nueva Zelandia (Ministerio de Agriculturay Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacién del MAF requiere el uso de un sistema automatico de




84 SERIE 800

Cone Top™

pul. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 4,00 102 !
Incrementos de ancho 0,66 16,8
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accion central

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Superficie superior lisa y cerrada con bordes completamente
al ras y varillas empotradas.

® Hay disponibilidad de empujadores y guardas laterales
estandar (sin conos).

m El dentado estandar del cono es de 1,3 pul. (33 mm).

® No recomendable para condiciones de acumulacion.

Si se requieren valores, contacte a Ingenieria de Ventas de
Intralox.
. e o 0,57" NOM. .
Informacién adicional 0.125" (4.5 ) Roos
— (3,2 mm) !

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l k /— k
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,438" ¥ VAN I\ 0.750"

pag. 16 (11,1 mm) /m\ @ (19.1 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en ! =

pag. 16 ) ; 2,0" NOM. |
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 | (50,8 mm) |

Datos de las bandas
Material de la | Material de varilla | BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades
banda estandar de la temperatura la banda
@ 0,24 pul. banda? (continuo)
(6,1 mm)
Ib/pies kg/m °F °C |b/pi62 kg/m? FDA USDA- USDA |cpac|Ad| ze | Mf| mc9
(EE.UU.) | FSIS - | |acteosP
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno 1000 1490 | 34a220 | 1a104 | 1,84 8,97 . . Blanco . o | . Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 -50a 150 | -46a66 | 1,93 9,44 . . Natural . . .
Acetal Polietileno 900 1340 |-50a150 | -46a66 | 2,84 | 13,89 . . Blanco . ol . Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, pédngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccién de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f La aceptacion de M-MAF-Nueva Zelanda Lacteos. MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Open Hinge Cone Top™

pul. mm
Paso 2.00 50,8
Ancho minimo 6.00 152,4
Incrementos de ancho 0.66 16,8

Dimensién de abertura

(aprox.)
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Abierta

Método de traccion

De accién central

Notas sobre el producto

Pdéngase siempre en contacto con el departamento de Servicio
al cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de
banday comprobar el estado de existencias antes de disefiar un
transportador u ordenar una banda.

La indentacién estandar de los conos es de 1,3 pul. (33 mm).

Superficie superior cerrada con bordes totalmente al ras y varillas
embutidas.

Articulaciones tipo leva que dejan expuestas mas areas de la
articulacion y la varilla, a medida que la banda pasa por el engranaje.
Esta caracteristica exclusiva de Intralox brinda un excelente acceso a
esta area para limpieza.

Esquinas totalmente moldeadas y redondeadas, sin cavidades ni
esquinas filosas que atrapen y retengan residuos.

Barra impulsora: como en la Serie 800 y en la Serie 1800, la barra
impulsora del lado inferior de la banda Serie 800 Open Hinge Cone
Top canaliza el agua y los residuos hacia los bordes de la banda para
facilitar y agilizar su limpieza. Su eficacia se ha comprobado en
pruebas internas y en el campo.

Se dispone de empujadores y guardas laterales estandar (sin conos).

No se recomienda para condiciones de acumulacion. Si necesita los
valores, comuniquese con el Departamento de Ingenieria de Intralox.

Informacion adicional

Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pég. 16

Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

0,125"
(3,2mm)

L

(11,1 mm)

0,57"

‘ (14,5 mm)

l

2,0" NOM.

2,0" NOM.

(50,8 mm}

(50,8 mm}

0,75"
(19,1 mm)

o

Datos sobre la banda

Material de la

Resistencia
de la banda®

Material de la B
varilla estandar
@ 0,24 pul.

Rango de
temperatura
(continuo)

banda

W Pesodela

banda

Aprobacion de entidades gubernamentales

(6,1 mm)

Ib/pie kg/m °F “C

Ib/pie?

kg/m2

(EE.UU)

FDA USDA-
FSIS -
Carnes

y aves

USDA
Lacteos?

CFA°®

Ad

Ze

mf

mc?

Pol

900 1340| 34a

220

la

lipropileno
Prop 104

Polipropileno

1,63

7,96

Polietileno

500 740 -50 a

150

Polietileno -46a
66

1,70

8,30

Polietileno

900 1340 | -50a |-46a

150 66

Polietileno

2,52

12,3

-0 Qoo o P

«Q

Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.
La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido)

requiere el uso de un sistema automatico de limpieza
Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccion de Alimentos de Canada)

Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia)
New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
M: Departamento de Lacteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacién del MAF requiere el uso de un sistema automatico de

limpieza.

MC: Certificado de migracién aprobando el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73.




86 SERIE 800

Roller Top

pul. mm o
Paso 2.00 50,8
Ancho minimo

Vea Notas del producto
Incrementos de ancho

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta 3%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accion central

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m Superficie superior continua y lisa con bordes completamente
al ras y varillas empotradas.

® Bandas resistentes al impacto, disefiadas para el transporte
de cajas y empaques pesados, con minima presion de la
banda.

®m | acarga acumulada es entre el 5y el 10% del peso del
producto.

®m Diametro del rodillo - 0,70 pul. (17,8 mm). Longitud del rodillo
- 0,825 pul. (20,9 mm).

® Anchos desde los 4 pul. (102 mm) y 6 pul. (152 mm) 10 pul.
(254 mm), con incrementos de 2,0 pul. (50,8 mm), segln las
especificaciones del cliente.

®m Espaciamiento del rodillo de 2 pul. (50,8 mm).

Informacién adicional

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 +(1%’7§;1) 1062
®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en + @7 mm)
pag. 16
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 2 00" Nom
pag. 16 ) (50,8 mm)
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material de la | Material de varilla [ B§ Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades
banda estandar de la temperatura la banda
@ 0,24 pul. banda? (continuo)
(6,1 mm)
Ib/pies | kg/m °F °C Ib/piez kg/m? FDA USDA- USDA | cpac|Ad| ze | Mf| mcY
(EE.UU) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Polipropileno | Polipropileno 1000 | 1490 | 342200 | 1a93 | 2,93 | 14,34 . . Blanco
Polietileno Polietileno 500 750 | -50a150 | -46a66 | 2,99 | 14,62 . .
Acetal Polietileno 900 1340 | -50a150 | -46a66 | 4,11 20,10 . . Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion por el USDA Lacteos y MAF requieren el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos de Canada

d Servicio de Inspeccion de Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f La aceptacion de M-MAF-Nueva Zelanda Lacteos. MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Rounded Friction Top

pul. mm
Paso 2.0 50,8 J
Ancho minimo 8.0 202,8 4
Incrementos de ancho 0.66 16,8
Dimension de abertura aprox. - -
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccién
Accién central f

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si

desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el estado |

de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m  Sin errores de alineacion ni efecto "deslizante adherente", aun en tramos

largos: la banda Intralox es alineada positivamente por el sistema impulsor de O

engranajes Intralox en lugar de los rodillos de friccion que son poco confiables. | | | i | | |
m  Goma adherida térmicamente que no se despega: la superficie Friction Top de

Intralox es la inica moldeada como parte integral (adherida térmicamente) de

la base de plastico en lugar de estar pegada o sujeta mecanicament.
®  No se tapona con hielo: el hielo simplemente salta de las articulaciones de la —
banda Intralox a medida que la banda pasa por los engranajes del sistema

impulsor.
m  Fcil de mantener y reparar: las varillas sin cabeza reutilizables de Intralox se .
quitan e instalan rapidamente con una minima cantidad de herramientas, de | | | | | |
modo que se pueden reemplazar médulos individuales en cuestion de minutos. | | | ]
® No se requiere tensado, con lo cual se evitan los costosos sistemas tensores.
®m Menor costo de construccion: El sistema de accionamiento por engranajes de
Intralox requiere mucho menos espacio que un sistema de rodillos de friccion,
lo cual permite la construccién de una trinchera menos profunda y mas barata.
®m Menor costo de reemplazo de la guia de desgaste: los médulos con borde Flat
Top previenen la erosion prematura de la guia de desgaste: hay un tramo de
superficie lisa de 38.1 mm (1,5") desde el borde externo.

Informacién adicional

_ 20°Nom. 2,0" NOM. 20'NOM. _ q16"

= Vea 'PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag.5 | | Go8mm G08mm ©o8mm 7 @ mf”

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en |
pag. 16 o)) o)) 0) O T

m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en TO o P
pag. 16 ) (11,9 mm) 0,625"

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (159 mm)

Datos sobre la banda

Material de la | Material de |BS Resistencia Rangosde |W Pesodela Aprobacion de entidades
banda la varilla dela temperatura banda
estandar banda? (continua)
@ 0,24 pol.
(6,1 mm) Ib/pies | kg/m °F °C loipie | q/m?| FDA | Carnes | | acteosP | CFA® |Ad|ze | Mf| mMCY
cuadrado (EE.UU) | yaves USDA
USDA-
FSIS -
UV Resistant | Acetal 2500| 3713| -50a | -46a 2,78 13,59
Acetal 150 66

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF
(Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

¢ Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccién de Alimentos de Canada)

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia).

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF Departamento de Lacteos de Nueva Zelandia (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia).

La aceptacion del MAF requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.
g MC - Migration Certificate providing approval for food contact according to the Italian Law D.M. 21.03.73



Referencia de cantidad de engranajes y apoyos

Rango de anchos de NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb
(pul.) mm Recorrido de ida Retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11
144 3658 25 17 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ méximo de Espaciamiento ¢ méximo de 12 pul.
engranajes® con un espaciamiento 9 pul. (229 mm) (305 mm)
¢ Maximo de 6 pul. (152 mm.)

a Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor en la tabla. Se construyen bandas de un minimo
de 2 pul. (51 mm) de ancho con incrementos progresivos de 0,66 pul. (17 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al Cliente. .
b NOTA: Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales. Los engranajes de poliuretano requieren un

minimo de 4 pul. (102 mm) de separacion de la linea central.

c El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia
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0,3 T_= cantidad de > 10‘\
dientes \ aT

0,2 NN
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RELACION VELOCIDAD/ LONGITUD (V/L)

Divida la velocidad de la banda “V" G por la distancia “L". Se hallara el factor de
resistencia en la interseccion de la relacién velocidad/ longitud y la linea de
engranajes adecuado. Para més informacién, consulte la pagina 31.

ESPACIAMIENTO DE ENGRANAJES, pul.

Espaciamiento méximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
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Datos de engranajes moldeados EZ CLEAN®

No. de Did. de | Dia. de Dié. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion nominal | nominal | externo | externo, | delcubo del Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. cubo, EE.UU.
mm
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul.b pul. mm mm
6 4,0 102 38 97 15 38 15 40
(13,40%)
8 52 132 50 127 15 38 15 40
(7,61%)
10 6,5 165 6,2 157 15 38 15 40
(4,89%)
12 7,7 196 75 191 15 38 15 40
(3,41%)
16 10,3 262 10,1 257 15 38 15 40
(1,92%)

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

No. de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal [ nominal - - —
(Accion nominal | nom. [ externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul. pul. mm mm
8 52 132 5,0 127 15 38 15 40
(7,61%)
10 6,5 165 6,2 157 15 38 15 40
(4,89%)
2,0
25 60
12 77 196 75 191 15 38 15 40
(3,41%)
25 60
16 10,3 262 101 257 15 38 15 40
(1,92%)
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Datos de engranajes bipartidos resistentes a la abrasién®

No.de [ Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. [ nominal | nominal - - —
(Accion | nominal [ nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) | pul. mm pul. mm pul.p mmb EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul. pul. mm mm
8 52 132 50 127 1,7 43 15 40
(7,61%)
25 60
10 6,5 165 6,2 157 1,7 43 15 40
(4,89%)
25 60
12 77 196 75 191 1,7 43 15 40
(3,41%)
25 60
16 10,3 262 10,1 257 1,7 43 15 40
(1,92%) v p 3 Placas de Acero

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Hay disponibles engranajes bipartidos de una sola placa con cubo de 1,5 pul. (38 mm). Estos engranajes NO se recomiendan para aplicaciones abrasivas.
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Datos de piién facil de limpiar en angulo (EZ)“

N° de Dien- | Anchode | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho Ancho Dimensiones disponibles de taladros
tes (accion paso de nom. nom. nominal [ nominal - OUTER
poliédrica) nominal, | paso | externo, | externo, | delcubo, | delcubo, | Unidades delos EEUU. | Unidades métricas DIAMETER
pul. nomi- pul. mm pul. mm
nal, Roundin? | Cuadrado, | Redondo | Cua-
mm pul. mmP drado, B |
mm
10 6.5 165 6.2 157 20 50,8 15 40
(4.89%)

PITCH DIAMETER

| -\
HUB WIDTH

a Para obtener informacion sobre los plazos de envio, péngase en contacto con el Servicio de Ventas.
b Los tamafios de clavija en sistema imperial en los pifiones con taladro redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de clavija en sistema métrico se ajustan
al estandar DIN 6885.

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
l. mm

25

51

76

102
6 152

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

Nota: El empujador plano es uniforme (liso) en ambos lados.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).

Nota: Puede adicionarse una extensién por soldadura a un angulo de 45°
para crear un empujador curvo.

p

Polipropileno, Polietileno,
Acetal, Nil6n®

Al WIN P C

a Para disponibilidad, comuniquese con el Servicio al Cliente.
b Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccién es el mejor método para
determinar la sensibilidad de la deteccion.

Empujador con base Flat Top - Antiadherente

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
4 102 Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).




Empujador Nub Top

Altura de empujador
disponible Material Disponible
pul. mm
4 102 Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de

sujecion.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).

'

Empujador con base Flush Grid - Antiadherente

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
2 51 Polipropileno, polietileno,
4 102 Acetal

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:
Nota:

Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Las costillas verticales antiadherentes se encuentran a ambos lados
del empujador.

Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).
Estos empujadores no pueden usarse con bandas Serie 800
Perforated Flat Top.

Empujadores de cucharén”

Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
3 76 Polipropileno, Polietileno,
4 102 Acetal, Nilon, Polipropileno de metal
6 152 detectable?

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de

sujecion.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).

Nota: Los empujadores de tipo cucharén y canglién pueden cortarse y
combinarse para obtener bandas a medida. Pongase en contacto
con el Servicio de Ventas para obtener detalles.

a Para disponibilidad, comuniquese con el Servicio al Cliente.

b El polipropileno de metal puede detectarse con un equipo de deteccién de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor método

para determinar la sensibilidad de la deteccion.
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Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
2,25° 57
3 76 Polipropileno, Polietileno, Acetal,
4 102 Detectable Polipropileno®
6 152

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de

sujecion.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).
Nota: Los empujadores de tipo cucharén y canglién pueden cortarse y

combinarse para obtener bandas a medida. Pongase en contacto
con el Servicio de Ventas para obtener detalles.

a Para disponibilidad, comuniquese con el Servicio al Cliente.
b Las cubetas de Polipropileno estan disponibles tinicamente en 2,25 pul. (57 m).

¢ Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccién es el mejor método para

determinar la sensibilidad de la deteccion.

Empujadores tipo cucharén y cubeta perforados de 3 piezas

Altura de empujadores
disponible Materiales disponibles
pul. mm
4 102 Polipropileno, polietileno?, acetal®
Remarque:El empujador consta de 3 piezas: el médulo de base, el acoplamiento y la
varilla.

Remarque:La superficie del empujador tiene un érea abierta del 30%. la dimensién de las
aberturas (aproximada) es de 0,130 pul. (3,3 mm) x 2,40 pul. (70,0 mm).

Remarque:La superficie de la banda tiene un &rea abierta del 0%. El médulo de base tiene
un disefio S800 Flat Top Open Hinge.

Remarque:Sus aberturas mejoran mejoran el drenaje para superficies inclinadas.

Remarque:El margen lateral minimo (sin guardas laterales) es de 1,3 pul. (33 mm).

Remarque:Los empujadores se pueden combinar para bandas hechas a medida.
Péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente para obtener
detalles.

Remarque:No se puede utilizar con S800 Perforated Flat Top (version con ranuras con un
area abierta del 18%) y S800 Flush Grid Nub Top.

Remarque:El perfil de la cubeta tiene una abertura de 0,27 pul. (6,9 mm) entre la
superficie superior de la banda y la superficie inferior del panel lateral de la
cubeta.

a Para conocer la disponibilidad, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

Combinacién de empujadores de tipo cucharén y cubeta

Empujadores de tipo cucharén

con margen lateral de 6 pul. (152) de cubeta sin margen lateral de

3 pul. (76)

Empujadores de tipo cucharény | Empujadores de tipo cucharén y

de cubeta sin margen lateral de

4 pul. (102)

Empujadores de tipo cucharén y
de cubeta con margen lateral de
6 pul. (152)

Nota: Los empujadores de tipo cucharén y cubeta pueden cortarse y combinarse para obtener bandas a la medida. Péngase en contacto con

el Servicio al Cliente para obtener detalles.




Altura disponible del
empujador Materiales disponibles
pul. mm
1 25
2 51
Acetal
3 76
4 102

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 1,3 pul. (33 mm).

Altura de empujadores
disponible Materiales disponibles
pul. mm
4 102 Polipropileno, polietileno, acetal

Note: Los empujadores parten del centro de la base del moédulo que les
sirve de base. No son necesarios sujetadores.

Note: El margen lateral minimo (sin guardas laterales) es de 1,3 pul.
(33 mm).

Note: Se puede cortar una altura estandar de 4 pul. (102 mm) para que se
ajuste a la aplicacion.

Tamarios disponibles i . .
Materiales disponibles
pul. mm
2 51 Polipropileno, Polietileno,
3 76 Acetal, Nilon, Polipropileno de metal
4 102 detectable®

Nota: Las guardas laterales tienen un disefio estandar superpuesto y
constituyen parte integral de la banda.

Nota: Fijadas por varillas de articulacion.

Nota: El dentado minimo es 1,3 pul. (33 mm).

Nota: La separacion estandar entre guardas laterales y el borde de un
empujador es 0,3 pul. (8 mm).

Nota: Cuando dan vuelta alrededor de los engranajes de 6 y 8 dientes, las
guardas laterales se despliegan y abren una brecha en la parte
superior de ellas que podria producir la caida de productos
pequefios. Las guardas laterales permanecen completamente
cerradas cuando dan vuelta alrededor de engranajes de 10, 12y 16
dientes.

a Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor método para

determinar la sensibilidad de la deteccion.
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Guardas laterales moldeadas

Tamarfos disponibles

Materiales disponibles
pul. mm

Polipropileno, polietileno
Acetal, polipropileno detectable?
Nota: Moldeado como parte integral de la banda, sin dispositivos de

fijacién necesarios.
Nota: Parte de la linea de productos de limpieza EZ de Intralox.

Nota: Se puede cortar una altura estandar de 4 pul. (102 mm) para que se
ajuste a la aplicacion.

Nota: Las guardas laterales solapadas se abren completamente cuando
giran alrededor de los pifiones, permitiendo un mejor acceso
durante la limpieza.

4 102

a Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor método para
determinar la sensibilidad de la deteccion.

] ]
Area de seccion transversal de empujadores de cucharén/cubeta para
(]
ascenso vertical
pul. mm pul 2 sg. mm
NOTA: La separacién maxima es de 6 pul. (152 mm) para cubetas de 6 pul.
Empujadores de cuchardn Su perficie (152 mm) y 4 pul. (102 mm) para el resto de las medidas.
3 76 4,3 2774 e————————— ALTURA ——— »
4 102 6,0 3871 A
6 152 9,5 6129 J_
Altura de la cubeta Superficie S \ \\s\\\\\\\\\\ N
0.5 AREA
2,25 57 2,3 1484 (12,7 mm)
3,00 76 3,31 2135 R 1,0"
(25,4 mm)
4,00 102 4,68 3019
6,00 152 7,45 4806




Independientemente del tipo o configuracion, todos los sistemas
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen algin requisito basico
en cuanto a las dimensiones. Especificamente, en todo disefio deberan
incorporarselasdimensiones“A”, “B”, “C" y “E” listadas a continuacion.

Para aplicaciones generales y para aquéllas donde la transferencia final
de productos sensibles no sea esencial, utilice la dimension “A” que se
encuentra al final del rango.

A+ 0,031" (1 mm)
B+ 0,125" (3 mm)

Las descripciones
completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.
Descrlpcmr_l A B E
del engranaje
Diametro de paso | cantidad de | Rango (de abajo hacia arriba)

. pul. mm pul. mm pul. mm

pul. mm dientes pul. mm
SERIE 800 FLAT TOP, OPEN HINGE FLAT TOP, PERFORATED FLAT TOP, PERFORATED FLAT TOP 29S,
FLUSH GRID, MESH TOP, MINI RIB, EMBEDDED NUB TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 2,99 76
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,24 108
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
SERIES 800 NUB TOP, FLUSH GRID NUB TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,10 104 2,48 63
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,33 135 3,09 78
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,57 167 3,71 94
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,83 199 4,34 110
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,35 263 5,60 142
SERIES 800 CONE TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,13 105 2,50 64
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 3,11 79
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143
SERIE 800 ROLLER TOP
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,44 113 2,81 71
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,66 144 3,43 87
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,91 176 4,05 103
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 8,17 207 4,68 119
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,69 272 5,94 151
SERIE 800 OPEN HINGE CONE TOP
4.0 102 6 1.42-1.69 36-43 1.73 44 4.13 105 2.50 64
5.2 132 8 2.10-2.30 53-58 1.98 50 5.35 136 3.11 79
6.5 165 10 2.77-2.92 70-74 2.19 56 6.59 167 3.74 95
7.7 196 12 3.42-3.55 87-90 2.43 62 7.85 199 4.36 111
10.3 262 16 4.72-4.81 120-122 2.88 73 10.37 263 5.63 143
SERIE 800 ROUND FRICTION TOP

6.5 165 10 2.77-2.92 70-74 2.18 55 6.63 168 3.77 96
7.7 196 12 3.42-3.55 87-90 2.43 62 7.89 200 4.40 112
10.3 262 16 4.71-4.81 120-122 2.88 73 10.41 264 5.66 144
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Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de SUPERFICIE BRECHA DE LA
ufietas de transferencia a la a placa inactiva, debe existir una brecha entre SUPERIOR DE LA / PLACA INACTIVA
las superficies afin de permitir laaccion poliédricade labanda. Cuando la PLACAINACTIVA  __—— .
banda se engancha en los engrangjes, la accién poliédrica hace que los
madulos pasen un punto fijo (el extremo de laplacainactiva) con huelgos
variables. La siguiente tabla muestra la brecha minima que tiene lugar en
e “punto bgjo” de los modulos si 1a punta de la placa inactiva entra en
contacto con €l “punto alto” cuando el médulo pasa.

En algunas instalaciones, es recomendable mantener la punta de la placa
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; 1o cual puede realizarse articulando la escuadra de montaje de la debajo de la superficie
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los de la banda para
maédulos, pero con un pequefio movimiento de oscilacion que puede gf:)rlﬂﬁ[ggcfﬁ;: de ella.
presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles.

La superficie superior de
la placa inactiva esta,
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre ésta 'y
de 0,031 pul. (0,8 mm)

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 51
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 3,4
10,3 262 16 0,098 2,5




SERIE 900 Y/

Open Grid

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Area abierta 38%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

Notas del producto

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Sus costillas transversales de bajo perfil de 0,188 pul.
(4,8 mm) ayudan a subir y bajar productos en inclinaciones
ascendentes y descendentes.

B Su extensa 4rea abierta permite un excelente drenaje.

El dentado de las costillas es de 0,25 pul. (6 mm).

® No recomendable para condiciones de acumulacién de
productos. Si se requieren los valores de friccién entre el

producto y la banda, contacte a ingenieria de ventas de ' - - - - I N N N |

Intralox.
Informacién adicional
_ 1,07" 1,07" 1,07" 1,07" 0,188"

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 @7.2mm) (27.2mm)  (27.2mm)  (27,2mm) (4,8 mm)
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,360" L:n a ‘ a ‘ q

pag. 16 ©1mm @ @ !
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en f_@ \ F)\ @ @) @

pag. 16 0,532"
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (135 mm

Datos de las bandas
Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie | kg/m °F “C Ibs/ | kg/m2 FDA USDA- | USDA | cpac | ad | ze mcf
pie2 (EEUU) | FSIS - | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 700 1040 342220 la104 0,81 3,95 . . . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 | 0,84 | 4,09 . . .
Acetal Polipropileno 1480 2200 34 a 200 1a93 1,26 6,14 . . . Azul
Acetald Polietileno 1000 1490 -50 a 70 -46 a 41 1,26 6,14 . . o Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

g Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.
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Flush Grid

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4

Dimensién de abertura

(aproximado) 0,24 x 0,28 6,1x7,1

Area abierta 38%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

m Disefio abierto con superficie superior lisa y bordes

completamente al ras.

m Ofrece un excelente movimiento lateral de envases.
Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

®m | as bandas de Nilon HR usan varillas cortas para mantener la | i |
varilla principal en su lugar. Las varillas estan hechas del H H H
mismo material que la varilla principal.

Informacién adicional

Notas del producto
® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa |
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

-~ - 0172" 1,07" 1,07" 107" 107" é"7344"
m \ea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (4.4 mm) (27,2 mm) (27,2 mm) (27,2 mm) (27,2 mm) (8,7 mm)
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en l l

pag. 16 1—@\ ®) ®) [ONINC)

m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en T
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27

Material de la Material de BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de la Aprobacion de entidades
banda varilla estandar de la (continua) banda
20,18 pul. banda?
(4,6 mm)
lbs/pie | kg/m °F °C Ibs/pie? | yq/m? FDA USDA- USDA | cgac d e
¢ (EE.UU.) | FSIS- | Jacteos? 4 LAE
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1a104 0,76 3,70 . . . . Blanco

Polietieno Polietileno 350 520 -50a 150 | -46 a 66 0,81 3,96 . . . . Azul

Acetal Polipropileno 1480 2200 34 a 200 1a93 1,15 5,62 . . . Blancoy
Azul

Acetal EC Polipropileno 800 1190 34 a 200 1a93 1,15 5,62

FR-TPES Polipropileno 750 1120 40 a 180 7a82 1,19 5,81

Nilén FDA HR Nilébn FDA 1200 1790 -50a 240 | -46 a 116 1,10 5,40 .

Nilén No FDA Nilon No FDA 1200 1790 | -50a310 | -46a154 | 1,10 5,40

HR

Acetalf Polietileno 1000 1490 -50a70 | -46a41 1,15 5,62 . . . Blancoy
Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volverd a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d M-MAF-New Zealand Dairy. MAF acceptance requires the use of a clean-in-place system.

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



SERIE 900

Mold to Width Flush Grid

pul. mm
Paso 1,07 27,2
3,25 83
Anchos moldeados 450 L r
7,50 191
- 85
g‘;“rg;‘frmjg)e abertura 024x028 | 61x7.1
Area abierta 38%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Con lengletas de alineacién que controlan la trayectoria
lateral.

® Las bandas de la Serie 900 Mold to Width se fabrican en
incrementos progresivos de 10 pies (3,05 m). i

m | atolerancia en el ancho de las bandas Serie 900 Mold To
Width es +0,000/-0,020 pul. (+0,000/-0,500 mm).

® Un engranaje puede ser instalado en la banda Mold to Width
de 3,25 pul. (83 mm) y de 85 mm. Hasta tres engranajes
pueden ser instalados en la banda Mold to Width de 4,5 pul.
(114 mm). Hasta cinco engranajes pueden ser instalados en
la banda Mold to Width de 7,5 pul. (191 mm.).

® Labanda de la Serie 900 Mold To Width no se debe usar con
engranajes que tengan un diametro de paso menor de
3,5 pul. (89 mm) con 10 dientes.

0,313"
(8 mm)

1,308"

(33,2 mm)
| 1,688" (42,9 mm)

Serie 900 Flat Top Mold to Width

(L AN L J B

arama .

Informacién adicional

. L e s 5 mmes s

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 o i 3,340" (84,85 mm) 1

®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en o) [ LTI TITUOOT T L
pag. 16 L) [ ] {(6.2 mm)

m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 1,65351:?;@

pag. 16 . , Serie 900 Flat Top Mold to Width 85 mm
® \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Ancho de la banda Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
pul. (mm) (4,6 mm) Ibs/pie | kg/m °F “C Ibs/ kg/m2 FDA MCb
pie2 (EE.UU.)
3,25 83 Polipropileno Nilén 130 59 34 a220 1al104 0,31 0,46 .
3,25 83 Acetal Nilén 250 113 -50a200 | -46a93 0,42 0,62 . Azul
4,50 114 Polipropileno Nilén 263 120 34 a 220 1al104 0,39 0,58 .
4,50 114 Acetal Nilén 555 252 -50a200 | -46a93 0,54 0,80 . Azul
7,50 191 Polipropileno Nilén 438 199 34 a220 1al104 0,59 0,88 .
7,50 191 Acetal Nilén 800 363 -50a200 | -46a93 0,85 1,26 . Azul
85 Acetal Nilén 275 125 -50a200 | -46a93 0,38 0,57 . Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73




ONEPIECE™ Live Transfer

pul. mm Wty
Paso 1,07 27,2 :
Ancho minimo 4,70 119,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4

Dimensién de abertura
(aproximado) 0,24x0,28 6,1x7,1

Area abierta 38%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central ‘

Notas del produc'o Banda de doble lengiieta de alineacion de 6,0 pul. (152 mm)
6.0"
m Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al (152 mm)

cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday ' 5763
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador | 0.344" ©emm) |

u ordenar una banda.
HJI AU

m Elborde de transferencia es una parte integral de esta banda. 1 | I l| | l| | l| | l| | l| I l| | l| | H
| Eara obtener anchos de banda a la medida, comuniquese con el Servicio al 3
liente. .

m Lenglietas de alineacion moldeadas se ajustan a las guias de desgaste de (70.-93r1r13m)
1-3/4 pul. (44,5 mm) para asegurar el adecuado alineamiento de la banda. .

m Construidas con varillas de Nilén para una mayor resistencia al desgaste. )

®  También esta disponible en una banda de lenglieta de alineacion simple de
4,7 pul. (119 mm) de ancho y en una banda doble de lenglieta de
alineacion de 6 pul. (152 mm) de ancho.

®  Cuando el producto se mueve de la banda de transferencia hacia la banda
de desalojo, la parte superior de la banda de transferencia debe estar

0,06 pul. (1,5 mm) por encima de la banda de desalojo. Cuando el producto b (73.230" )
.2 mm

se mueve de la banda abastecedora hacia el borde de transferencia, las
partes superiores de las bandas deben estar niveladas. lf LWW
m Tal vez sea necesario colocar un soporte permanente debajo de la banda (5'73%;) 0.313"
ONEPIECE" Live Transfer antes de llegar al punto de transferencia. ' 03s0" || ] (7.9 mm)
Esto asegurara que la banda ONIEPIECE" Live Transfer no tropiece 89 mm)
cuando llegue a la interseccion con la banda de desalojo. Vea la Figura
3-31 en la pagina 3-19 a modo ilustrativo.
m Labanda de la Serie 900 ONEPIECE" Live Transfer no se debe usar
con engranajes que tengan un didmetro de paso menor de 3,5 pul.
(89 mm) con 10 dientes.

Banda de lenglieta de alineacion simple de 4,7 pul. (119 mm)
4.7"

‘ (119.0 mm)

Informacién adicional 445"

(;-73‘;1"“) (113,0 mm) 0.70"

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 { ' *] (17,8 mm)
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en | T ITRYRIRY IRRIRY(TRTRTRIAT:ES =g o)

OO\ v@) [O)
pag. 16 I
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES"en | 0313 ;
pag. 16 (ramm :
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 e ' ™
(82,3 mmm) 1 ,

3.57"
(90,7 mm)

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de la Aprobacién de entidades
banda varillas de la (continua) banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie kg/m °F “C Ibs/pie2 kg/m2 FDA USDA- USDA CFAS MCd
(EE.UU.) | FSIS - lacteos?
carnesy
aves

Polipropileno Nilén 700 1040 34 a 220 lal04 0,93 4,54 .
Acetal Nil6n 1480 2200 | -50a200 | -46a93 1,15 5,62 . Azul
FR-TPES Nil6n 1000 1490 40 a 180 7a82 1,63 7,95

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendréan su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



SERIE 900

Raised Rib

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4
gggg%"’aﬂ‘jgf abertura 024x028 | 61x71
Area abierta 38%
Area de contacto del producto 35%
Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion Accion central

Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Sus costillas elevadas se extienden 3/16 pul. (4,7 mm) por
sobre el mddulo base con bordes completamente al ras.

Se puede usar con ufietas de transferencia, eliminando asi la
caida y el enganche de productos.

El Nilén HR se usa en aplicaciones secas de temperaturas
elevadas.

Las bandas de Nilon HR usan varillas cortas para mantener la
varilla principal en su lugar. Las varillas estan hechas del
mismo material que la varilla principal.

{ i

Informacién adicional

Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pag. 16

Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

1,07
(27,2 mm)

1,07
(27,2 mm)

1,07
(27,2 mm)

1,07
(27,2 mm) L

e

D
N

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie | kg/m °F C lbs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpac | ad | ze mf
pie? (EE.UU.) | FSIS- ||acteosP
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1a104 | 1,07 | 521 . . . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 | -50a150 | -46a66 | 1,14 | 557 . . .
Acetal Polipropileno 1480 2200 | 34a200 1a93 1,68 8,19 . . . Azul
Acetal EC Polipropileno 800 1190 | 34a200 1a93 1,68 | 8,19
Nilébn FDA HR Nilén 1200 1790 -50a240 | -46a116 | 1,60 7,80 .
Nilon No FDA Nilon 1200 1790 -50a310 | -46a154 | 1,60 7,80
HR
Acetald Polietileno 1000 | 1490 | -50a70 | -46a41 | 1,68 | 8,19 . . . Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volveré a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendréan su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacion del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencion repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



102

Mold to Width Raised Rib

pul. mm
Paso 1,07 27,2

1,1 29,0
Anchos moldeados 15 37,0
(Acetal azul) 1.8 46.5

2,2 55,0
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Area abierta 38% - 40%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accién central

® Podngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m |as bandas Serie 900 Mold To Width se empacan en

incrementos progresivos de 10 pies. (3,05 m).

m | a estabilidad de contenedores y envases se incrementa

dado que las costillas se proyectan atreves de todo el ancho
de la banda.

m Estas bandas admiten productos grandes y pequefios,

permitiendo un facil cambio del tipo de producto.

® labanda de 1,8 pul. (46,5 mm) también la tenemos

moldeada en polipropileno gris para aplicaciones donde se
necesita una friccion superior.

m Todas las cadenas vienen con varillitas de nilén estandar, que

proporcionan una vida Util mas larga.

m Latolerancia en el ancho de las bandas Serie 900 Mold To

Width es +0,000/-0,020 pul. (+0,000/-0,500 mm).

Informacién adicional

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pag. 16

® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pég. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

0,39"

O

107" | 1,07 1,07" 1,07
(27,2mm) T27.2mm) [ 27,2 mm) [ (27,2 mm) | l
0,56"
JO (14,3 mm)

O

O

(9,9 mm) gf ‘

Ancho de la banda Material de la Material de las | B§ Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la (continua) la banda
estandar a
@ 0,18 pul. banda
pul. (mm) (4,6 mm) b kg °F “c Ib/pie | kg/m FDA
(EE.UU.)
1,1 29 Acetal Nilon 140 641-50a200|-46a93 | 0,19]| 0,289 .
1,5 37 Acetal Nilon 200 91(-50a200|-46a93 | 0,23| 0,35 .
1,8 46,5 Acetal Nilon 230 1041-50a200|-46a93| 0,29| 0,43 .
1,8 46,5 Polipropileno Nilon 90 41| 34a220| 1al04 | 0,29| 0,28 .
2,2 55 Acetal Nilén 200 91b|-50a200|-46a93| 0,34| 0,50 .

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendrén su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Con dos (2) engranajes2 70 Ib (122 kg) para 2.2 pul. (55 mm).



SERIE 900 BT

Paso

Ancho minimo 2,00 51,0

Incrementos de ancho 0,33 8,4

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta 0%

Tipo de articulacién Cerrada

Método de traccion Accién central

Notas del producto

Péngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Superficie lisa y cerrada con bordes completamente al ras 'y
varillas empotradas.

Ideal para el transporte de envases, especialmente de vidrio.
El Nilén HR se usa en aplicaciones secas a temperaturas
elevadas.

Las bandas de Nil6n HR usan varillas cortas para mantener la
varilla principal en su lugar. Las varillas estan hechas del
mismo material que la varilla principal.

Informacién adicional

0.213" 107" 107" 1.07" 1.07"

Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 |~ _ @r2mm _@rzmm @r2mm (2720w l

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en D) M) @) @) @) goor,
pag. 16

Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades

banda varillas de la (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA |crac|ad|ze | M| mcY
pie? (EE.UU.) | FSIS - | |acteos?
carnes
y aves

Polipropileno | Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1a104 | 0,96 | 4,69 . + | Blanco

Polietileno Polietileno 350 520 -50a150 | -46a66 | 1,01 | 4,95 . .

Acetal Polipropileno 1480 2200 | 34a200 1a93 150 | 7,30 . Azul

EC Acetal Polipropileno 800 1190 | 34a200 1a93 1,50 | 7,30

Nilén FDA HR | Nil6n 1200 1790 -50a240 | -46a116 | 1,40 6,80 .

Nilén No FDA | Nil6n 1200 1790 | -50a310 | -46a154 | 1,40 6,80

Acetal Polietileno 1000 | 1490 | 50a70 | -46a41 | 1,50 | 7,30 . Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

g MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

h Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



TYEE SERIE 900

Mold to Width Flat Top

pul. mm
Paso 1,07 27,2
3,25 83
4,50 114
Anchos moldeados
7,50 191
- 85
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Paso de 1,07 pul. (27,2 mm), accion central y articulacién
abierta con bordes completamente al ras.

® Con lengletas de alineacién que ayudan a mantener la 0,384"
trayectoria lateral.

®m | as bandas de la Serie 900 Mold to Width se fabrican y
empacan en incrementos progresivos de 10 pies (3,05 m).

® Un engranaje puede ser instalado en la banda Mold to Width L
de 3,25 pul. (83 mm) y 85 mm. Hasta tres engranajes pueden | Serie 900 Flat Top Mold to Width
ser instalados en la banda Mold to Width de 4,5 pul.

(114 mm). Hasta cinco engranajes pueden ser instalados en
la banda Mold to Width de 7,5 pul. (191 mm).
®m | a banda de la Serie 900 Mold to Width no se debe usar con

1,308"

1,688" (42,9 mm)

. .. SENTIDO
engranajes que tengan un diametro de paso menor de PREFERIDO DE
3,5 pul. (89 mm) con 10 dientes. MOVIMIENTO

Informacién adicional | 3,340" (84,9 i) |
< P 0,384"
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 camm L L LT THUIIT ) e
® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en péag. 16 (2;;7”:;”) J [(e,é mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en {—m
pag. 16 . ) Serie 900 Flat Top Mold to Width 85 mm
m \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Ancho de la banda Material de la Material de las BS Resistencia Rango de temperatura W Pesodela Aprobacién de
banda varillas de la banda? (continua) banda entidades
estandar
pul. (mm) @ 0,18 pul. Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/piez | kg/m? FDA (EE.UU.)
(4,6 mm)
3,25 83 Polipropileno Nilén 130 59 34 a 220 lal04 0,37 0,55 .
3,25 83 Acetal Nilén 250 113 -50 a 200 -46 a 93 0,52 0,77 .
4,50 114 Polipropileno Nilén 263 120 34 a 220 lal104 0,52 0,77 .
4,50 114 Acetal Nilén 555 252 -50 a 200 -46 a 93 0,74 1,10 .
7,50 191 Polipropileno Nilén 438 199 34 a 220 lal104 0,83 1,24 .
7,50 191 Acetal Nilén 800 363 -50 a 200 -46 a 93 1,18 1,76 .
85 Acetal Nilén 500 227 -50 a 200 -46 a 93 0,50 0,74 .

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendréan su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a
49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.



SERIE 900

Paso

Ancho minimo

4,70 119,0

Incrementos de ancho

0,33 8,4

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta

0%

Tipo de articulacién

Cerrada

Método de traccion

Accién central

Notas del producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday Banda de doble lengiieta de alineacion de 6,0 pul. (152 mm)
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador | 6.0"

u ordenar una banda. [ (e

m Elborde de transferencia es una parte integral de esta banda. . 2.763"

m  Para obtener anchos de banda a la medida, comuniquese con el Servicio al (90%33%4%) ! (95.6 mm)
Cliente. '

® Lenguetas de alineacion moldeadas se ajustan a las guias de desgaste de ! COLYTYTSIS SIS [RLATATATA U
1-3/4 pul. (44,5 mm) para asegurar el adecuado alineamiento de la banda. b [ |

m  Construida con varillas de Nilén, con una mayor resistencia al desgaste. ¢ ;Jgﬁfm)

m  También esta disponible en una banda de lenglieta de alineacion simple de ' )

4.7 pul. (119 mm) de ancho y en una banda doble de lengiieta de @y
alineacién de 6 pul. (152 mm) de ancho. o

m Cuando el producto se mueve de la banda de transferencia hacia la banda | Bandadelengueta de alineacion simple de 4, 7pul. (119 mim)

de desalojo. la parte superior de la banda de transferencia debe estar a (119.0 mm)

0,06 pul. (1,5 mm) por encima de la banda de desalojo. Cuando el producto !

se mueve de la banda abastecedora hacia el borde de transferencia, las 3.080"
partes superiores de la banda deben estar niveladas. (78.2 mm)

m Tal vez sea necesario colocar un soporte permanente debajo de la banda ; J H } H ‘ H ‘ U H } LLL H_U J H J UW
ONEPIECE" Live Transfer antes de llegar al punto de transferencia. (90%33%4#» T__J { 0.313"
Esto asegurard que la banda ONEPIECE" Live Transfer no tropiece ' 9350° L (7.9 mm)
cuando llegue a la interseccidn con la banda de desalojo. Vea la Figura 3- (6.9 mm)

31, en la pagina 3-19, a modo ilustrativo.
m La banda de la Serie 900 ONEPIECE" Live Transfer no se debe usar
con engranajes que tengan un didmetro de paso menor de 3,5 pul.
(89 mm) con 10 dientes.
- . o 0.384"
Informacién adicional (2.8 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

® Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (7,9 mm)
pag. 16

" AN 4 111/16"
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 42,9 mm)
3.57"
(90,7 mm)
Datos de las bandas
Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | YW  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie | kg/m °F °C lbs/ | kg/m? | FDA | USDA- | USDA | cpac [ad| ze | mcf
pie2 (EE.UU.) | FSIS- | j4cteos?
carnesy
aves
Polipropileno Nilén 700 1040 | 34a220 | 1a104 | 093 | 454 .
Acetal Nilén 1480 | 2200 | -50a200 | 46293 | 1,50 | 7,30 . Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0° F (-18 °C) a
120°F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73




T3 SERIE 900 intralox

Perforated Flat Top

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta Lea Notas del producto
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Accion central

Notas del producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador
u ordenar una banda.

®m Tamarios de agujeros disponibles:

& 1/8 pul. (3,2 mm) - 5,1% de &rea abierta
& 5132 pul. (4,0 mm) - 6,4% de area abierta
& 3/16 pul. (4,8 mm) - 7,9% de érea abierta

® Todos los tamafios de agujeros incluyen 2,8% de area abierta en la
articulacion.

m Disefada para aplicaciones con transferencias al vacio, con el lado inferior
ondeado para reducir el bloqueo del recorrido de ida.

®m Todos los agujeros tienen un borde superior radial que permite una accién
uniforme y una buena funcion al vacio.

®  Se pueden crear otras dimensiones y disefios de agujeros, taladrando la
Serie 900 Flat Top.

®m En caso de aplicaciones a temperaturas elevadas, se utilizaran engranajes
bipartidos de acero inoxidable.

E—
it , : DETALLE DEL AGUJERO
m Las bandas de Nilon HR usan varillas cortas para mantener la varilla MOLDEADO

principal en su lugar. Las varillas estan hechas del mismo material que la
varilla principal.

= P 0,213" 1,07" 1,07" 1,07" 1,07" 0,384
Informacién adicional (54mm) (27,2 mm) (272mm)  (272mm) (27,2 mm) (9,8 mm)

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16

m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 g \

Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W Pesodela | W Pesodela | W Pesodela Aprobacion de
banda varillas de la (continua) banda banda banda entidades
estandar banda? 1/8 pul. 5/32 pul. 3/16 pul.
@ 0,18 pul.
(4,6 mm) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/piez | kg/m? | Ibs/pie? | kag/m? | Ibs/pie? | kg/m? FDA mcP
(EE.UU.)
Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | lal104 - - 0,93 4,54 - - . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 |-100a150 | -73a66 - - 0,98 4,79 - - .
Acetal Polipropileno 1480 2200 34 a 200 1a93 1,48 7,23 1,46 7,11 1,43 6,98 . Azul
Acetal EC Polipropileno 800 1190 | 34a200 1a93 - - 1,46 7,11 - -
FR-TPES Polipropileno 750 1120 40 a 180 7a82 - - 1,59 7,76 - -
Nilon FDA HR | Nil6n 1200 1790 | -50a240 |-46a116 - - 1,40 6,80 - - .
Nilébn No FDA Nilén 1200 1790 -50 2310 | -46 a 154 - - 1,40 6,80 - -
Acetal® Polietileno 1000 1490 -50a 70 -46 a 41 1,48 7,23 1,46 7,11 1,43 6,98 . Azul

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0° F (-18 °C) a
120°F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

¢ Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia. 1/8 pul.
(3,2 mm) y 3/16 pul. (4,8 mm) son las medidas de orificio disponibles en Acetal solamente.



SERIE 900 BETY/

Mesh Top

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 2,00 51,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4

Dimensién de abertura
(aproximado) 0,05x 0,31 1,3x7,9

Area abierta 24%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

Notas del producto SUPERFICIE
SUPERIOR

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m Bordes totalmente al ras y varillas empotradas.

m |deal para el procesamiento de frutas y verduras,
especialmente para productos con tallo y procesos de
deshidratacion.

SUPERFICIE INFERIOR

Informacién adicional
- ” 0.213" 1,07 1,07 1,07 1,07
®m \ea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA"en p4g. 5 |®4mm  @72mm)  @72mm)  (27,2mm) (27,2 mm)

®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en l L
pég 16 D _; _; o ; 0,384"

m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en é \ JC)l K)l fC)[ )(9'8 "
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27

D)

Material de la Material de las | B§ Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas dela (continua) la banda

estandar a
20,18 pul. banda
(4,6 mm) Ibs/pie | kg/m °F &€ lbs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA | crac [Ad|ze | wmcf

pie2 (EE.UU.) | FSIS- | acteos?
carnesy
aves

Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1a104 | 0,93 | 4,55 . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 |-100a150| -73a66 | 0,99 | 4,84 .

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volverd a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0° F (-18 °C) a
120°F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



pul.
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo (DFT) 2,3 58,4
Ancho minimo (DFT Ultra) 3,0 76,2
Incrementos de ancho 0,33 8,4
Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion .
Accion central

®m Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si

desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el estado
de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Latemperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas del producto

pueden afectar la eficacia de su funcionamiento en una aplicacion en pendiente
con un grado méximo de inclinacion. Es necesario tener en cuenta estos
elementos al disefar sistemas transportadores con estas bandas.

m Disponible en Diamond Friction Top'y Diamond Friction Top Ultra (con

mayor concentracion de caucho).

m  Los materiales del Friction Top blanco cumplen con las regulaciones de la FDA

para uso en aplicaciones de procesar y envasar alimentos.

®  Los modulos de caucho compuestos de dos materiales ofrecen una superficie

de alta friccion sin interferir con los recorridos de ida ni los engranajes.

m  Disponibles en caucho negro sobre polipropileno gris, caucho blanco sobre

polipropileno blanco y caucho blanco sobre polipropileno color natural.

®m  No recomendable para condiciones de acumulacién de producto. Si se

requieren los valores de friccion entre el producto y la banda, contacte al
Departamento de ventas de ingenieria de Intralox.

m Intralox Diamond Friction Top contiene aproximadamente de 17% a un 45%

de caucho, dependiendo del ancho. Intralox Diamond Friction Top Ultra
contiene de un 52% a un 100% de caucho.

®  Los mddulos con superficie de caucho negro tienen una firmeza de 45 Shore A.
Los médulos con superficie de caucho blanco tienen una firmeza de 56 Shore A.
®  Sise usara una instalacion con traccion central, podria ser necesario instalar

aros para sujetar la banda lateralmente al rodillo de retroflexién, antes de llegar
al eje motriz. Es necesario usar varillas antiabrasivas de articulacion.

® Latemperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas del producto,

influyen en la efectividad del grado méximo de inclinacién ascendente. Tenga
en consideracion todos estos factores al disefiar sistemas transportadores que
usen estas bandas.

® Laindentacién minima es 1 pul. (25 mm).

Informacién adicional

Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pag

.16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

B e e b e e e e

A

et e e e e

1,07"
(27,2 mm)

1,07
(27,2 mm)

1,07"
(27,2 mm) (27,2 mm)

0,224"
(5,7 mm)

1,07"

|

0,421"

(10,7 mm) g

e

Material de la banda Material de las varillas | B§S  Resistencia de Rango de temperatura w Peso de la Aprobacion de entidades
estandar la banda? (continua) banda
@ 0,18 pul. (4,6 mm)
Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? kg/m? FDA (EE.UU.)
Polipropileno (DFT) Polipropileno 1000 1490 34 a150 1a66 1,10 5,40 Blanco
Polipropileno (DFT Ultra) | Polipropileno 1000 1490 34 a150 1a66 1,40 6,80 Blanco
Polietileno (DFT) Polietileno 350 520 -50a 120 -46 a 49 1,20 5,90 Blanco
Polietileno (DFT Ultra) Polietileno 350 520 -50 a 120 -46 a 49 1,50 7,30 Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0° F (-18 °C) a
120°F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.



SERIE 900

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo (SFT) 2,3 58,4
Ancho minimo (SFT Ultra) 3,0 76,2
Incrementos de ancho 0,33 8,4
Estilo de articulacion Abierto
Método de accidn Accién central

Notas del producto
m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m Latemperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas
del producto pueden afectar la eficacia de su funcionamiento en
una aplicacion en pendiente con un grado maximo de inclinacion.
Es necesario tener en cuenta estos elementos al disefiar
sistemas transportadores con estas bandas.

m  Disponible en los tipos Friction Top Cuadrado (SFT) y Friction
Top Cuadrado Ultra (SFT Ultra) (concentracién mas alta de
goma).

® | os modulos de goma de dos materiales proporcionan una
superficie de mas friccidn, sin interferir con el recorrido de ida ni
con los engranajes.

m Disponible en caucho negro sobre polipropileno gris y caucho
blanco sobre polipropileno blanco. Para obtener informacién
sobre los tiempos de entrega del caucho blanco, péngase en
contacto con el departamento de Servicio al cliente.

® No se recomienda para las condiciones de acumulacion. Si se
requieren los valores de friccién entre el producto y la banda,
comuniquese con el departamento de ingenieria de ventas de
Intralox.

® L os moédulos superiores con superficie de caucho negro tienen
una dureza Shore A de 45.

Los mddulos superiores con superficie de caucho blanco tienen
una dureza Shore A de 56.

® Sj se usa la banda con accién central, podra ser necesaria la
colocacién de aros para sopotar la banda lateralmente en el
rodillo de retroflexion antes del eje motriz. Se requieren varillas
resistentes a la abrasion.

® |atemperatura, condiciones ambientales y caracteristicas del

producto afectan el maximo grado de inclinaciéon. Tome estos 1v°7"2N°’V'- 1('2077"2'%%"’)'- 1v2°77"2’\'°""- 1~°77"2N°%. 0’201 NOM.
parametros en consideracion cuando disefie sistemas de -2 mm) ' @7.2mm) T @2r.2mm (6.1 mm)
transportadores que utilicen estas bandas. T 0 Y T U7 U0 Y U0 D
. h POty N .
La indentacién minima es 1 pul. (25 mm) o,joT@\ @\ @\ @\ @ f
Informacién adicional (10,1 mm) 057"
(14,4 mm)
m Vea "PROCESO DE SEL'ECCI(‘)N DE LA BANDA" en pag. 5
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 i
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material de la banda Material de las | BS Resistencia de la banda? | Rango de temperatura | W Peso de la Aprobacion de entidades
varillas (continua) banda
Soan. Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/ | kg/m? FDA (EE.UU)
(4,6 mm) pie?
Polipropileno (SFT) Polipropileno 1000 1490 34 a 150 1a66 1,20 5,86 blanco
Polipropileno (SFT Ultra) Polipropileno 1000 1490 34 a150 1a66 1,50 7,32 blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0° F (-18 °C) a
120°F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.




Intralox® Flat Friction Top

pul.

mm

Paso

1,07

27,2

Ancho minimo (FFT)

2,3

58,4

Ancho minimo (FFT Ultra)

3,0

76,2

Incrementos de ancho

0,33

8,4

Tipo de articulacion

Abierta

Método de traccion

Accién central

Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
La temperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas
del producto pueden afectar la eficacia de su funcionamiento en
una aplicacién en pendiente con un grado maximo de inclinacion.
Es necesario tener en cuenta estos elementos al disefiar
sistemas transportadores con estas bandas.

Disponible en Flat Friction Top y Flat Friction Top Ultra (con
mayor concentracion de caucho).

Los materiales del Friction Top blanco cumplen con las
regulaciones de la FDA para uso en aplicaciones de procesar y
envasar alimentos.

Los médulos de caucho compuestos de dos materiales ofrecen
una superficie de alta friccion sin interferir con los recorridos de
ida ni los engranajes.

Disponibles en caucho negro sobre polipropileno gris o caucho
blanco sobre polipropileno blanco.

No recomendable para condiciones de acumulacion de producto.
Si se requieren los valores de friccion entre el producto y la
banda, contacte a Ingenieria de Ventas de Intralox.

Flat Friction Top contiene aproximadamente de un 17% a un
45% de caucho, dependiendo del ancho. Flat Friction Top Ultra
contiene de un 52% a un 100% de caucho.

El caucho negro tiene una firmeza de 45 Shore Ay el caucho
blanco tiene una firmeza de 56 Shore A.

Si se usara una instalacién con traccion central podria ser
necesario instalar aros para sujetar la banda lateralmente al
rodillo de retroflexién, antes de llegar al eje motriz. Es necesario
utilizar varillas antiabrasivas de articulacion.
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del producto influyen en la efectividad del grado maximo de

inclinacion ascendente. Tenga en consideracion todos estos
factores al disefar sistemas transportadores que usen estas
bandas.

La indentacién minima es 1 pul. (25 mm).

0,347"

(8,8 mm)
l (27,2 mm)

1,07 1,07

(27,2 mm)

1,07"
(27,2 mm)

Informacién adicional

®
—
[
N

A W5
Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 (13,2 mm)
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
péag. 16 .

Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la banda

Material de las varillas
estandar
@ 0,18 pul. (4,6 mm)

Resistencia de
la banda®

Rango de temperatura
(continua)

w

Peso de la
banda

Aprobacion de entidades

Ibs/pie

kg/m

°F

°C

Ibs/pie?

kg/m?

FDA (EE.UU.)

Polipropileno (FFT)

Polipropileno

1000

1490

34 a 150

1a66

1,10

5,40

Blanco

Polipropileno (FFT Ultra)

Polipropileno

1000

1490

34 a 150

1a66

1,40

6,80

Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0 °F (-18 °C) a
120 °F (49 °C). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.



SERIE 900 EBIT

Serie 900 Flush Grid con Rodillos Insertados

pul. mm i
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 6,00 152,4
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura (aprox.)| 0,24 x 0,28 | 6,1x 7,1
Area abierta 38%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccién Accién central

Notas sobre el producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias | BB BENENEENEEREEREERER NN
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. EEE SEE EEER BEER

®m Para aplicaciones donde se requiere baja presion por
acumulacion. ENEE EENN NEEE FEEE}

m Espaciamientos estandar de los rodillos a lo ancho de la SN EEEERNEEERNENREEEERER
banda: 2 pul. (51 mm), 3 pul. (76 mm) 6 4 pul. (102 mm)
alineados o alternados. '.. . '........ ..... '.. ...l

m Espaciamientos estandar de los rodillos a lo largo de la banda: Il‘ EBN EEEN EFEEN EERr
1,07 pul. (27,2 mm), 2,14 pul. (54,4 mm).

®m Distancia minima estandar de los rodillos al borde sENEE EENE EEEE ENEE}
de la banda : 1 pul. (25,4 mm). SENEENREEREERENGERERERENR

m Consulte al Departamento de Servicio al Cliente para
ubicaciones de rodillos no estandar. /AN ESEERNENNNNENNENNREES

m Los engranajes NO deben colocarse alineados con los rodillos. an -. FENNgEEREEN NEN:
® Para aplicaciones con baja presion por acumulacion, coloque
la guia de desgaste entre los rodillos. Para aplicaciones 2NN EESE NEEE FEEEI
conducidas, coloque la guia de desgaste directamente debajo
de los rodillos.
m E| efecto de acumulacion de la carga es entre el 5% y
el 10% del peso del producto.

1,07 pul. 1,07 pul.

Informacién adicional  Qr2mm) T @72 mm)
0,172 pul.

O 75 pul.
Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (amm 91mm)
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pag. 16 ] @ 0344pu|
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 { 8,7 mm)

Datos sobre la banda

Material de | Material de la | BS Resistencia de la banda® Rango W Pesodela | Aprobacion
la banda varilla estandar de temperaturas banda de entidades
@ 0,18 pul. (continuas) gubernamen
(4,6 mm) tales
Espaciamiento de los rodillos a lo ancho °F °C Ib/pie? | kg/m? FDA
2pul. (51 mm | 3pul. |76 mm | 4pul. | 102 m (CESE
m

Ib/pies | kg/m | Ib/pies | kg/m | Ib/pies| kg/m
Polipropileno | Polipropileno 490 730 550 820 590 880| 34a220 | 1alo4 0,76 3,71 .
Acetal Polipropileno 1030| 1530 1170| 1740| 1240 1850| 34a200 | 1a93 0,81 3,95 .

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones
de taladro de 1,5 pul. (40 mm) y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones
de taladro de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0 °F (-18 °C) a
120 °F (49 °C). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.



TP SERIE 900

Serie 900 Nub Top“"I

pul. mm
Paso 1,07 27,2
Ancho minimo 10,00 254,0
Incrementos de ancho 0,33 8,4
Dimensién de abertura ) )
aprox.
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrado
Método de traccion Accion central

Notas sobre el producto

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
m Bordes totalmente al ras y varillas embutidas.

® Mejora la productividad, reduciendo el tiempo parado no '_L-—L—LPLFL'FLFI' LLLATLTLLL L

A

faly i SgBulip Sul ML

| W |
| o o o A
(T e R e e ]

programado. il il il -l
m |deal para aplicaciones de recubrimiento “batch off”. o
® Las indentaciones Nub Top alternadas a 2" (50,8 mm) y 4" Wi g g 0 o g e s B g g B W i i W iy W
(101,6 mm) del borde de la Banda Flat Top son estandar. ol o e ot g ol oy
-.F-—.--r-ﬂ---r!-rl'l----l'\-
R R I e B
W b 1 1 e g B s W i B Bl S g g B
- - - . ol
Informacion adicional i 027 .
. < (6,8mm) :
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l ‘ ‘ﬂ mzoélng-'m) <123mmi
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 ‘ S
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en /Q{ o “@“ - “@” - “@“ o @
ag. 16
®m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 1 t
4iO?" NOM. 1,07" NOM. 1,07" NOM. 1,07" NOM.4>
021" (27,2 mm) (27,2 mm) (27,2 mm) (27,2 mm)
(5,4 mm)
Datos sobre la banda
Material de la Material de B Resistencia Rango de W Pesode Aceptabilidad de agencias gubernamentales
banda la varilla de labanda?® | temperatura la banda
estandar (continuo)
@ 0,18 pul. - S = > :
(4.6 mm) Ib/pies | kg/m F C Ib/ |kgm?| FDA [USDA-| USDA |cpac|A |ze| M| mco
pies? (USA | FSIS - | | acteosP o
) Carnes
y aves
Polipropileno | Polipropileno 700 1040| 34a la 0,98 | 4,78 .
220 104

a Cuando utilice pifiones de poliuretano, la resistencia nominal de bandas por encima de 650 Ib/pie (967 kg/m) se volvera a clasificar en 650 Ib/pie (967 kg/m); cuando utilice pifiones de
taladro de 1,5 pul. (40 mm)y bandas con resistencia nominal por encima de 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) se volvera a clasificar en 1.100 Ib/pie (1.637 kg/m) cuando utilice pifiones de taladro
de 2,5 pul. (60 mm). El resto de bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de 0 °F (-18 °C) a 120 °F (49 °C).
Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La aceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de

los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un sistema automatico de limpieza

¢ Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccion de Alimentos de Canada)

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia)

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M: Departamento de Lacteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zeland|a) La aceptacion del MAF requiere el uso de un sistema automatico de limpieza

g MC: Certificado de migracién que aprueba el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.7.



SERIE 900

Referencia de cantidad de engranajes y apoyos

Rango de ancho de la NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb
(pul.) mm Recorrido de ida Retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 11 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 11
144 3658 37 25 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ maximo de Espaciamiento ¢ méaximo de 12 pul.
engranajes® con un espaciamiento 6 pul. (152 mm) (305 mm)
¢ Méximo de 4 pul. (102 mm)

a Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor en la tabla. Se ofrecen bandas de un
minimo de 0,33 pul. (9 mm) de ancho con incrementos progresivos de 2 pul. (51 mm) . Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al Cliente.

b Este es el numero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales.

c El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia
1,0
0,9
0,8
0,7 28T
0,6 ~J
05
oa 20T
"| v = piesimin (m/min) 18T
0,3~ L=pies(m) 15T
T = cantidad de dientes \
6T 12T
0,2 N ~
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20

RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (VIL)

Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.

ESPACIAMIENTO ENTRE PINONES, pul.

Espaciamiento maximo entre pifiones

como funcion de la traccién de la banda
FUERZA DE TRACCION AJUSTADA kg/m

B e Now w
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trel SERIE 900

D d jes”
atos de engranajes
No. de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. nominal | nominal - - — DIAMETRO
(Accion | nominal. | nom. [ externo | externo | del cubo. del Unidades de los Unidades métricas EXTERNO
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. cubo. EE.UU. |
mm
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado 1
pul.? pul. mmP mm
6 21¢ 53 2,2 56 0,75 19 1,0 25 o
(13,40%) 2 %
9 31 79 3,2 81 1,0 25 1,0 25 25 & |
(6,03%) a
15 40 8
I
10 35 89 3,6 91 0,75 19 1,0 40 [
(4,89%) g
15 < T
12 41 104 43 109 15 38 la 15 25a40 40 o W
(3,41%) 1-1/2 X
1-15/16 a 50a55 1 ANCHO DEL CUBO
2-3/16 X
17 58 147 5,9 150 15 38 1-3/16 a 30toa
(1,70%) 1-1/2 40
18 6,1 155 6,3 160 15 38 la 15 25a40 40
(1,52%) 1-1/2
1-15/16 a 25 50 a55 60
2-3/16
65
20 6,8 173 7,0 178 15 38 la 15 25a40 40
(1,23%) 1-1/2
1-15/16 a 25 50 a55 60
2-3/16
65

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los engranajes moldeados y bipartidos con agujeros redondos vienen frecuentemente con dos ranura. No se necesita ni se recomienda usar dos chavijas. Los engranajes con agujero
redondo no tienen tornillos fijos para sujetar el engranaje. Al igual que con los engranajes de cubo cuadrado, sélo el engranaje central necesita ser blogueado. Los tamarios de chaveta
en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

¢ Vea la Seccién de Aros de Retencién en la pagina 2-100 para informarse acerca del engranaje de 2,1 pul. (53 mm) de diametro de paso.

Datos de los Engranajes EZ Clean®

No. de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul.2 pul. mmP mm

12 4,1 104 43 109 15 38 15 40
(3.41%)

18 6,1 155 6,3 160 15 38 15 40
(1,52%)

a Contacte el Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los engranajes moldeados y bipartidos con agujeros redondos vienen frecuentemente con dos ranuras. No se necesita ni se recomienda usar dos chavijas. Los engranajes con agujero
redondo no tienen tornillos para sujetar el engranaje. Al igual que con los engranajes de cubo cuadrado, sdlo el engranaje central necesita ser fijado. Los tamafios de chaveta en
sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al estandar DIN 6885.



SERIE 900

] ] (] a
Datos de los engranajes bipartidos
No. de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion nominal | nom. [ externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul.? pul. mmP mm
10 35 89 3,6 91 15 38 15 40
(4,89%)
12 4,1 104 43 109 15 38 15 40
(3,41%)
15 51 130 53 135 15 38 1-3/16 15
(2,19%)
1-1/4
17 58 147 6,1 155 15 38 40 40
(1,70%)
18 6,1 155 6,3 160 15 38 1-1/4 15 40
(1,52%)
1-172 25 60
20 6,8 173 7,0 178 15 38 1-1/4 15 40
(1,23%)
25 60
28¢ 9,8 249 9,8 249 15 38 15 40
0,
(0.63%) 2,5 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
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b Los engranajes moldeados y bipartidos con agujeros redondos vienen frecuentemente con dos ranuras. No se necesita ni se recomienda usar dos chavijas. Los engranajes con
agujero redondo no tienen tornillos para sujetar el engranaje. Al igual que con los engranajes de cubo cuadrado, sélo el engranaje central necesita ser fijado. Los tamafios de chaveta
en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

¢ El engranaje bipartido de diametro de paso de 9,8 pul. (249 mm) de 28 dientes no debe ser usado con ningln estilo de las Series 900 en Acetal. Por el contrario, un engranaje bipartido

especial de didmetro de paso de 9,7 pul. (246 mm) debera ser usado. Favor comunicarse con Servicio al Cliente en referencia a los tiempos de entrega.

o [ ] (] u
Datos de engrunajles bipartidos con placa dentada molteada
(] [ ] o
de nilén relleno con fibra de vidrio
No. de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accién | nominal [ nom. | externo [ externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul.p pul. mm® mm
15 51 130 53 135 15 38 1 15 30 40
(2,19%)
1-3/16 40
17 58 147 6,1 155 15 38 30 40
(1,70%)
40
18 6,1 155 6,3 160 15 38 1-1/4 15 40
(1,52%)
1-1/2 25 60
20 6,8 173 7,0 178 15 38 1-1/4 15 40
(1,23%)
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los engranajes moldeados y bipartidos con cubo redondos vienen frecuentemente con dos ranuras. No se necesita ni se recomienda usar dos chavijas. Los engranajes con agujero
redondo no tienen tornillos para sujetar el engranaje. Al igual que con los engranajes de cubo cuadrado, sélo el engranaje central necesita ser bloqueado. Los tamafios de chaveta en
sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

Empujadores con base Flat Top (Liso)

Altura de empujador
disponible Materiales disponibles
pul. mm
1 25
5 51 Polipropileno, Polietileno,
Acetal
3 76

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida

para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

Nota: El empujador plano es uniforme (liso) en ambos lados.

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 0,7 pul. (18 mm).
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Empujadores con base Flush Grid (Liso/Antiadherente)

Altura de empujador
disponible Materiales disponibles
pul. mm
1 25 Polipropileno, Polietileno,Acetal, Nilon HR
2 51 (FDA), Nilén HR (no FDA)

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de sujecion.

Nota: Un lado del empujador plano es uniforme (liso); el otro se dispone
en costillas verticales (antiadherente).

Nota: El dentado minimo (sin guardas laterales) es 0,7 pul. (18 mm).

Empujadores de base Flat Top (caucho liso)

Altura de empujadores
disponible Materiales disponibles
pul. mm
1 25
2 51 Polipropileno
3 76
Note: Los empujadores parten del centro de la base del moédulo que les

Note:

Note:

Note:

Note:

Note:

sirve de base. No son necesarios sujetadores.

3Los empujadores de 3 pul. (76 mm) estan disponibles en caucho
gris Unicamente.

Caucho negro o gris encima de modulos de polipropileno gris y
caucho blanco encima de médulos de polipropileno blanco (ambos
aprobados por la FDA).

El margen lateral minimo (sin guardas laterales) es de 0,7 pul.

(18 mm).

Los empujadores con superficie de caucho negro tienen una dureza
Shore A de 45, los empujadores con superficie de caucho blanco
tienen una dureza Shore A de 56 y los empujadores con superficie
de caucho gris tienen una dureza Shore A de 85.

Los empujadores pueden recortarse a cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular con una altura minima de
empujadores de 0,25 pul. (13 mm).

Guardas laterales

Dimensiones disponibles

Materiales disponibles

mm

pul.

Polipropileno, Polietileno, Acetal, Nilon HR
(FDA), Nilén HR (no FDA)

Nota: Las guardas laterales tienen un disefio estandar superpuesto y
constituyen parte integral de la banda. No se requiere de elementos
de sujecion.

El dentado minimo es 1 pul. (25 mm). La separacion estandar entre
guardas laterales y el borde de un empujador es 0,2 pul. (5 mm).
Cuando dan vuelta alrededor de los engranajes de 6, 9y 10 dientes,
las guardas laterales se despliegan y abren una brecha en la parte
superior de ellas que podria producir la caida de productos pequefios.
Las guardas laterales permanecen completamente cerradas cuando
dan vuelta alrededor de engranajes de 12 o mas dientes.

2 51

Nota:

Nota:




SERIE 900 BT/

Anchuras disponibles R Materiales
pul. mm ufietas disponibles
6 152 18
Acetal
4 102 12

Nota: Elimina problemas de paso y transferencia de productos. Las 18 ufietas
se extienden entre las costillas de la banda permitiendo una flujo
continuo del producto cuando la banda se acopla a los engranajes.

Nota: Las placas de ufietas de transferencia se instalan faciimente en el
estructura del sistema transportador con tornillos de resalto provistos.
Las tapas se instalan a presion sobre los pernos, impidiendo el ingreso
de material extrafio en las ranuras.

Nota: Se usan placas de 12 ufietas de 4 pul. (102 mm) de ancho sélo cuando se
migra de la Serie 100 con costilla elevada a la Serie 900. El ancho de
4 pul. (102 mm) no puede combinarse con el de 6 pul. (152 mm).

Guias sujetadoras inferiores

Separacion disponible
Materiales disponibles

pul. mm
0.16 4.1

Acetal
0.35 8.9

Note: La guia de 0,16 pul. (4,1 mm) estéa disponible para los tipos Flat Top
y Flush Grid. La guia de 0,35 pul. (8,9 mm) esta disponible para el
tipo Flat Top. La parte superior de esta lengueta se encuentra
0,04 pul. mas abajo de la parte superior de las bandas Flat Top y
esta al nivel de la parte superior de las bandas Flush Grid.

Note: Las lengletas tienen un ancho de 1,4 pul. (36 mm).

Note: Las lenglietas estan colocadas cada dos filas.

Note: El margen lateral minimo es de 0,7 pul. (18 mm).

Note: Es necesario un minimo de 2,7 pul. (69 mm) entre las lengietas
para acomodar 1 pifion.

Note: Sdlo se requieren guias de desgaste de recorrido o rodillos que
enganchen las lenglietas en la transicion entre las secciones
horizontales y las secciones en angulo. Debe disefiarse un radio de
recorrido de ida de la banda en esta transicion.

Note: Debe emplearse cuidado en garantizar que se emplean radios y
angulos de acometida adecuados para evitar la posibilidad de
enganchar lenglietas con la estructura.




Independientemente del tipo o configuracion, todos los sistemas
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen algln requisito basico
en cuanto a las dimensiones. Especificamente, en todo disefio deberan
incorporarse lasdimensiones“A”, “B”, “C” y “E” listadas a continuacion.

Para aplicaciones generales y para aquéllas donde la transferencia final
de productos sensibles no sea esencial, utilice la dimension “A” que se
encuentra al final del rango.

A+ 0,031" (1 mm) En la pagina 249 se

B+ 0,125" (3 mm) describen ampliamente las
C+ (Max.) dimensiones.
E+ (Min.)

Descripcion A B c E

del engranaje

Diametro de paso | cantidad de | Rango (de abajo hacia arriba)
pul. mm pul. mm pul. mm

pul. mm dientes pul. mm

SERIES 900 FLUSH GRID, FLAT TOP, PERFORATED FLAT TOP, MESH TOP, NUB TOP?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51
4,1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,02 128

SERIES 900 RAISED RIB, FLUSH GRID CON RODILLOS INSERTADOS, OPEN GRID?

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,73 44
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,97 50
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,23 57
4,1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,73 69
51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,99 76
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,52 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,24 133

SERIE 900 DIAMOND FRICTION TOP, FLAT FRICTION TOP, SQUARE FRICTION TOP @

2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,76 45
31 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,96 50
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,22 56
4,1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,72 69
51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,98 76
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,51 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,23 133

a Para disefios alternativos de la dimension “B”, remitase a los Requisitos de recorrido de ida en relacién con el manejo de decipienter.



SERIE 900 BT

Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de *SUPERFICIE SUPERIOR BRECHA DE LA
ufietas de transferenciaalaplacainactiva, debe existir unabrechaentrelas DE LA PLACA INACTV PLACA INACTIVA
superficies a fin de permitir la accidn poliédrica de la banda. Cuando la _— \ ]
banda se engancha en los engranajes, la accion poliédrica hace que los w‘a
maodul os pasen un punto fijo (el extremo de la placainactiva) con huelgos
variables. La siguiente tabla muestra la brecha minima que tiene lugar en
e “punto bgjo” de los modulos si 1a punta de la placa inactiva entra en
contacto con €l “punto alto” cuando el médulo pasa.

En algunas instalaciones, es recomendable mantener la punta de laplaca
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; 1o cual puede realizarse articulando la escuadra de montaje de la
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los debajo de la superficie
madulos, pero con un pequefio movimiento de oscilacion que puede de la banda para

presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles. transferencia de
productos fuera de ella.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
2,1 53 6 0,147 3,7
3,1 79 9 0,095 2,4
3,5 89 10 0,084 2,1
4,1 104 12 0,071 1,8
51 130 15 0,057 1,4
5,8 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 11

La superficie superior de
la placa inactiva esta,
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre ésta'y
de 0,031 pul. (0,8 mm)

9,8 249 28 0,029 0,7
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mm

pul.
0,6

Paso 15,2

Ancho minimo

Vea Notas del producto
Incrementos de ancho

Dimensié de abertura min.

(aproximado) 0,17 x 0,10 4,3x25
Dimensidn de abertura max.

(aproximado) 0,31x 0,10 7,9%x 2,5
Area abierta 28%

Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m  Liviana con rejilla de superficie lisa.

®  Su paso Mini reduce la accion poliédrica y la brecha de la placa inactiva
de transferencia.

m  Se fabrica por pedido a partir de 3 pul. (76 mm) de ancho en adelante,
con incrementos progresivos de 1 pul. (25,4 mm). Las de FR-TPES y
Acetal EC se fabrican en anchos de 5 pul. (127 mm) en adelante con
incrementos progresivos de 1 pul. (25,4 mm).

B Se puede usar sobre barras frontales de 0,875 pul. (22,2 mm) para
transferencias estrechas.

®m  Para obtener informacién sobre la colocacién de engranajes, consulte la
tabla Desplazamiento del engranaje central en la pagina 238.

° o _ e 0,6" NOM. 0,6" NOM. 0,6" NOM.
Informacién adicional @52mm)  (152mm) (152 mm)
m Vea "PROCESO DE SEL’ECCION DE LA BANDA" en pég. 5 015" L l
m  \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 (3,8 mm) ( _? ? @ ( O) 0,344"
m  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pég. 16 (8,7 mm)
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 — —1

Datos de las bandas
Material de la banda Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
varillas de la banda (continua) la banda
estandar - 5 5
@ 0,18 pul. Lbs/pie kg/m F © lbs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpab|ac|md| mce
(4,6 mm) pie? (EE.UU.) | FSIS - | |actens?
carnes
y aves
Polipropileno Polipropileno 700 1040 34a220 | 1a104 | 0,81 | 3,95 . . Blanco . e | « |Blanco
Polietileno Polietileno 450 670 -50a 150 | -46 a 66 0,87 4,25 . . Natural . .
Acetal Polipropileno 1300 1940 34 a 200 1a93 1,19 | 5,80 . . Blanco . Blanco
Acetal EC Polipropileno 800 1190 | 342200 | 1a93 1,19 | 5,80
FR-TPES Polipropileno 750 1120 | 40a180 | 7a82 1,30 | 6,34
Nilén no FDA HR | Nil6n no FDAHR | 1100 1640 | -50a310 |-46a154| 1,20 | 5,80
Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1a104 | 0,81 | 3,98
resistente a UV resistente a UV
Acetalf Polietileno 1200 1790 -50a 70 -46 a 41 1,19 5,80 . . Blanco . Blanco

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos
¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria LActea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73
f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencion repentinos. Observe el valor menor de resistencia.
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Flat Top

pul. mm
Paso 0,6 15,2 4
Ancho minimo 3,00 76,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion
Notas del producto o IS e

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias [} | i o 2y e 1 e S ) 5 e e 5
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m | iviana con rejilla de superficie lisa.

®  Su paso Mini reduce la accion poliédrica y la brecha de la
placa inactiva de transferencia. I 71 AT s Y N 1 e S5 ey O O

m Puede ser utilizado en barras frontales de 0,875 pul.
(22,2 mm) de diametro para transferencias estrechas.

® Para obtener informacion sobre la colocacion de engranajes, |
consulte la tabla Desplazamiento del engranaje centralenla | b = | | | | T S e s (S VS e
pagina 238.

Informacién adicional 0,6" NOM. 0,6" NOM. 0.6 NOM.

(15,2 mm) (15,2 mm) (15,2 mm)

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en l L

A 0,150"
pag. 16 (3.8 mm) @ @ @ 0344"
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (8,7 mm)
pég. 16 —
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material de la Material de las | BS Resistencia | Rangodetemperatura | W Pesode Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar -
@ 0,18 pul. Ibs/pie kg/m °F “C lbs/ | kg/m? FDA USDA- USDA | cpab | A | md mMce
(4,6 mm) pie (EE.UV.) | FSIS - | |5ctens?
carnes
y aves
Polipropileno Polipropileno 500 750f 34a220 | 1a104 | 0,90 | 4,40 . . Blanco . o | . Blanco
Polietileno Polietileno 300 450f -50a150 | -46a66 | 0,96 | 4,69 . . Natural . o | . Azul
Acetal Polipropileno 1000 1490 342200 | 1a93 | 1,30 | 6,35 . . Blanco . Blanco y
Azul
Acetald Polietileno 900 1340 -50a70 | -46a41 | 1,30 | 6,35 . . Blanco . Blanco y
Azul

a Para ser aprobados por el USDA Lécteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f When using steel split sprockets, the belt strength for polypropylene is 400 Ib/ft (595 kg/m): polyethylene is 240 Ib/ft (360 kg/m)

g Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencién repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



Perforated Flat Top

pul. mm
Paso 0,6 15,2
Ancho minimo 3,00 76,0 4
Incrementos de ancho 1,00 25,4

Dimensién de abertura min.
(aproximado)

Area abierta 3,2%

Tipo de articulacién Abierta

Méetodo de traccion Accién por articulacion

Notas del producto

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Se fabrica en perforaciones redondas de 5/32 pul. (4 mm) con
un patron de perforacion nominal de 1 pul. (25,4 mm) x
0,6 pul. (15,2 mm).

m Para utilizar en aplicaciones al vacio que requieran
transferencias precisar de extremo a extremo.

m El disefio de la parte inferior y un paso pequefio de banda
permiten que la misma funcione de forma uniforme alrededor
de las barras frontales.

® Puede ser utilizado en barras frontales de 0,875 pul.

(22,2 mm) de diametro para transferencias estrechas.

® Para obtener informacién sobre la colocacion de engranajes,
consulte la tabla Desplazamiento del engranaje central en la
pagina 238.

0.6" NOM.
(15.2 mm)

Informacién adicional

0.6" NOM.
(15.2 mm)

0.6" NOM.
(15.2 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

2 0.15"
pag. 16 (3.8 mm) <®
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
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Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar -
@ 0,18 pul. Ibs/pie kg/m °F °C los/ kg/m2 FDA USDA- USDA | cpaP | AC | z9 | mce
(4,6 mm) pie2 (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Acetal Polipropileno 1000 1490 34 a 200 1a93 1,30 6,35 . . Azul
Acetalf Polietileno 900 1340 | -50a70 | -46a41 | 1,30 | 635 . . Azul

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccién y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

f Las varillas de polietileno se pueden utilizar en aplicaciones frias cuando se producen impactos o arranques/detencion repentinos. Observe el valor menor de resistencia.



vy SERIE 1100

Flush Grid Friction Top

pul. mm
Paso 0,6 15,2
Ancho minimo 3,00 76,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
(D;Fr)r:g)r:isr:]éar(ljg;a abertura min. 0.17 x 0,10 4325
Area abierta 28%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Estéa disponible en caucho gris en una banda de polipropileno
gris y en caucho blanco en una banda de polipropileno
blanco.

®m | 0s materiales blancos de la banda Friction Top cumplen con
las regulaciones de la FDA para la utilizacién en el
procesamiento de alimentos y en las aplicaciones de
empaque.

® Puede utilizarse con una barra frontal de diametro 0,875 pul.
(22,2 mm) para transferencias mas ajustadas.

® Para obtener informacién sobre la colocacion de engranajes,
consulte la tabla Desplazamiento del engranaje central en la
pagina 238.

®m | as bandas tienen un margen moldeado de 0,34 pul.

(8,6 mm).

® El caucho gris tiene una dureza de 64 Shore A, el blanco de
55 Shore A.

® Cuando se utiliza un equipo de accion central, puede ser
necesario colocar aros que retengan la banda en el rodillo de
retroflexion antes de accionar. Se necesitan varillas
resistentes a la abrasion.

m | a temperatura, las condiciones ambientales y las
caracteristicas del producto afectan el maximo grado efectivo
de la pendiente. Tenga en cuenta estos aspectos al disefiar
sistemas de transportacion que utilicen estas bandas.

®m | a distancia minima a la superficie de friccion estd moldeada
a 0,33 pul. (8 mm).

Informacién adicional 0.6'NOM.  06"NOM. 0.6 NOM.
. 0,085" (15,2 mm) (15,2 mm) (15,2 mm)
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (2.2 mm)
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en i 1 . . . fo -
pag. 16 . :
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES en | @5 mm) ' B (B (B |d T
pag. 16 T

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de la Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) banda
estandar - -
@ 0,18 pul. Ibs/pie kg/m °F °C lbs/pie? | kg/m? FDA USDA- | USDA | cpab | Ac | 79 | m®
(4,6 mm) (EE.UV.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves
Poliprolileno Polipropileno 700 1040 | 34a150 1a66 0,81 3,98 | Blanco

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria LActea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



SERIE 1100 BBIY

pul. mm
Paso 0,6 15,2
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura max. 0,17 x 0,10 43x25
(aproximado) 031x010 | 7.9x25
Area abierta 28%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion

Notas del producto

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de — - ’ '
T . . . Iy . % [ ¥ ul Rk, i e
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa | ll-""j' l'ﬂl'l-'*'ql:‘r- "‘I'h"'q 4:-"’1 r": T YT
del ancho de banday comprobar el estado de existencias L et b / L L / / {18 R
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. |l it s b [ P i [dmd T R g

® Livianay con una superficie de rejilla lisa. iy o] .
qhvl Iﬁprl“- Wf’,.n,. FRER

®m El paso pequefio reduce la accién poliédrica, lo que hace que ! W | % L. % Lr
la transferencia del producto sea mas suave. - k"ﬂ"—" = g gt
® El borde de transferencia es una parte integral de la banda. o il [ | H Vil LR B %
m Disefiada para lograr transferencias sin problemas a 90 H I-Fl'rﬂ'hﬂ = r‘iﬂ Hrﬂ
grados, autoevacuantes hacia las bandas que reciben el l PELFEERFEL L] ! i J I | I | I

Eroductto. do al ot _ ) ndar d o (e Jlmdh e | = e fhonh H'

B [ enguetas de alineamiento encajan en guias estandar de

1-3/4 pul.(44,5 mm), garantizando un alineamiento apropiado. » Ii ’ l'n; - P,*’ I’EH ﬁ '

m Construida con varillas de nilén para una mayor resistencia al : i
P Y et b =58 et ot

desgaste.

® Se recomienda la utilizacion con pifiones de traccion EZ. =y

m Tal vez sea rgﬁ%ﬁgc&colocar un soporte permanente debajo uf’? fﬁ ! -.Ff r‘:[ﬂ -.H:'
de la banda ™ Live Transfer antes de llegar al punto | L, .
de transferencia. Esto asegurara que la banda ONEPIECE™ i e [ s e )
Live Transfer no tropiece cuando llegue a la interseccion con  |m t?'fr‘"- (= . r- e -y r"
la banda de desalojo. Vea la Figura 3-31, en la pagina 3-20, a l Eyk L- 4 KEFEL § i 1 | | | !
modo ilustrativo. También disponibles en 6 pul. (15,2 mm) dela [L5d = & = 1 4
Serie Mold to Width. - -

® También se encuentra disponible en anchos industriales de
6 pul. (152 mm).

m Utilice pifiones con un diametro primitivo de 3,5 pugl. (89 mm)
0 mas.

® Para obtener anchos de banda a la medida, comuniquese
con el Servicio al Cliente.

445"

Informacién adicional il T @somm o0
| d
®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 %Q JTEINR R tesae : fgﬂ,ﬂg@g@g@ﬂg@
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en [ o =
pag. 16 (70533rﬁ'r|n) : |
® Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES"en | : i
pag. 16 i & (—ﬁv—‘ﬂ
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 - ase |
m Sj necesita mas informacion, consulte TRANSFERENCIAS @2 Tmm)’ (90,9 mm)

DE ENVASES A 90° en pag 265.

Datos de las bandas

Material de la Material de las BS Resistencia Rango de temperatura | W Peso de la Aprobacién de entidades
banda varillas de la banda (continua) banda
estandar - -
@ 0,18 pul. Ibs/pie kg/m °F “C Ibs/pie? kg/m2 FDA USDA-FSIS - USDA mPb

(4,6 mm) (EE.UU.) | carnesy aves | |acteos?

Acetal Nilén 1300 1940 34 to 200 1t093 1,19 5,80 .

FR-TPES Nilén 750 1120 40 to 180 710 82 1,30 6,34

Nilén no FDA HR | Nilén no FDA HR 1100 1640 -50a310 | -46 a154 1,20 5,80

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
b M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
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Patrén Flush Grid en versién Nub Top

pul. mm

Paso 0,6 15,2
Ancho minimo 3,0 76,2
Incrementos de ancho 1,0 25,4
Tamafio de la abertura (aprox.) | 0,175 x 0,090 4,4x2,3
Area abierta 15%
Estilo de articulacion Abierto
Método de accién

Accién por articulacion

Notas del producto i adadedadad sl sl s ad a ke sy Rata 0

- - - W W W W W 1-'*-'-'-"-“----—1

B PoOngase siempre en contacto con el departamento de - - memememma
| - .

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

. ) W W W W e e w W ow oW ow ow o
del ancho de banday comprobar el estado de existencias | m & m = = - - - P .|
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. LFER L] L a§3 ..
. . 2 . - - oo W W W W W ——
m La distancia estandar entre la protuberanciay el borde de la | o N T : -

banda es 1,0 pul. (25,4 mm). "--_-_--__-'-'_--'_'.

m Elsistema de retencion de varillas sin cabeza permite VOIVEr | o o o m m i i i i e om e o = - -

a usar las varillas.

m El patrén de protuberancias reduce el contacto entre la
superficie de la banda y el producto.

m Fabricada en acetal, polipropileno y polietileno (para "-"""_' FeF . |
productos congelados). Wlydzlsdadalalsdadadatatal sl

m Se recomienda para productos de tamario suficiente para Few e e
cubrir la distancia entre las protuberancias de la banda. MAMSAASSssasss s

O W W W W W W w W W W W W o W ————]
- R R

Informacién adicional 0,175" 0,05"

4" "*(4,4 mm) (1,3 mm)
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 L e e
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pég. 16
m \ea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en TA"L
pag. 16 (10,0 mm)
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de la Banda
Material de la Material BS Res.dela Rango de temp. W Pesode Aceptabilidad por la agencia
banda estandar de la banda? (continuas) la Banda
varilla
@ 0,18 pul. Ibs/pie | kg/m °F °C Ib/pie? | kg/m? | FDA | USDA- | USDA | cpac [ Ad|ze | Mmf| mcY
(4,6 mm) (EE | FSIS- | Prod.
UU) | Carney | Lacteos?
aves
Polipropileno Polipropileno 700 1040 | 34a220 | 1al1l04 | 0,93 | 4,55 . Blanco
Acetal Polipropileno 1300 1940 34 a 200 1a93 1,36 6,65 . Blanco
Polietileno Polietileno 450 670 | -50a150 | -46a66 | 1,00 | 4,90 .
Acetal Polietileno 1200 1790 -50a 70 -46 a 41 1,36 6,65 . Blanco

a Cuando se usen engranajes de poliuretano, la resistencia de las bandas de polipropileno, acetal y nilon es de 750 lbs/pie (1120 kg/m) y la gama de temperaturas especificada para el
engranaje esde 0 F (-187°C) a 120" F (49°C). Llame al Departamento de Servicio al Cliente para averiguar la disponibilidad de los engranajes de poliuretano.

b La aceptacion por USDA (Productos lacteos) y MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos del Canada.

d Servicio de Inspeccién y Cuarentena de Australia.

e Ministerio de Agricultura y Pesqueria de Nueva Zelandia.

f M-MAF-Productos lacteos de Nueva Zelandia. La aceptacion de MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.

g MC - Certificado de Migracién aprobando el contacto con los alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73
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Embedded Diamond Top

pul. mm

Paso 0,6 15,2
Ancho minimo 3,00 76,0
Incrementos de ancho 1,00 254
Dimension de abertura (aprox.) - -
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion

Accién por

articulacion

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® De peso ligero con superficie de rejilla lisa y cerrada.

® Paso reducido que disminuye la accién poliédrica y la brecha
de la placa inactiva de transferencia.

® Puede usarse con punta nariz de 0,875 in. (22,2 mm)
de diametro para transferencias estrechas.

®m Para obtener informacion sobre la colocacién de los
engranajes, consulte la tabla de Desplazamiento del
Engranaje Central que aparece en la pagina 202 del
Manual Técnico 2004 de Intralox.

Informacién adicional 0,6 pul. NOM. 0,6 pul. NOM. 0,6 pul. NOM.
- (15,2 mm) (15,2 mm) (15,2 mm)
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,150 puLl—.
2 (3,8 mm) 0,344 pul.
pag. 16 (8,7 mm)

® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 1

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de | BS Resisten- | Rango de tempe- | W Pesode Aprobacion por organismos
banda la varilla ciade la | raturas (continuas) la banda
estandar banda?
@ 0,18 pul. -
(4,6 mm) Ib/ples kg/m °F “C |b/2 kg/m2 FDA Carnes LéCtEOSb CFAC Ad ze Mf Mcg
pie (EEWU) | yaves | yspA
USDA-
FSIS
Polietileno Polietileno 300 450|-50a150| -46 a66 | 0,96| 4,69 . . Natural . . e | Azul

a Al usar engranajes de acero la resistencia de la banda para polietileno es de 240 Ib/pies (360 kg/m).

b La aprobacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF
(Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

¢ Canada Food Inspection Agency (Departamento para la Inspeccion de Alimentos de Canada).

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccion y Cuarentena de Australia).

e New Zealand Ministry of Agriculture and Fisheries (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda).

f M-Departamento de Lacteos de Nueva Zelanda del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda).
La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema automatico de limpieza.

g MC: Certificado de migracion en el que se aprueba el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73.
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pul. mm
Paso 0,6 15,2
Anchos moldeados 15y1,8 |38,0y46,0
Tamafio min. de
apertura (aprox.) 0.17x0,1 43x2,5
Tamafio max. de
apertura (aprox.) 031x01 79%x2,5
Area abierta 26%
Estilo de articulacion Abierta

Método de accionamiento | Accidén por articulacion

Notas sobre el producto

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Las bandas se presentan en cajas con tramos de 10 pies (3,05 m).
Bordes al ras con varillas de encaje a presion.

Lenguetas de alineacién que proporcionan alineacion lateral.
Todas las cadenas estan provistas con varillas de nylon
estandar, lo que incrementa la vida (til.

Liviana, provisto con grilla de Superficie lisa.

Se puede usar sobre una punta nariz de 0,875 pul. (22,2 mm)
de diametro para transferencias estrechas.

® Maximo de un (1) engranaje por eje para ambos anchos.

B Solo engranajes EZ Track.

Informacion adicional

0,600"NOM,, 0,600"NOM.__, L0,600"NOM,_, 0,600" NOM.__
_ i hlS,Z mm) (15,2 mm) ™ (152 mm) ™| (15,2 mm) ‘ i i

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,540"

pag. 16 (13,7 mm)
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en |38 mm) -

pég. 16 ) (8.7 mm)
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de la banda
Materialde | Material de | B Resistencia Rangode |W Pesode la Aprobacion por organismos
la banda la varilla de la banda? | temperaturas banda
estandar (continuo)
@ 0,18 pul. - S S - T :
(4,6 mm) Ib/pies | kag/m F c Ib/pies | kg/m FDA USDA- | USDA | cfpac | ad | ze | Mf| mc9
(EE.UU.) | FSIS- || acteosP
Carne
vacunay
avicola

Acetal Nylon 130 59| -50a | -46a 0,185 0,084 .
(38 mm) 200 93
Acetal Nylon 150 68| -50a | -46a 0,216 | 0,098 .
(46 mm) 200 | 93

a Cuando se utilicen engranajes de acero la resistencia de banda para polietileno sera de 240 Ib/pies (360 kg/m).
AF

b La aprobacién del USDA Dairy (Departamento de Agricultura de los EE.UU., Lacteos) y del M
(Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda) exige el uso de un sistema de limpieza incorporado.

¢ CFA: Canada Food Inspection Agency (Departamento para la Inspeccién de Alimentos de Canada)

d Australian Quarantine and Inspection Service (Servicio de Inspeccién y Cuarentena de Australia)

e New Zealand Ministry of Agriculture and Fisheries (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda)
f M-MAF-New Zealand Dairy (Nueva Zelanda, Lacteos). La aprobacion del MAF (Ministerio de Agriculturay Pesca de Nueva Zelanda) exige el uso de un sistema automatico de limpieza.
g MC: Certificado de migracién que otorga la aprobamon para el contacto con alimentos de acuerdo con lo dispuesto por la Ley Italiana D.M. 21.03.73.
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos”
Rango de ancho de la banda® Numero minimo de engranajes Guias de desgaste
(pul.) mm por eje® Recorrido de ida Retorno
3 76 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 11 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 11
144 3658 37 25 13
Para otros anchos, use un nimero impar de engranajes con und | Maximo 6 pul. (152 mm) | Maximo 12 pul. (305 mm)
Méaximo 4 pul. (102 mm) ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento
a Como consecuencia del disefio de la plancha simple de acero, Intralox recomienda usar el doble de engranajes de 8 y 12 dientes que de los indicados arriba.

b Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se ofrecen bandas desde
la medida minima de 1 pul. (25 mm) de ancho en adelante, con incrementos progresivos que comienzan con un ancho minimo de 3 pul. (76 mm). Si el ancho real fuera esencial,
consulte al Departamento de Servicio al Cliente.

¢ Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga podrian requerir engranajes adicionales.

d El engranaje central debe ser fijo. Cuando haya sélo dos engranajes, bloquee tnicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento méximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

1.0 3 & g 5 8 3 g B EEE B & & o
0.9 c% 75° 3 S 8 8 8 & 888 S 8 8.4 E
08 a o)
< >
0.7 2
<
=z 6.0 150 =
0.6 é g
05 32T Q 50 130 5
N z (@]
04 _ or S, | S G °
V = pies/min (m/min ) 6y u 40 100 Z
0.3 | L=npies(m) 12T  Zgn ~N E x
T = cantidad de dientes RN g 30 s u
8T AN o z
[ 2.0 50 @
0.2 N > 17 a3 o
1 2 3 45 6 7 8 9 10 15 20 p} >
s T L B z
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) g g 8 § & 8838883 g 8 8 o
P v
Divida la velocidad de la banda “v" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de 3) g
ww

resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ibs/pie

del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.
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No. de Dié. de | Dia. de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos -
dientes paso paso | nom. | nom. | nominal [ nominal [— - — DIAMETRO
(Accion | nominal | nom. | externo | externo | del cubo | del cubo |Unidades de los EE.UU.|  Unidades métricas EXTERNO
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm
pul. pul. mm mm
RedondoP | Cuadrado | Redondo? | Cuadrado
12 23 58 23 58 0,75 19 1,0 1,0 25 25
(3,41%) Q
%)
16 31 79 31 79 10 25 la 15 25a30 40 E
(1,92%) 1-1/4 W
18 35 89 35 89 0,75 19 1,0 25 8
(1,52%) =
15 40 E:
20 38 97 38 97 10 25 15 40 o
(1,23%)
24 4,6 117 47 119 1,0 25 la 15 25a30 40
(0,86%) 1-1/4
25 60 ANCHO DEL CUBO
26 51 130 51 130 1,0 25 la 15 25a30 40
(0,73%) 1-1/4
32 6,1 155 6,2 157 1,0 25 la 15 25a30 40
(0,48%) 1-1/4
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los engranajes moldeados y bipartidos con agujero redondo vienen frecuentemente con dos ranuras. NO SE NECESITA, ni se recomienda usar dos chavijas. Los engranajes con
agujero redondo no tienen tornillos para sujetar el engranaje. Al igual que con los engranajes de agujero cuadrado, sélo el engranaje central necesita ser fijado. Los tamafios de
chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al estandar

DIN 6885.
° o o (- |
Datos de engranajes de acero inoxidable
No. de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal = : =
(Accion | nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
pul. Cuadrado mm mm
Redondo® pul. Redondo® | Cuadrado
8 1,6 41 1,6 41 0,164 42 3/4 5/8 20
(7,61%)
12 2,3 58 2,3 58 0,164 42 1,0 1,0 25 25
(3,41%)
—————————————————————————————————— =

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los engranajes de acero inoxidable tienen una chaveta macho en tamafios con cubo redondo (vea el dibujo del engranaje con 8 dientes en la parte superior de esta pagina). Ya
que la chavija es parte del engranaje, sélo se deben fijar los engranajes centrales para alinear la banda. La chavija macho requiere que la ranura del eje se extienda a lo largo de
todo el eje. Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema
métrico se ajustan al estandar DIN 6885.

No. de Dia.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion | nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
pul. pul. mm mm
Redondo® | Cuadrado | Redondo? | Cuadrado
18 35 89 35 89 17 43 15 40
(1,54%)
24 4,6 117 47 119 17 43 1 15 40
(0,86%) 1-3/16
1-1/4
26 51 130 51 130 17 43 1 15 40
(0,73%) 1-3/16
1-1/4 25 60
32 6,1 155 6,2 157 1,7 43 1 15 40
(0,48%) 1-3/16
1-1/4 25 60
1-1/2

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.
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Datos de piiiones moldeados EZ Track™ ©

No. de Dia.de | Dia. Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso de nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accién | nominal | paso | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. nom. pul. mm pul. mm EE.UU.
mm
pul. pul. mm mm
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
16 31 79 31 79 1,0 25 15 40
(1,92%)
18 35 89 35 89 1,0 25 15 40
(1,52%)
24 4,6 117 4,7 119 1,0 25 15 40
(0,86%)
25 60
32 6,1 155 6,2 157 1,0 25 15 40
(0,48%)
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Datos de engranajes EZ Track™ © bipartidos con placa dentada
molteada de nilén relleno de fibra de vidrio

No. de Di4.de | Dia.de | Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal [ nominal
(Accion | nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo | Unidades de los EE.UU. Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm
pul. pul. mm mm
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
24 4,6 117 47 119 17 43 15 40
(0,86%)
32 6,1 155 6,2 157 17 43 15 40
(0,48%)
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Empujador con base Flat Top (Liso)

Altura de empujador
disponible Materiales disponibles
pul. mm
5 51 Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: No se requiere de elementos de sujecion.

Nota: El empujador plano es uniforme (liso) en ambos lados.

Nota: El empujador recto con base Flat Top (empujador) puede utilizarse
tanto con las bandas Flat Top (planas) como con las Rejilla de
superficie lisa.

Nota: El dentado recomendada es de 2 pul. (50,8 mm) y el dentado
minimo (sin guardas laterales) es 1,0 pul. (25,4 mm).
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Empujador de base Flush Grid Nub Top (Antiadherente)

Altura de empujador
disponible Materiales disponibles
pul. mm
5 51 Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Each flight rises out of the center of the module, molded as an
integral part. No fasteners required.

Nota: Las costillas verticales antiadherentes van a ambos lados del
empujador.

Nota: El dentado recomendada es de 2 pul. (5 mm) y el dentado minimo
(sin guardas laterales) es 1,0 pul. (25 mm).

Dimensiones disponibles

Materiales disponibles
pul. mm

Polipropileno, Polietileno,

2 ot Acetal

Nota: No se requiere de elementos de sujecion.

Nota: El dentado minimo 1,3 pul. (33 mm). El espacio estandar entre las
guardas laterales y el borde del empujador es 0,2 pul. (5 mm).

Nota: Al pasar por los engranajes de 8, 12, 16 y 18 dientes, las guardas
laterales se abriran en abanico, dejando un hueco por encima de la
guarda lateral por el cual podrian caer productos pequefios. Las
guardas laterales permaneceran completamente cerradas al pasar
por los engranajes de 24 dientes o mas.
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E” abagjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles es critica, use la dimension “A” de
la parte inferior del rango.

Az 0,031" (1 mm) Las descripciones completas
B+ 0,125" (3mm)  de las dimensiones se

C+ (Max.) encuentran en la pagina 249.
E+ (Min.)

Descripcion del

engranaje A B c E

Didmetro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm

pul. mm pul. mm

SERIE 1100 FLUSH GRID, FLAT TOP, PERFORATED FLAT TOP 2

1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,02 26 1,70 43 1,00 25
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,31 33 2,40 61 1,37 35
31 79 16 1,31 33 1,51 38 3,20 81 1,75 44
35 89 18 1,51 38 1,66 42 3,60 91 1,94 55
3,8 97 20 1,70 43 1,77 45 3,79 96 2,13 54

4,6 117 24 2,08 53 1,92 49 4,75 121 2,60 66
51 130 26 2,28 58 1,96 50 514 131 2,73 69
6,1 155 32 2,85 72 2,20 56 6,20 155 3,30 84

SERIE 1100 FLUSH GRID, FRICTION TOP

1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,61 41 1,08 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,36 60 1,46 37
3,1 79 16 131 33 1,55 39 3,12 79 1,84 47
3,5 89 18 151 38 1,66 42 3,50 89 2,03 51
3,8 97 20 1,70 43 1,77 45 3,88 98 2,22 56
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,64 118 2,60 66
51 130 26 2,28 58 2,06 52 5,02 127 2,79 71
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,16 157 3,36 85

SERIE 1100 FLUSH GRID NUB TOP 2@

1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,57 40 1,05 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,32 59 1,42 36
31 79 16 1,31 33 1,55 39 3,08 78 1,80 46
3,5 89 18 151 38 1,66 42 3,46 88 1,99 51
3,8 97 20 1,70 43 1,70 43 3,84 98 2,18 55
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,60 117 2,56 65
51 130 26 2,28 58 2,06 52 4,98 127 2,75 70
6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,13 156 3,32 84

a Favor referirse a la configuracion anti-deflexion, pag. 189, para arreglos alternativos de las dimensiones "B".
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Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde unabanda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de labanda.
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los médulos se muevan mas alé de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestrala minima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto ato”
cuando pasan los maédulos.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de gozne el soporte de
montaje delaplacainactiva. De estaforma se permite que laplacainactiva
se mueva cuando pasan los modulos, pero se origina un pequefio

*SUPERFICIE SUPERIOR DE LA BREgHA Dlé LA
PLACA INACTIVA __—\ PLACA INACTIVA

La superficie superior de la
estéa tipicamente a

0,031 pul. (0,8 mm) por
sobre la superficie de la
banda para la transferencia
de productos ala banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie de la
banda para la transferencia
de productos desalojados

movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para de la banda.
envases 0 productos sensibles.
Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm
pul. mm
1,6 41 8 0,058 1,5
2,3 58 12 0,040 1,0
3,1 79 16 0,029 0,7
3,5 89 18 0,026 0,7
3,8 97 20 0,024 0,6
4,6 117 24 0,020 0,5
51 130 26 0,018 0,4
6,1 155 32 0,015 0,4




intralox SERIE 1200 BEEY

pul. mm
Paso 1,44 36,6
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimensién de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 24%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion central

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicidn precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Facil retrocambio a partir de la Serie 400 sin cambios
importantes a la estructura del transportador para la mayoria
de las aplicaciones de pasteurizacion/calefactores/
enfriadores.

m El espesor del médulo es 0,75 pul. (19,1 mm), lo que brinda
resistencia y rigidez superiores a la banda. En el sentido
preferido de movimiento, las bandas de la Serie 1200 estan
clasificadas a 4000 Ib/pie (5950 kg/m).

m Sistema mejorado de retencién de varillas SLIDELOX™.

m Se dispone de engranajes plasticos bipartidos moldeados de
facil instalacion.

m Fabricada con resina elaborada para aumentar la rigidez y
lograr minima elongacion de la banda por expansion térmica.

Informacién adicional . 144"NOM. 144'NOM.___

l (36,6 mm) [ (36,6 mm)

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 \
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en s .
(9,5 mm) 3/4
pag. 16 T \O D C/:D—E (19,1 mm)
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas

Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas dela (continua) la banda
estandar banda?
@ 0,31 pul.
(7,9 mm) Ib/pie kg/m °F °C Ibs/ | kg/m? FDA USDA- USDA | cpac | Ad | z& mf
pie? (EE.UU) | FSIS- | jacteos®
carnes
y aves
Polipropileno Polipropileno 3300 4910 34 a 220 lal04 2,87 14,01 .
compuesto compuesto

a La resistencia nominal de la banda depende de la direccion preferida de funcionamiento. Si funciona en direccién contraria a la direccién preferida, la resistencia de la banda sera
2.000 Ib/pie (3.000 kg/m). La resistencia de la banda en bandas estrechas se reduce a 3.750 Ib/pie (5.580 kg/m) para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm), 3.250 Ib/
pie (762 kg/m) para anchos de banda por debajo de 30 pul. (762 mm) y 2.750 Ib/pie (4.090 kg/m) para anchos de banda por debajo de 12 pul. (305 mm). Péngase en contacto con
el departamento de Servicio al cliente si necesita una resistencia de banda mas precisa para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm).

b Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelanda. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
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136

Flat Top

pul. mm
Paso 1,44 36,6
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura B )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion

Accioén central

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m El espesor del modulo de 0,75 pul. (19,1 mm) le proporciona
una resistencia y rigidez superior a la Banda. En la direccion
preferida de movimiento, las bandas Serie 1200 tiene una
resistencia nominal de 4000 Ib/pie (5950 kg/m).

®m Sistema de retencion de varilla SLIDELOX™ mejorado.

® Hay disponible engranajes moldeados bipartidos para facil
instalacion.

®m Fabricada con resina elaborada para aumentar la rigidez y

lograr una minima elongacioén térmica de la banda.
Informacién adicional I Laa NOM.
N - (36.6mm) — | (36.6 mm)

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 1 1
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pag. 16 0.75"
® \ea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (19-1 mm)

pag. 16 1
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas
Material de la | Material de las | B§ Resistencia Rango de w Peso de la Aprobacién de entidades
banda varillas de la temperatura banda
estandar banda? (continua)
@ 0,31 pul.
(7,9 mm) Ib/pie | kg/m °F © Ibs/pie? | kg/m? FDA USDA- USDA | cpac | ad | ze | Mf
(EE.UUV.) FSIS - Jacteos?
carnes
y aves

Polipropileno | Polipropileno | 4000 5950 |-20a220| -29a104 | 3,17 15,45 .
compuesto compuesto

a La resistencia nominal de la banda depende de la direccién preferida de funcionamiento. Si funciona en direccién contraria a la direccion preferida, la resistencia de la banda sera
2.000 Ib/pie (3.000 kg/m). La resistencia de la banda en bandas estrechas se reduce a 3.750 Ib/pie (5.580 kg/m) para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm), 3.250 Ib/
pie (762 kg/m) para anchos de banda por debajo de 30 pul. (762 mm) y 2.750 Ib/pie (4.090 kg/m) para anchos de banda por debajo de 12 pul. (305 mm). Péngase en contacto con
el departamento de Servicio al cliente si necesita una resistencia de banda mas precisa para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm).

b Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelanda. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



SERIE 1200 EEEY;

Raised Rib

pul. mm
Paso 1,44 36,6
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 24%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion central

Notas del producto

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m Facil retrocambio a partir de la Serie 400 sin cambios
importantes a la estructura del transportador para la mayoria
de las aplicaciones de pasteurizacion/calefactores/
enfriadores.

!
.I,_P

it
i

m El espesor del modulo es 1,0 pul. (25,4 mm), lo que brinda I
resistencia y rigidez superiores a la banda. En el sentido & o =
preferido de movimiento, las bandas de la Serie 1200 estan -
clasificadas a 4000 Ib/pie (5950 kg/m). i e e
m Sistema mejorado de retencion de varillas SLIDELOX " J E:
m Se dispone de engranajes plasticos bipartidos moldeados de

M
i

facil instalacion.
® Fabricada con resina elaborada para aumentar la rigidez y
lograr minima elongacion de la banda por expansion térmica.

[ ] [ ] ]
Informacién adicional 144" NOM. 1.44" NOM.
L 36.6 mm) (36.6 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en % I
A

5/8"
D @:D—e

pag. 16 (16.0 mm)
®m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pag. 16 T \\

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

\V

Material de la | Materialdelas | BS Resistencia Rango de W Pesodela Aprobacion de entidades
banda varillas dela temperatura banda
estandar banda? (continua)
@ 0,31 pul.
(7,9 mm) Ibs/pie kg/m °F EC Ibs/pie? | kg/m? FDA USDA- USDA | cpac | ad | z& mf
(EE.UV.) | FSIS- | |acteos?
carnes
y aves
Polipropileno | Polipropileno | 3300 4910 | 34a220 | 1a104 3,3 16,11 .
compuesto compuesto

a La resistencia nominal de la banda depende de la direccion preferida de funcionamiento. Si funciona en direccion contraria a la direccion preferida, la resistencia de la banda sera
2.000 Ib/pie (3.000 kg/m). La resistencia de la banda en bandas estrechas se reduce a 3.750 Ib/pie (5.580 kg/m) para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm), 3.250 Ib/
pie (762 kg/m) para anchos de banda por debajo de 30 pul. (762 mm) y 2.750 Ib/pie (4.090 kg/m) para anchos de banda por debajo de 12 pul. (305 mm). Péngase en contacto con
el departamento de Servicio al cliente si necesita una resistencia de banda mas precisa para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm).

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelanda. La aprobacion del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
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Non Skid

pul. mm
Paso 1,44 36,6
Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion central

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m El espesor del médulo de 0,75 pul. (19,1 mm) ) le proporciona
una resistencia y rigidez superior a la banda. En la direccion
preferida de movimiento, las bandas Serie 1200 tiene una
resistencia nominal de 4000 Ib/pie (5950 kg/m).

m Sistema de retencién de varilla SLIDELOX™ mejorado.

Engranajes moldeados bipartidos para facil instalacion.

m Fabricada con resina elaborada para aumentar la rigidez y
lograr una minima elongacion térmica de la banda; este
material disipador de carga estatica no depende de la
humedad para disipar carga, por lo que es efectivo en todo
medio ambiente.

m El paso de 1,44 pul. (36,6 mm) permite el uso de engranajes
motrices mas pequefios que los de las "plataformas moviles"

permitiendo asi transferencias mas precisas y pisos con fosas . 1,44"NOM. 1,44" NOM.
menos profundas. (@66mm) [~ (36.6mm)
Informacién adicional 1 1
= Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 | % 0535
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (21.2 mm)
pag. 16
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en I
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material de la Material de las BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda? (continua) la banda
estandar
2 0,31 pul. Ib/pie kg/m °F © lbs/ | kg/m? | FDA USDA- | USDA |[cpac|ad| ze | mf
(7,9 mm) pie? (EE.UU) | FSIS- | |acteos®
carnes
y aves
Polipropileno Polipropileno 4000 | 5950(-20a220|-29a104| 3,21| 15,65 .
compuesto compuesto

a La resistencia nominal de la banda depende de la direccién preferida de funcionamiento. Si funciona en direccion contraria a la direccion preferida, la resistencia de la banda sera
2.000 Ib/pie (3.000 kg/m). La resistencia de la banda en bandas estrechas se reduce a 3.750 Ib/pie (5.580 kg/m) para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm), 3.250 Ib/
pie (762 kg/m) para anchos de banda por debajo de 30 pul. (762 mm) y 2.750 Ib/pie (4.090 kg/m) para anchos de banda por debajo de 12 pul. (305 mm). Péngase en contacto con
el departamento de Servicio al cliente si necesita una resistencia de banda mas precisa para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm).

b Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelanda. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



SERIE 1200 BT

Non Skid Raised Rib
pul. mm i 1o '

Paso 1,44 36,6 S
Ancho minimo 6,00 152,4 Bt
Incrementos del ancho 0,33 8,4 _

Dimensiéon de las aberturas
(aproximada)

Superficie abierta 0% i .
Area de contacto con el o 4 .
producto 10%

Método de accionamiento Accionamiento Central

Notas sobre el producto
B Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday [ | i
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador ! I ! ;
u ordenar una banda.
m  Estan realizadas en resinas sintéticas de alta rigidez y con un alargamiento
minimo de la banda por posibles expansiones térmicas; este material
disipador de la electricidad estatica no cuenta con la humedad para disipar ; !' [ |
la carga, de modo que es apto para todos los entornos. i i
®  1.44Su paso de 1,44 pul. (36,6 mm) permite el uso de pifiones de arrastre i I
mas pequefios que los de las bandas de "plataformas méviles" | |

N e

tradicionales, lo que permite transferencias mas ajustadas y zanjas en el
suelo menos profundas para su instalacion.

m Utiliza el sistema de retencién de varillas Slidelox™.

m  Los relieves lagrimados proporcionan una superficie para andar no
deslizante que aumenta la seguridad.

m Los bordes amarillos decalados facilitan la distincion de la banda en
movimiento del suelo inmévil.

®m No se recomienda en situaciones de acumulacion. Si se necesitan valores
de friccion entre el producto y la banda, pdngase en contacto con el
Departamento de Ingenieria de ventas de Intralox.

.,.

=T

1.44"NOM.  —
(36,5 mm)

Informacion adicional - 144" NOM.

(36,5 mm)

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

pag. 16

. (15,9 mm) o 1.00"
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (25,4 mm)
pag. 16 ¢

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

Caracteristicas de la banda

Material de la Material B  Resistencia Escala de P Pesode Homologacién
banda de las varillas dela temperaturas la banda

estandar banda? (continua)

2 0,18 pul. -

(4.6 mm) Ib/pie | kg/m °F £C Ib/ | kg/m?| FDA | USDA- | USDA | cpac |Ad|ze | Mf| Mc

pie? (EE.U | FSIS |Lacteos
U) | (Carne b
y Aves)

Compuesto de | Polipropileno 4000| 5950(20a220| -29a 3,58 | 17,48 .
polipropileno Polipropileno 104

a La resistencia nominal de la banda depende de la direccién preferida de funcionamiento. Si funciona en direccién contraria a la direccién preferida, la resistencia de la banda sera
2.000 Ib/pie (3.000 kg/m). La resistencia de la banda en bandas estrechas se reduce a 3.750 Ib/pie (5.580 kg/m) para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm), 3.250 Ib/pie
(762 kg/m) para anchos de banda por debajo de 30 pul. (762 mm) y 2.750 Ib/pie (4.090 kg/m) para anchos de banda por debajo de 12 pul. (305 mm). Péngase en contacto con el
departamento de Servicio al cliente si necesita una resistencia de banda mas precisa para anchos de banda por debajo de 60 pul. (1.524 mm).

b Los disefios con homologacién USDA (Lacteos) y MAF requieren el uso de sistemas de limpieza “in situ”

¢ Agencia de inspeccién de alimentos del Canada

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio Australiano de Inspeccién de Cuarentenas)

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M - MAF - New Zealand Dairy (Nueva Zelanda - Lacteos). La homologacion MAF exige el uso de sistemas de limpieza “in situ”.

g MC: Certificados Migratorios que aprueban el contacto con alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73



el SERIE 1200

Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de ancho de la banda? NL’Jmero_ml’nimo q% Guias de desgaste
pul. mm engranajes por eje Recorrido de ida Retorno
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11
144 3658 25 17 13
145 3683 25 18 14
146 3708 25 18 14
147 3734 25 18 14
148 3759 25 18 14
149 3785 25 18 14
150 3810 25 18 14
151 3835 25 18 14
152 3861 25 18 14
153 3886 25 18 14
154 3912 25 19 14
155 3937 25 19 14
156 3962 27 19 14
157 3988 27 19 15
158 4013 27 19 15
159 4039 27 19 15
160 4064 27 19 15
161 4089 27 19 15
162 4115 27 19 15
163 4140 27 20 15
164 4166 27 20 15
165 4191 27 20 15
166 4216 27 20 15
167 4242 27 20 15




SERIE 1200 EETY

Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
168 4267 29 20 15
169 4293 29 20 16
170 4318 29 20 16
171 4343 29 20 16
172 4369 29 21 16
173 4394 29 21 16
174 4420 29 21 16
175 4445 29 21 16
176 4470 29 21 16
177 4496 29 21 16
178 4521 29 21 16
179 4547 29 21 16
180 4572 31 21 16
181 4597 31 22 17
182 4623 31 22 17
183 4648 31 22 17
184 4674 31 22 17
185 4699 31 22 17
Para otros anchos, use un nimero impar de engranajes¢ | Maximo de 9 pul. (229 mm) Maximo de 12 pul. (305 mm)
con un espaciamiento ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento
¢ méaximo de 12 pul. (305 mm)

a Si el ancho de su banda excede los numeros de la tabla, busque los minimos de apoyos y engranajes correspondientes al tamafio mayor inmediato en la tabla. Se construyen bandas
con incrementos progresivos de 1 pul. (25 mm) que comienzan con un ancho minimo de 6 pul. (152 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio
al Cliente.

b Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales. .

c El engranaje central debe ser bloqueado. Cuando haya sélo dos engranajes, bloquee Gnicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo del engranaje
como funcion de la traccion de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m >
1.0 8 =
0.9 S o 700 1500 2250 3000 3750 4500 5250 _6000 @
0.8 Q2 6.0 20 o
. © ) s
0.7 3 50 6 @
06 o a
5 arillgs|de [poliprapileno| (i 3
0.5 c M =
T 4.0 T 13 2
0.4 22T 3 1 &
V = pies/min (m/min ) 14T % 2 40 3 0 8
03 L = pies(m) ) N 5 " arjlias de plolipropileno 3
T = cantidad de dientes Q " campuestd o
o 20 6 3
02 T a
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 S 3 g
S 10

. = 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 @&
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) 5 %
= g
Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de g ) g_
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea S TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie 2
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31. z s




Yl SERIE 1200

3 3 (] (] c
Datos de engranajes bipartidos plasticos
N° de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso Nom. Nom. | nominal | nominal : = =
(Accion | nominal | nom. [ Externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades meétricas
poliédrica) |  pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul.P pul® mmP mm
14 6,5 165 6,3 161 15 38 15
0,
(2,51%) 25
17 79 201 7,7 196 15 38 25
(1,70%)
22 10.2 259 10.1 255 1.67 44 35 25 90
(1,02%)

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

¢ La abertura cuadrada de 2,5 pul. se crea utilizando un adaptador de aberturas en engranajes de abertura cuadrada de 3,5 pul.

Placas de vinetas de transferencia

Anchuras disponibles Niimero de Materiales
pul. mm ufietas disponibles
6 152 18 Polipropileno

Nota: Se eliminan los problemas de transferencia y vuelco de productos.
Las 18 ufietas se extienden entre las costillas de la banda para
permitir una continuacion uniforme del flujo de productos a medida
que la banda se acopla con los engranajes.

Nota: Se instalan faciimente en el estructura del transportador con los
pernos con reborde suministrados. Las tapas calzan faciimente a
presién en su sitio sobre los pernos, evitando el ingreso de
materiales extrafios a las ranuras.

Nota: Las placas de ufietas de transferencia de la Serie 400 son las
mismas de la Serie 1200.

Placas de vnetas de transferencia de dos materiales

Anchuras disponibles NdGmero

pul. mm de ufietas

Materiales disponibles

Ufietas de termoplastico
6 152 18 reforzado con fibra de vidrio,
placa de respaldo de acetal

Nota: Las placas proporcionan ufietas de alta resistencia combinadas con
una placa de respaldo de baja friccion.

Nota: La placa de respaldo de baja friccion esté fija permanentemente a los
dos insertos de ufietas de alta resistencia.

Nota: Se eliminan los problemas de transferencia y vuelco de productos. Las
18 ufietas se extienden entre las costillas de la banda para permitir una
continuacién uniforme del flujo de productos a medida que la banda se
acopla con los engranajes.

Nota: Se instalan facilmente en el estructura del transportador con los pernos
con reborde suministrados. Las tapas calzan facilmente a presion en su
sitio sobre los pernos, evitando el ingreso de materiales extrafios a las
ranuras.

Nota: Las placas de ufietas de transferencia (FTP, siglas en inglés) de la Serie 400 son las mismas de la Serie1200.

Nota: Disponibles en tres configuraciones diferentes:
Estandar - ufietas largas con placa de respaldo corta.
Estandar con respaldo extendido - ufietas largas con placa de respaldo extendida
Manipulacién de productos de vidrio -
- Ufietas cortas con placa de respaldo extendida
- Ufietas cortas/respaldo corto (Comuniquese con Servicio al Cliente para averiguar fechas de entrega.)
- Ufieta de longitud media/placa extendida
- Ufieta de longitud media/placa corta
Las ufietas largas proporcionan un soporte adecuado para los productos inestables tales como envases de PET y latas. Las ufietas cortas son
suficientemente robustas incluso para las aplicaciones mas exigentes de rotura de productos de vidrio. Estas ufetas estan disefiadas para
resistir la rotura, pero si se someten a vidrios profundamente embutidos, las ufietas cederén y se romperan individualmente, evitando dafios
costosos a la banda o al estructura. La placa de respaldo corta tiene dos ranuras de fijacion y la placa extendida tres. Los herrajes de montaje
de las dos placas FTP estandar de dos materiales incluyen pernos con reborde y tapas de perno plasticas. Los herrajes de montaje para las
placas FTP de dos materiales para manipulacién de productos de vidrio incluyen arandelas ovaladas y pernos de acero inoxidable que
proporcionan una fijacion mas segura para la aplicaciones arduas con productos de vidrio (Los herrajes para el Manejo de Vidrio se venden
por separado). Se incluyen también tapas de pernos plasticas. Para conseguir una transferencia optima del producto con las ufietas de
transferencia de manejo de vidrio, se recomienda utilizar engranajes de diametro de paso de 10,2 pul. (259 mm) y 22 dientes.

Nota: Intralox ofrece también una placa de ufietas de transferencia estandar de polipropileno de un solo material, para obtener mejor resistencia a
los agentes quimicos. Los herrajes de montaje de esta placa FTP incluyen pernos con reborde y tapas de pernos a presién plasticas.




Guias sujetadoras inferiores

Nota:
Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Nota:

Disponible en bandas Flat Top y Non Skid.

La capacidad de esfuerzo de cada guia sujetadora es de 100 Ibs
(45,4 kg) de fuerza perpendicular a la superficie de sujecion.

Las lenguetas deben separarse cada dos filas (2,9 pul. [73,2 mm]) a

lo largo de la longitud de la banda. Las lenglietas pueden separarse
cada cuatro filas (5,8 pul. [146,3 mm]) para aplicaciones con poca
carga.

Cada linea de lengiietas a lo largo de la banda reduce por 2 el
ndmero de engranajes que han de montarse. La resistencia de la
banda se reduce en 1.300 Ibs (590 kg) por cada linea de lenguetas.
Solo se requieren guias de desgaste de recorrido o rodillos que
enganchen las lenglietas en la transicion entre las secciones
horizontales y las secciones en angulo. Esto reduce el coste inicial
del sistema, asi como el costo de mantenimiento y esfuerzo.

Debe emplearse cuidado en garantizar que se emplean radios y
angulos de acometida adecuados para evitar la posibilidad de
enganchar lenglietas con el bastidor.

Debe disefiarse un radio de transicion entre las secciones
horizontales y las secciones en angulo. Este radio debe ser de al

menos 48 pul. (1,22 m) para bandas que se cargaran
aproximandose al maximo de la escala de resistencia de la banda.
Este radio es uno de los factores mas importantes que hay que
tener en cuenta cuando se disefian transportadores con mucha
carga que emplean guias sujetadoras inferiores.

Tuercas de insercién

Estilos basicos de banda disponibles -

Dimensién de tuercas
de insercion

Material : .
disponibles
Serie 1200 Flat Top - 5/16" - 18 -
Polipropileno compuesto (8 mm - 1,25 mm) -
Especificacion del = =
. specificacion del par "
Capacidad de soporte del pecit - P : =1
. . del dispositivo de —
Material de accesorio L ¥ I~
fijacion 8
la banda = -
-—
Ibs/nut?d kg/tuercaa pul.-lbs N-m ll ‘.-‘_ =
Polipropileno 355 155 100 11.3
compuesto
Note: Las tuercas de insercién permiten un montaje sencillo de los

Note:

Note:

Note:

Note:

Note:

dispositivos a la banda.

Las limitaciones de colocacién de tuercas son las siguientes: 5/6 pul.
(21 mm) de margen lateral minimo al borde de la banda, 1-1/3 pul.
(34 mm) de distancia minima entre tuercas a lo largo del ancho de la
banday la separacion a lo largo de la longitud de la banda se produce
en incrementos de 1,44 pul. (36,6 mm).

Todas las dimensiones de colocacién de tuercas se referencian
desde el borde de la banda cuando se realiza un pedido. Péngase en
contacto con el departamento de Servicio al cliente de Intralox para
obtener informacién sobre las opciones disponibles de ubicacién de
tuercas para las especificaciones de su banda en particular.

Los accesorios que estén conectados a mas de una fila no deben
impedir el giro de la banda alrededor de los pifiones.

Los engranajes no pueden colocarse en linea con las ubicaciones de
las tuercas de insercion en la banda.

Para bases de accesorios que se extiendan por varias filas, se deben
hacer las consideraciones del caso para compensar la reduccion de
retroflexion.

a Solo se refiere al peso del dispositivo. No es necesario incluir el peso del producto.
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rYel SERIE 1200

e _o° ] [ ] [ ] ]
Requisitos dimensionales para la instalacién de
-~ [ ] (]
la placa de vietas de transferencia en la Serie 1200
Dos materiales
Ufietas Ufietas lar- | Manejo de H Se muestra la
e s placa de ufietas
largas Ufietas largas gas para Vidrio 2,25" (57 mm) de transferencia
estandar - estandar - manejo de | Ufeta inter- de dos materiales
placas |placas traseras | vidrio - pla- | media - pla- — R e
traseras largas cas traseras | cas traseras vidrio
corta largas largas I
B = 1,5" (38 mm)
pul. | mm | pul. mm pul. | mm | pul. | mm g =
F 350| 89 | 3,50 89 | 350 | 89 | 350 | 89 E =  ESPACIAMIENTO
'h =
G 031 8 | 031 8 |031] 8 [031] 8 =
| U= 0,5" (13 mm) DE RADIO
(BORDE DELANTERO
H 7,25 | 184 | 10,75 273 8,26 | 210 | 9,04 230 K L = g DEL TRAVESARO DE LA
. ESTRUCTURA)
0,5" (13 mm) =~
| 591 | 150 5,91 150 591 | 150 | 5,91 150 L -
f_ L, O, O,
G
J 3,00 76 3,00 76 3,00 | 76 3,00 76
-
TRAVESARO
K 1,45| 37 | 145 | 37 |145| 37 | 1,45 | 37 DE LA
ESTRUCTURA
L 2,00 | 51 5,50 140 5,50 | 140 | 5,50 140
Es_pacia- PP PE PP PP PLACAS DE UNETAS DE TRANSFERENCIA DE
miento a DOS MATERIALES
temperatu-
ra ambiente| 6,0 | 152 6,0 152 6,0 152 6,0 152




SERIE 1200 EETT

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, lasdimensiones“A”, “B”, “C" y “E” abajo indicadas deben
incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en el
extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A” de la
parte inferior del rango.

Az 0,031" (1 mm) Las descripciones completas
B+ 0,125" (3 mm) de las dimensiones se

C+ (Max.) encuentran en la pagina 249.
E+ (Min.)
Descripci()p del A B C E
engranaje
Didmetro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm
pul. mm pul. mm
SERIE 1200 FLUSH GRID, FLAT TOP
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,48 165 3,87 98
7,9 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 7,85 199 4,55 116
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,13 257 5,69 145
SERIES 1200 RAISED RIB, NON-SKID RAISED RIB
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,73 171 4,12 105
7,9 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 8,10 206 4,80 122
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,38 264 5,94 151
SERIE 1200 NON SKID
6.5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,48 165 3,87 98
7,9 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 7,85 199 4,55 116
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,13 257 5,69 145




el SERIE 1200

Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde unabanda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una *SUPERFICIE SUPERIOR BRECHA DE LA
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de la banda. DE LA PLACA INACT% PLACA INACTIVA
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que : 7
los mddulos se muevan més alla de un punto fijo (la punta de la placa W‘H
inactiva), con separaciones variables. Latablade abajo muestrala minima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto ato”
cuando pasan los médul os.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar amodo de gozne el soporte de - V|

: . . . . . debajo de la superficie de la

montaje delaplacainactiva. De estaforma se permite que laplacainactiva banda para la transferencia
se mueva cuando pasan los moédulos, pero se origina un pequefio de productos desalojados
movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para de la banda.
envases o productos sensibles.

La superficie superior de la
placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda para
la transferencia de
productos a la banda 'y a
0,031 pul. (0,8 mm) por

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm
pul. mm
6,5 165 14 0,081 2,1
7,9 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3
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SERIE 1400

Flat Top

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta

0%

Tipo de articulacion

Cerrada

Método de traccion

Accion central/por

articulaciéon

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Superficie lisa y cerrada con bordes totalmente al ras.

m El disefio resistente ofrece excelente durabilidad de bandas y
engranajes, especialmente en aplicaciones arduas con
productos de vidrio.

m Parte superior plana y lisa que provee un excelente
movimiento lateral de los envases. Ideal para manipulacién
de envases.

B | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio
bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar
conversiones o cambios. Los engranajes de la Serie 1400 son
todos de plastico.

® Los engranajes bipartidos de la Serie 1400 estan disefiados
con dientes que disminuyen su desgaste y aumenta su vida
atil.

Borde SLIDELOX™

Informacién adicional
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

1,0" NOM.
(25,4 mm)

1,0" NOM.
(25,4 mm)

1,0" NOM.
(25,4 mm)

1,0" NOM.
(25,4 mm)

® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

0251
pag. 16 (6,4 mm) EHD q@@ %}D
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

-
D C(®>(_1‘2(,)7’5r:1m)
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Datos de las bandas
Material de la Material de las | BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) la banda
estandar -
@ 0,24 pul. Ib/pie kg/m °F °C Ibs/ | kg/m? FDA USDA- | USDA |cpab| ac | zd mce
(6,1 mm) pie? (EE.UU.) | FSIS - | |5cteos?
carnes
y aves
Acetal Nilon 2500 3720 -50a200 | -46a93 2,75 13,43 .
Polipropileno | Nilén 1800 2678 | 342220 | 1a104 | 1,85 | 9,03 . Blanco
Nilén termorre- | Nilén 2000 | 2976| -50a310 | -46a154 | 2.23| 10.89
sistente sin
aprobacion de
la FDA

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.
b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

c Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



el SERIE 1400

Mold to Width Flat Top

pul. mm
Paso 1,00 25,4

3,25 83

4,50 114
Anchos moldeados 6,00 152

7,50 191

- 85

Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accioén central/por articulacién

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Las lengletas de alineacion controlan la trayectoria lateral.
Superficie lisa cerrada con bordes completamente al ras.

Disefio fuerte que ofrece una excelente durabilidad de banda y
engranajes, especialmente en aplicaciones arduas con productos

de vidrio. B

®m La superficie plana y lisa provee un excelente movimiento lateral
de envases. |deal para el transporte de envases. 0.50" l J Ll

® Las lengletas de alineacion opcionales se ajustan en la guia de (12.7 mm) .
desgaste de banda de tambor tnico con espaciado de 1,75 pul. 0.325 11/16"
(44’5 mm). (8.3 mm) (27 mm)

®  Un engranaje puede ser colocado en la banda Mold to Width de
3,25 pul. (83 mm) y en la banda Mold to Width con lengietas de
4,5 pul. (114 mm) Uno o dos engranajes pueden ser colocados | Series 1400 Flat Top Mold to Width
en la banda Mold to Width sin lengletas de 4,5 pul. (114 mm)
Hasta tres engranajes pueden ser colocados en la banda Mold to
Width de 7,5 pul. (191 mm).

® | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio
bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar
conversiones o cambios. Los engranajes de la Serie 1400 son
todos de plastico.

®m Los engranajes bipartidos de la Serie 1400 estan disefiados con
dientes que disminuyen su desgaste y aumenta su vida util.

m Las tolerancias de ancho para las bandas de la Serie 1400 Mold to
Width son de +0,000/-0,020 pul. (+0,000/-0,500 mm).

® Las bandas de la Serie 1400 Mold to Width estan disponibles en

cajas en incrementos progresivos de 10 pies (3,05 m). ‘ }‘7 (ngs“g;'m)

1.657" (42.1 mm)

Informacién adicional Lo ‘ - ] ‘ i
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 rosr || i
® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 e (272mm)  —_—— '
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 1.657" (42.1 mm) f
pag. 16 3 r—-— ——
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 Series 1400 Flat Top 85 mm Mold to Width
Datos de las bandas
Ancho de la Material de la | Material de las | BS Resistencia Rango de temperatura w Peso de la banda Aprobacion de
banda banda varillas de la (continua) — - — entidades
estandar banda? Con lenglieta Sin lengieta
@ 0,24 pul. -
pul. | (mm) (6,1 mm) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? | ka/m? | Ibs/pie? | kg/m? | FDA (EE.UU.)
3,25 83 Acetal Nilén 700 318 -50 a 200 -46 a 93 0,80 1,19 0,75 1,12 .
3,34 85 Acetal Nilén 700 318 -50 a 200 -46 a 93 0,80 1,19 - - .
4,50 114 Acetal Nilén 850 386 -50 a 200 -46 a 93 1,13 1,68 1,07 1,59 .
6,00 152 Acetal Nilén 1200 544 -50 a 200 -46 a 93 1,40 2,08 1,35 2,01 .
6,00 152 Polipropileno Nilén 850 386 34 a 220 lal04 0,95 1,14 - - .
7,50 191 Acetal Nilén 1550 703 -50 a 200 -46 a 93 1,75 2,60 1,71 2,54 .

a La clasificacién se basa en bandas sin lengiieta con maximo nimero de engranajes.



SERIE 1400

Paso

Ancho minimo 6,00 152,0
Incrementos de ancho - -
Area abierta 0%

Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion

Accion central/por

articulacion

m Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m El borde de transferencia es parte integrante de la banda,
disefiado para lograr transferencias uniformes, con desalajo
automatico en angulo recto a las bandas de desalojo.

® La superficie plana y lisa provee un excelente movimiento lateral
de envases, especialmente para envases PET y de vidrio.

® Fabricadas con varillas de Nilon con resistencia superior al
desgaste.

m  El disefio robusto ofrece excelente durabilidad de bandas y
engranajes, especialmente en aplicaciones arduas con productos
de vidrio.

® Moldeado con fuertes lengietas de alineacién para controlar la
banda en aplicaciones de cargas pesadas.

® Cuando el producto se mueve de la banda de transferencia hacia
la banda de desalojo, la parte superior de la banda de
transferencia no debe estar mas de 0,06 pul. (1,5 mm) por
encima de la parte superior de la banda de desalojo. Cuando el
producto se mueve de la banda abastecedora hacia el borde de
transferencia, las partes superiores de las bandas deben estar
niveladas.

® Tal vez sea necesario colocar un soporte permanente debajo de

la banda ONEPIECE " Live Transfer antes de llegar al punto de
transferencia. Esto asegurara que la banda no tropiece cuando
llegue a la interseccion con la banda de desalojo. Vea la Figura 3-
31, en la pagina 3-20, a modo ilustrativo.

® | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio
bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar
conversiones o cambios. Los engranajes de la Serie 1400 son
todos de plastico.

® Los engranajes bipartidos de la Serie 1400 estan disefiados con
dientes que disminuyen su desgaste y aumenta su vida (til.

® Las bandas Serie 1400 Live Transfer estan disponibles en cajas
E:on Ion%itudes gue tienen incrementos progresivos de 10 pies
3,05 m).

Informacién adicional

Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

pag. 16 3

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

m  Si necesita mas informacién, consulte TRANSFERENCIAS DE
ENVASES A 90° en pag. 265.

0,50" 4,45"
! 2,25" (113 mm)
(12,7 mm) &7 miy ] T
I HEEEN
L]
0,325"
(8,3 mm)
1-11716" 3,60"
(43 mm) (91 mm)

0,70" (18 mm) Max para

l— engranajes de diametro de

paso 5,7 a 6,7 pul. (145 mm
a 170 mm)

Material de la banda | Material de las varillas | B§ Resistencia de Rango de temperatura w Peso de la Aprobacion de entidades
estandar la banda (continua) banda
@ 0,24 pul. - S -
(6,1 mm) lbsfpie | kg/m d c lbsfpie? | ko/m? FDA (EE.UU.)
Acetal Nilén 850 386 -50 a 200 -46 a 93 1,25 1,86 .




3 SERIE 1400

Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 9,30 236,2
Incrementos de ancho - -
Area abierta 0%

Tipo de articulacion Cerrada

Accion central/por

Método de traccion . .,
articulacion

Notas del producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa |
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® El borde de transferencia es parte integrante de la banda,
disefiado para lograr transferencias uniformes, con desalajo
automatico en angulo recto a las bandas de desalojo.

de envases, especialmente para envases PET y de vidrio.

m Fabricadas con varillas de Nil6n con resistencia superior al
desgaste.

m  E| disefio robusto ofrece excelente durabilidad de bandas y
engranajes, especialmente en aplicaciones arduas con productos
de vidrio.

®  Moldeado con fuertes lenglietas de alineacién para controlar la
banda en aplicaciones de cargas pesadas. La altura de las
lengiietas es 0,35 pul. (1,9 mm). El espacio entre lenguetas es 1
11/16 pul. (43 mm). |

®  Cuando el producto se mueve de la banda de transferencia hacia |
la banda de desalojo, la parte superior de la banda de
transferencia no debe estar mas de 0,06 pul. (1,5 mm) por
encima de la parte superior de la banda de desalojo. Cuando el
producto se mueve de la banda abastecedora hacia el borde de
transferencia, las partes superiores de las bandas deben estar
niveladas.

m Tal vez sea necesario colocar un soporte permanente debajo de

la banda ONEPIECE™ Live Transfer antes de llegar al punto de
transferencia. Esto asegurara que la banda no tropiece cuando
llegue a la interseccion con la banda de desalojo. Vea la Figura 3-
31, en la pagina 3-20, a modo ilustrativo.

® | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio
bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar
conversiones o cambios. Los engranajes de la Serie 1400 son
todos de plastico.

®m Los engranajes bipartidos de la Serie 1400 estan disefiados con

dientes que disminuyen su desgaste y aumenta su vida (til. 0,50" 375" 5.99"
m Las bandas Serie 1400 Live Transfer estan disponibles en cajas |(12.7mm) 5 3 1) (52,4 mi)
con longitudes que tienen incrementos progresivos de 10 pies 0,44"
(3,05 m). 7 (11,4 mm) 5
o TTTELL TTRLL ] D=ae)=80) =we) =wey=1|

Informacién adicional

0,35" l 2,90"

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag 5 @©@9mm) (73,8mm) 111/16"
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 (43 mm)
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en

péag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
m  Sj necesita mas informacién, consulte TRANSFERENCIAS DE
ENVASES A 90° en pag. 265.

Material de la banda Material de las varillas | BS Resistencia de Rango de temperatura w Peso de la Aprobacion de entidades
estandar la banda (continua) banda
@ 0,24 pul. = S =
(6,1 mm) Ibs/pie kg/m F c Ibs/pie? kg/m? FDA (EE.UU.)

Acetal Nilén 1550 703 -50 a 200 -46 a 93 1,86 2,77 .




SERIE 1400 B}

pul. mm
Paso 1,0 25,4
Anchura minima 9,0 229

Incrementos de anchura 1,0 25,4

Tamaio de la abertura
(aprox.)

Area abierta 21%
Estilo de articulacion Cerrado

0,165x 0,3 4,2x7,6

Método de accion Accién en el centro de la

articulacion

Notas del producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. :
m FEl sistema de retencion de varillas sin cabeza permite volver

a usar las varillas. s
®m Las bandas de polipropileno son grises con PP Slidelox™ de | ]

color azul. Las bandas de Acetal son grises con AC

Slidelox™ de color amarillo. ’
B |ainstalacion es la misma que para las bandas corrientes de

la Serie 1400, con la adicién de un cuadro adonde se [

Direccion de operacion

especifica la ubicacion del engranaje fijo y la direccion
preferida de desplazamiento de la banda. (Ver Guia de
Instalacion.)

m E| espaciamiento minimo de los engranajes es de 3 pul.
(76,2 mm) y se recomienda para una traccién ajustada de la
banda de mas de 900 Ibs/pie (1339 kg/m). El espaciamiento
maximo recomendado de los engranajes es de 6 pul.

(152,4 mm).
® Bordes completamente al ras con cierres de Slidelox™.

L] e _o
Informacién adicional Lo Now 0" NOW.

(25,4 mm) | (25,4 mm)

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 0" NOW. 10" NOM.

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (60*2n51'm) (25,4 mm) (25,4 mm) r
pag. 16 ! :

® Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en %—%@—é@—é@—%@—é’@mﬁm
pag. 16

m \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material BS Res.de Gamade Temp. |W Pesode Aceptabilidad por la agencia

banda estandar de la la banda? (continuas) la banda
varilla
@ 0,24 pul. Ib/pie | kg/m °F °C Ib/pie | kg/m | FDA | USDA- | USDA | cpac | ad| z8 | mf| mc9
(6,1 mm) cuad. | cuad. | (EE. | FSIS- | Prod.
UU.) | Carne | | a¢cb
y Aves

Polipropileno Polipropileno 1800 | 2679|34a220| 1al104 | 161| 7,86 .
Polipropileno Nilén 1800 | 2679|34a220| 1a104 | 1,66| 8,10 .
Acetal Nilén 2500| 3720|-50a200|-46a93 | 2,52| 12,30 .

a Laresistencia de la banda se divide por 2 cuando se usa un espaciamiento de engranajes de 6 pul.; la resistencia maxima se obtiene cuando se usa un espaciamiento de engranajes
de 3 pul.

b La aceptacién por USDA (Productos lacteos) y MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacion de la banda.

¢ Agencia de Inspeccion de Alimentos del Canada

d Servicio de Inspeccion y Cuarentena de Australia

e New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

f M-MAF-Productos lacteos de Nueva Zelandia. La aceptacion de MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda

g MC - Migration Certificate providing approval for food contact according to the Italian Law D.M. 21.03.73.



v SERIE 1400 intralox:

pul. mm

Paso 1,00 25,4
Ancho minimo (FFT) 6,00 152,4
Ancho minimo (FFT Ultra) 6,00 152,4
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion Accién cent.rgllpor

articulacion

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Bordes completamente al ras, caracterizada por retencion de
varillas SLIDELOX™,

m El disefio robusto ofrece excelente durabilidad de la banda y
del engranaje, especialmente para el transporte de material
pesado.

®m El dentado estandar de la superficie superior de fricciéon es de
2 pul. (51 mm).

B | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio
bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar
conversiones o cambios.

® El caucho gris oscuro tiene una dureza de 64 Shore A. El
caucho blanco tiene una dureza de 55 Shore A.

® Cuando se utiliza un equipo de accion central, puede ser
necesaria la colocacion de aros para retener lateralmente la

. ., R CARACTERISTICA DE RETENCION DE
banda en el rodillo de retroflexion antes de accionar. VARILLA SLIDELOX™

® |atemperatura, las condiciones ambientales y las
caracteristicas del producto afectan el maximo grado efectivo
de la pendiente. Tenga en cuenta estos aspectos al disefiar
sistemas de transporte que utilicen estas bandas.

Informacién adicional

1,00"NOM.  1,00"NOM. 1,00"NOM.  1,00" NOM.

- » (254mm)  (254mm)  (254mm)  (254mm) 92"
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (5.1 mm)
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en t [
X 045" il { ] il Al -
pag. 16 (11,4 mm) '(17 8 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 3) ® ® ® ®)lar
pag. 16 |

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la banda Material de las varillas | BS  Resistencia de Rango de temperatura | W Peso de la Aprobacion de entidades
estandar la banda (continua) banda
0,24 pul. (6.1 mm) 1 e kg/m °F °C bsipie? | kg/m? FDA (EE.UU.)
Polipropileno (FFT) Nil6n 1800 2678 34 a 150 1a66 2,18 10,64 Blanco
Polipropileno (FFT Ultra) | Nilén 1800 2678 34 a150 1a66 2,50 12,16 Blanco
Polipropileno (FFT) Nilon 1000 1488 -50 a 120 -46 a 49 2,28 11,13
Polipropileno (FFT Ultra) | Nilén 1000 1488 -50 a 120 -46 a 49 2,60 12,69




SERIE 1400 BBTE

Square Flat Friction Top

Pul. mm
Paso 1,00 254 |
Ancho minimo (SFT) 6,00 152,4
Ancho minimo (SFT Ultra) 6,00 152,4
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Tipo de articulacién Cerrada

Método de traccion

Accion por articulacion/
Central

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
® Bordes completamente a ras con sistema de retencion de

varillas SLIDELOX™.

m Disefio robusto de la banda y los engranajes, que ofrece
excelente durabilidad de la banda y de los engranajes,
especialmente en aplicaciones dificiles, de manejo de
materiales.

B | a mayoria de los pifiones de la Serie 1400 utilizan el disefio

bipartido, de forma que no es necesario quitar los ejes al realizar

conversiones o cambios. Los engranajes de la Serie 1400 son |
todos de pléstico.

Disponible en goma negra sobre polipropileno gris.

La goma negra tiene una dureza de Shore A de 45.

El margen lateral minimo es de 2 pul. (50,8 mm).

Si se utiliza una banda de accion central, puede ser necesario

colocar aros para retener la banda lateralmente en el rodillo
de retroflexion antes del eje motriz. SISTEMA DE RETENCION DE VARILLAS SLIDELOX™
®m | a temperatura, las condiciones ambientales y las | |

caracteristicas del producto afectan el maximo grado efectivo
de la pendiente. Tenga en cuenta estos factores al disefiar
sistemas transportadores que utilicen estas bandas.

InformGCIén ﬂdICIOI'CII 1,00" NOM. 1,00" NOM. 1,00" NOM. 1,00" NOM. .
- ~ (254mm)  (254mm)  (254mm)  (254mm) 02
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (5.1 mm)
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en t t
pag. 16 (110}?5" ) Al il |l Al ' o
. 4 mm
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en r@? Q@D C@D Q@D C( O> (17,8 mm)
pag. 16 I

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27

Datos de las bandas

Material Material BS Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades gubernamentales
de la banda de la varilla de la banda temperaturas la banda
estandar (continuas)
@ 0,24 pul. S = =
(6,1 mm) Ib/ft kg/m F © Ib/ ka/ FDA Carnes | Lacteos [ CFA | A [za| M | MC
sqft | sgm | (EE.UU.) | yaves | USDA
USDA- CFA
FSIS
Polipropileno Nailon 1800 2678 | 34a150 | 1a66 2,23 10,89
(SFT)
Polipropileno Nailon 1800 26781 34a150 | 1a66 2,56 | 12,50
(SFT Ultra)

a New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)
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Roller Top

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 5,0 127,0
Incrementos de ancho 1,0 25,4
Diametro del rodillo 0,70 17,8
Longitud del rodillo 0,83 21,0
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Presion por acumulacién

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

® Permiten una baja que posibilita una manipulacién delicada
de los productos.

m Los 144 rodillos por pie cuadrado de banda proporcionan un
mayor contacto entre los productos y los rodillos.

m Espaciamiento del rodillo de 1 pul. (25,4 mm).

m Disponibles en acetal blanco y gris.

m Pasadores de eje de rodillo de acero inoxidable, de
mayor durabilidad.

m El disefio robusto ofrece excelente durabilidad de la banda y
del engranaje.

® Bordes al ras SLIDELOX™.

m | acarga acumulada es entre un 5y un 10% del peso
del producto.

Informacién adicional

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16
® \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

T L
1 |

L

1,00" NOM. 1,00" NOM. 1,00" NOM.
(25,4 mm) (25,4 mm) (25,4 mm)

L(ﬁ(ﬁ

1,00" NOM.
(25,4 mm)

=

1,05"
(26,67 mm)

Datos de las bandas

Material de la banda Material de las varillas | BS  Resistencia de Rango de temperatura | W Peso de la Aprobacion de entidades
estandar la banda (continua) banda
@ 0,24 pul. (6,1 mm) =
Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? ka/m?2 FDA a
4 & (EE.UU.) e
Acetal Nilén 2500 3720 -50 a 200 -46 a 93 5,83 28,47 . Blanco

a MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73




SERIE 1400

Banda Non-Skid

pul. mm
Paso 1,0 25,4
Anchura minima 9,0 228,6
Incrementos de anchura 1,0 25,4

Tamafo de la abertura
(aprox.)

Area abierta

0%

Estilo de la articulacion

Cerrado

Accion en el centro de la
articulaciéon

Método de accidn

m POdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m  E| disefio robusto ofrece una durabilidad excelente de la banda y de
los engranajes.

m Sistema Slidelox™ de retencién de varillas.

m  El paso de 1,0 (25 mm) acomoda engranajes impulsores pequefios,
gue permiten obtener un perfil mas bajo en las aplicaciones de
transporte de personas.

®m El patrén en la parte superior de la banda, en forma de diamante,
proporciona una superficie antiresbaladiza para caminar que
aumenta la seguridad.

B Los bordes, con marcas espaciadas de color amarillo, facilitan
distinguir la banda en movimiento del piso estacionario.

® | os bordes tienen una superficie Flat Top (sin marcas o grabados).
Informacién adicional > |
( ) i
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 025"i iy e
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (6,4 mm) T 055"
pag. 16 Q Q O (14 mm)
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en T
pag. 16 ] 1.0" NOM. 1,0 NOM.
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (25,4 mm) (25,4 mm) T
Datos de las bandas
Material de la Material BS Resis.de Gama de temp. W Pesode Aceptabilidad por la agencia
banda esténdz‘:_llli dela la banda? (continuas) la banda
varilla
@ 0,24 pul. Ib/pie | kg/m °F °C Ib/ | kg/m? | FDA | USDA- | USDA | cpac | Ad | ze [ Mf| Mc8
(6,1 mm) pie2 (EE. | FSIS- | Prod.
UU.) | Carne | LactP
y aves
Acetal HS EC | Nilon 1875| 2790|-50a200|-46a93 | 2,78| 13,57

La resistencia de la banda se divide por 2 cuando se usa un espaciamiento de engranajes de 6 pul.

La aceptacion por USDA (Productos lacteos) y MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.

Agencia de Inspeccién de Alimentos del Canada

Servicio de Inspeccion y Cuarentena de Australia

New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

M-MAF-Productos lacteos de Nueva Zelandia. La aceptacion de MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.
MC - Certificado de Migracion aprobando el contacto con los alimentos, de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73

Q—*ooo0ooo
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de ancho de la NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb
(pul.) mm Recorrido de ida Retorno
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 12 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ méximo de Espaciamiento ¢ méximo de 12 pul.
engranajes® con un espaciamiento 6 pul. (152 mm) (305 mm)
¢ Maximo de 6 pul. (152 mm)

a Los anchos reales de banda pueden ser diferentes a los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se ofrecen bandas desde la
medida minima de 1 pul. (25 mm) de ancho en adelante, con incrementos progresivos de 5 pul. (127 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio
al Cliente.

b NOTA: Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga podrian requerir engranajes adicionales.

c El engranaje central debe bloquearse. Con solo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento méaximo del engranaje

como funciéon de la traccién de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

3 - 9 5 3 3 g5 RBEE B 8 8 m

1,0 o 259 8 3 8 8 8 & 888 8 8 8,y o

) ' >

0s i 0

’ < Flush Grid z

0,7 T <Z( 6.0 ———— -— e o m— 150 Z

0,6 . x | Z

(O] 50 | 130 —

0,5 5 I o]

21T : m

Todos los otros estilos

04 =y = pies/min (m/min ) gt :,3'_:J o 100 g

L = pies (m) = 50 m

0:3 T = cantidad de dientes 16T w ' " z

12T \ |9 2,0 50 @

0,2 - zZ 1,7 43 T

1 2 3 45 6 7 8 9 10 1520 w 10 2 JZ>

. 2 . s S =eb 5 3 R >

RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) g g g § & 8 838883 g g 8 o

< v

Divida la velocidad de la banda “V" por la distanciaG al eje “L". El factor de 3) g
L

resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ibs/pie

del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.




SERIE 1400 BT

Datos de engranajes plasticos®

No. de Dia.de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal
(Accion nomin [ nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) | al pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. o
0
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado [ |<
pul. pul. mm mm &
12 39 99 3,9 99 15 38 - 15 - 40 8
(3.41%) 2
'_
w
=
<
o
ANCHO DEL CUB

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Datos de engranajes bipartidos plasticos”

No. de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos P
dientes paso paso [ nom. | nom. [nominal [ nominal : : : DIAMETRO EXTERNO
(Accion | nominal | nom. | externo | externo del delcubo | Unidades de los EE.UU. Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm cubo mm
pul. Redondo pu | Cuadrado Redondo | Cuadrado
1o pul. mm® mm

16 51 130 52 132 1,95 51 la2en 15 25a50en 40

(1,88%) incrementos incrementos

de 1-16 de5

DIAMETRO DE PASO

R 8 /
ANCHO DEL CUBO
a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamarios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.
] o ~ 3 (] 3 3 [ ] (]
Carga maxima por piinén bipartido de nilén relleno de fibra de vidrio

Segun el tamaiio nominal de taladro redondo - Ib (kg)

Ndmero Ancho 1 pul. - 1-1/4 pul. - 1-7/16 pul. - 1-13/16 pul. - 25 mm - 40 mm -
de de diametro 1-3/16 pul. 1-3/8 pul. 1-3/4 pul. 2 pul. 35 mm 50 mm
dientes primitivo

pul. mm b kg Ib kg Ib kg Ib kg b kg Ib kg

18 5.7 145 300 135 340 155 400 180 540 245 240 110 410 185

21 6.7 170 225 102 275 124 350 158 500 226 175 79 400 181




SERIE 1400

Datos de engranajes bipartidos de Nilén reforzados con fibra de vidrio,
con cubo cuadrado y redondo®

No. de Di4.de |Dia.de| Dia. Dia. Ancho [ Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. | nom. |nominal [ nominal - - —
(Accion | nominal | nom. |externo | externo |del cubo |del cubo | Unidades de los EE.UU. Unidades métricas
poliédrica) | pul. mm pul. mm pul. pul.
Redondo pul.| Cuadrado | Redondo | Cuadrado
b pul. mmP mm
18 57 145 58 148 1,95 51 la2en 15 25a50en 40
(1,52%) incrementos incrementos
de 1-16 25 de5 60
21 6,7 170 6,8 172 2,0 51 la2en 15 25a50en 40
(1,12%) incrementos incrementos
de 1-16° 25 de5 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

¢ Los taladros redondos ajustados disponibles son de 1-1/4, 1-3/16, 1-1/2 y 1-7/16 pul.

Datos del piiién bipartido de polipropileno compuesto®

N° de Dien-| Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de taladros
tes (accion | de paso |depaso| nom. | nom. | nominal | nominal - - —
poliédrica) | nominal, | nomi- |externo, |externo, |del cubo, |del cubo, | Unidades delos | Unidades métricas
pul. [nal, mm| pul. mm pul. mm EE.UU.

Roundin| Cua- |Redondo| Cua-

drado, pul.| mP | drado,

mm

18 5.7 145 | 5.8 148 2.0 51 15 40
(1.52%)

2.5 60

21 6.7 | 170 | 68 | 172 | 2.0 51 15 40
(1.12%)

2.5 60

a Para obtener informacion sobre los plazos de envio, pongase en contacto con el departamento de Servicio al cliente. . .
b Los tamafios de clavija en sistema imperial en los engranajes de abertura circular se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

Datos de piiones bipartidos de compuesto de polivretano®

No. de Di4. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion nominal | nom. | externo [ externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado
pul. pul. mm mm

31 9,9 251 10,1 257 15 38 35

(0,51%)
1.67 44 2.5P

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b El taladro cuadrado de 2,5 pul. se crea utilizando un adaptador de taladros en el pifién con taladro cuadrado de 3,5 pul.



SERIE 1400 BB

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E” abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles es critico, use la dimension “A” de
la parte inferior del rango.

A £ 0,031" (1 mm) Las descripciones completas
B £ 0,125" (3 mm) de las dimensiones se

C+ (Max.) encuentran en la pagina 249.
E+ (Min.)

Descripcion

del engranaje A B c E
Didmetro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm
pul. mm pul. mm
SERIE 1400 FLAT TOP, FLUSH GRID
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,86 98 2,24 57
51 130 16 2,26-2,32 57-59 2,11 54 5,13 130 2,88 73
5,7 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,76 146 3,19 81
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,71 170 3,75 95
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 9,88 251 5,25 133

SERIE 1400 FLAT FRICTION TOP, SQUARE FRICTION TOP

3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,06 103 2,44 62
51 130 16 2,27-2,32 58-59 2,11 54 5,33 135 3,08 78
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,96 151 3,39 86
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,91 176 3,87 98
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,08 256 5,45 138
SERIE 1400 ROLLER TOP
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 4,66 118 3,04 7
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,93 151 3,68 93
5,7 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 6,56 167 3,99 101
6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 7,51 191 4,47 113
9,9 251 31 4,67 119 3,07 78 10,68 271 6,05 154
SERIE 1400 NON SKID
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,80 46 3,91 99 2,29 58
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,18 132 2,93 74
57 145 18 2,59-2,63 66-67 2,22 56 5,81 148 3,24 82

6,7 170 21 3,07-3,10 78-79 2,44 62 6,76 172 3,72 94
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Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde unabanda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una * SUPERFICIE SUPERIOR BRECHA DE LA
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de la banda. DE LA PLACA INACT% PLACA INACTIVA
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que : 7
los mddulos se muevan més alla de un punto fijo (la punta de la placa “‘E
inactiva), con separaciones variables. Latablade abajo muestrala minima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto ato”
cuando pasan los médul os.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de gozne el soporte de debajo de la superficie de I
montaje delaplacainactiva. De estaformase permite quelaplacainactiva banda para la transferencii
se mueva cuando pasan los moédulos, pero se origina un pegquefio ge productos desalojados

e la banda.

movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para
envases o productos sensibles.

La superficie superior de l:
placa inactiva esta
tipicamente 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda par:
la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

N° de dientes pul. mm
pul. mm
3,9 99 12 0,066 1,7
51 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
9,9 251 31 0,025 0,6




intralox SERIE 1500 BBTY

B =
pul. mm :;f.‘fr’_r.,;
Paso 0,5 12,7 o
Ancho minimo 8,00 203
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Dimensién de abertura 0,87 x 0,30 22 x 7,6
(aproximado)
0,66 x 0,30 | 16,8x 7,6
Area abierta 48% o
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion . =y

. T . AR, W . .
d

. Ay Ay ARV ..
B Pdngase siempre en contacto con el departamento de -'-"-'-' o |
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa M g

d
del ancho de banday comprobar el estado de existencias -'-*-'-'177
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda. |k " 4. Wy Ay . ¥ . — .

m Disefiada para barra frontal de 0 5 pul. (12,7 mm). Fy —
m  Superficie superior lisa con bordes completamente al ras -' '-'-'- = T
® Diametro de las varillas 0,140 pul. (3,6 mm). ---'!'-"T—
m El material detectable tiene una resistividad de superficie de [l ¥ A W 4. . ¥ ‘T:
SDAéSs;)hmIOS por cuadrado, de acuerdo con la norma ASTM -*-'-' rF Y. !T:
' . A Ay A v .
L A —_— —
Informacién adicional
05"NOM.  0,5"NOM.  05"NOM.  05"NOM.
= Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 | o, (27mm  (27mm - (27mm - (27mm) 025"
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (3,2 mm) (614 mm)
pag. 16 { {
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la banda Material de varilla BS Resistencia de Rango de temperatura w Peso de la Aprobacion de entidades?

estandar la banda (continua) banda

@ 0,140 pul.
(3,6 mm) -
Ib/pie kg/m °F *C Ib/piez kg/m2 FDA (EE.UU.) mcb

Polipropileno Polipropileno 125 186 34 a 220 1a104 0,44 2,12 . Blanco
Polipropileno Acetal 150 223 34 a 200 1a93 0,51 2,40 .
FDA HR Nilén Nilon 175 260 | -50a 240 -46 a 116 0,58 2,83 .
Acetal Acetal 240 357 | -50a200 -46 a 93 0,73 3,56 . Blanco
Polypropileno Acetal 80 119 0a150 -18 a 66 0,56 2,73 .
detectable®

a Con anterioridad al desarrollo de parte de Intralox de las Series 1500 Flush Grid, el organismo de control Carnes y Aves USDA-FSIS descontinu6 la publicacion de la lista de los
nuevos productos disefiados para el contacto con alimentos. Al momento de imprimir esta literatura, la aprobacién de terceros se estaba investigando, pero éstos todavia no han sido
ratificados por el USDA-FSIS.

b MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

c Disponemos de polipropileno detectable por equipo detector de metales. La prueba del material con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor método para
determinar la sensibilidad de la deteccion.
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referencia de cantidad de soportes y pifones

Ancho nominal® Cantidad minima de Guias de desgaste

pul. mm pifiones por eje” Recorrido de ida Recorrido de retorno
8 203 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
22 559 5 5 3
24 610 7 5 3
26 660 7 6 4
28 711 7 6 4
30 762 7 6 4
32 813 9 7 4
34 864 9 7 4
36 914 9 7 4
38 965 9 8 5
40 1016 11 8 5
42 1067 11 8 5
44 1118 11 9 5
46 1168 11 9 5
48 1219 13 9 5
50 1270 13 10 6
52 1321 13 10 6
54 1372 13 10 6
56 1422 15 11 6
58 1473 15 11 6
60 1524 15 11 6
62 1575 15 12 7
64 1626 17 12 7

Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ méaximo de Espaciamiento ¢ méaximo de 12 pul.

engranajes® con un espaciamiento 9 pul. (229 mm) (305 mm)
¢ Maximo de 6 pul. (152 mm.)

a Las bandas estan disponibles en incrementos de 0,5 pul. (12,7 mm), desde 8 pul. (203 mm) de ancho. Si el ancho real es critico, favor consultar al departamento de Servicio al Cliente.
b NOTA: Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales. Los engranajes de poliuretano requieren un

minimo de 4 pul. (102 mm) de separacion de la linea central.

c El engranaje central debe bloquearse. Con sélo dos engranajes, bloquee unicamente el engranaje en el lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia
1.0 3
0.9 \
0.8 36T
0.7
06 19T \
0.5 17T\ 24T

N\
04 1\ = piesimin (m/min ) 121 \
L = pies (M) 14T
0.3 ~T=cantidad de dientes \
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20
RELACION VELOCIDAD/ LONGITUD (V/L)

Divida la velocidad de la banda “V" G por la distancia “L". Se hallara el factor de
resistencia en la interseccion de la relacién velocidad/ longitud y la linea de
engranajes adecuado. Para méas informacion, consulte la pagina 31.

ESPACIAMIENTO DE ENGRANAJES, pul.

Espaciamiento maximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
AJUSTE DE LA TRACCION DE LA BANDA kg/m

75 150 225 300 375

6,0 20
5,0 | el | 16
HE
4,0 e 13
’ 11
HIFE —e— Banda AChvarilas AC
3,0 -k ) 10
- - - Banda PP/varillas AC
2,0 —m= — Banda PP/varillas PP 6
—4— Banda FDA Nilon/varillas Nilon
1,0 3
0,0 0
0 50 100 150 200 250

AJUSTE DE LA TRACCION DE LA BANDA (libras/pies)

ww ‘'SACYNVYYONI 3d OLNIINVIOVISI
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N° de Diam. | Diam.| Diam. | Diam. | Ancho | Ancho | Dimensiones de cubo disponibles
dientes pul. [ mm pul. mm pul. mm
(acciéon | paso | paso | externo | externo | nucleo | nicleo A 2
poliédrica | nom. | nom.| nom. | nom. | nom. | nom. | Unidades EUA l#}g?ﬁggss
de trans-
mision) pul. pul. | mm | mm
circ.’ | cuad. | gjrc P | cuad.
14 2,3 58 2,4 61 0,75 19 3/4, 1, 1 25
(2,51%) 1-3/16,
1-1/4
17 2,7 69 29 73 0,75 19 3/4,1, 25
(1,70%) 1-3/16,
1-1/4,
1-3/8
19 31 79 3,2 82 0,75 19 1,
(1,36%) 1-3/8
24 3,8 97 4,0 101 0,75 19 1 1,5 40
(0,86%)
36 57 145 59 150 0,75 19 1 1,5 40
(0,38%)

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

Empujadores de base Flush Grid (lisa)

Altura de empujadores
disponible Materiales disponibles
pul. mm
1 25 Acetal, Nilén (FDA)

Note: Los empujadores pueden recortarse a cualquier altura necesaria
para una aplicacién en particular.

Note: Los empujadores parten del centro de la base del médulo que les
sirve de base, formando una sola pieza por haberse moldeado
conjuntamente. No son necesarios sujetadores.

Note: El empujador Flush Grid es liso (uniforme) en ambas caras.

Note: El margen lateral minimo es una funcién del ancho de banda y va
desde 3 pul. (76 mm) a 3,75 pul. (95 mm).
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A” , “B” , “C" y “E” abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles a las puntas no es critico, use la
dimension “A” de la parte inferior del rango.

A% 0,031 (1 mm) Las descripciones

B+ 0,125” (3 mm) completas de las

Ct (Max.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.

Descripcion del A B C E
engranaje
STe 8e pe5s Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm

pul. mm pul. mm

SERIE 1500 FLUSH GRID

1,9 48 12 0,81-0,84 21 1,24 31 1,93 49 1,15 29
2,3 58 14 0,97-1,00 25 1,34 34 2,25 57 1,31 33
2,7 69 17 1,21-1,24 31 1,49 38 2,72 69 1,55 39
3,1 79 19 1,37-1,39 35 1,59 40 3,04 77 1,71 43
3,8 97 24 1,77-1,79 45 1,76 45 3,83 97 2,10 53

5,7 145 36 2,73-2,74 69-70 2,71 55 5,74 146 3,06 78




Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de
ufietas de transferenciaalaplacainactiva, debe existir unabrechaentrelas
superficies a fin de permitir la accién poliédrica de transmision de la
banda. Cuando la banda se engancha en los engranajes, la accion
poliédricahace que los médul os pasen un punto fijo (el extremo delaplaca
inactiva) con huelgos variables. La siguiente tabla muestra la brecha
minima que tiene lugar en € “punto bgjo” delosmédulos s lapuntadela
placainactivaentraen contacto con €l “ punto alto” cuando el médulo pasa.

En algunas instalaciones, es recomendable mantener la punta de la placa
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; 1o cual puede realizarse articulando la escuadra de montaje de la
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los
madulos, pero con un pequefio movimiento de oscilacion que puede
presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles.

*SUPERFICIE

SUPERIOR DE LA ANy
PLACA INACTIVA
PLACA INACTIVA /
{ © @

La superficie superior de
la placa inactiva es,
tipicamente de 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre éstay de
0,031 pul. (0,8 mm)
debajo de la superficie de
la banda para
transferencia de
productos fuera de ella.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
1,9 48 12 0,033 0,8
23 58 14 0,028 0,7
2,7 69 17 0,023 0,6
3,1 79 19 0,021 0,5
3,8 97 24 0,017 0,4
57 145 36 0,011 0,3
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intralox SERIE 1600 BET/

Open Hinge Flat Top

pul. mm
Paso (nominal) 1,0 25,4
Ancho 5,0 127,0

Incrementos de ancho 0,5 12,7 i

Tamano de la abertura — —

Area abierta 0%

Estilo de articulacion Abierta e

Método de accidn
Accién en el centro ™

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si | | ! | ' '
desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

m  Superficie superior lisa y cerrada, con bordes completamente al ras y
varillas empotradas.

m Las articulaciones de eslabén tipo leva exponen una area mayor de las
dichas articulaciones y de las varillas cuando la banda pasa alrededor del |
engranaje. Esta caracteristica exclusiva de Intralox permite un acceso
inigualable para la limpieza de estas areas.

B | as esquinas son completamente esculpidas y siguen los radios de giro,
sin formar depresiones ni con esquinas demasiado cerradas que pudieran | | | | | | | | | |
atrapar y mantener pedazos o particulas del producto transportado.

® Barra motora - Al igual que en las Series 800 y 1800, la barra motora en la
parte inferior de las bandas Open Hinge Flat Top de la Serie 1600
canaliza el agua y las basuras hacia fuera de la banda, para una limpieza | 1 | |
mas facil y rapida. La eficacia de la barra motora ha sido demostrada en
pruebas, tanto en la fabrica como en los sitios de instalacién.

m  Se pueden obtener empujadores que no atrapan los desperdicios. La altura
estandar es 4" (102 mm), o se pueden cortar a alturas especiales.

1
0,40"

Informacién adicional ‘ (102 mm)
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 }
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en ohor i

pé-g 16 . (5,i mm)
® \Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

1,0" NOM.
(25,4 mm)

1,0" NOM.
(25,4 mm)

Datos de las bandas

Material de la Material BS Res.dela Gama de Temp. W Pesode Aceptabilidad por la Agencia®
banda estandar de la banda? (continuas) la banda
varilla

@ 0,18 pul. Ib/pie kg/m “F °C Ib/pie? | kg/m? | FDA | USDA- | USDA | cpad | ae | Zf [ M9 | mch
(4,6 mm) (EE. FSIS - Prod.
UU.) | Carney | L4ct
Aves

Polipropilenio Polipropilenio 700 1040 | 34a220 lal04 1,05 5,13 . Blanco
Polietileno Polietileno 350 520 | -50a 150 | -46 a 66 1,10 5,37 . Natural
Acetal Polipropilenio 1400 2100 | 34a200 1a93 1,58 7,71 . Blanco
Acetal Polietileno’ 1000 1490 | -50a150 | -46 a 66 1,58 7,71 . Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 744 kg/m (500 Ib/pie) se volvera a clasificar en 744 kg/m (500 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Con anterioridad al desarrollo de parte de Intralox de las Series 1600 Open Hinge Flat Top, el organismo de control Carnes y Aves USDA-FSIS descontinud la publicacién de la lista
de los nuevos productos disefiados para el contacto con alimentos. Al momento de imprimir esta literatura, la aprobacién de terceros se estaba investigando, pero éstos todavia no
han sido ratificados por el USDA-FSIS.

¢ La aceptacion por USDA (Productos lacteos) y MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacién de la banda.

d Agencia de Inspeccion de Alimentos del Canada

e Servicio de Inspeccién y Cuarentena de Australia

f New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

g M-MAF-Productos lacteos de Nueva Zelandia. La aceptacion de MAF requiere el uso de un sistema limpiador en el sitio de instalacion de la banda.

h MC - Certificado de Migracién aprobando el contacto con los alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73

i Se pueden usar varillas de polietileno en las aplicaciones frias, cuando ocurren impactos o arrancadas y paradas subitas. Por favor, note la clasificacion mas baja.
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Paso 1,0 254 ) -
5,0 127,0 :
0,5 12,7
Dimension de abertura (aprox.) - -
0%
Abierta

Accién central

Ancho minimo

Incrementos de ancho

Area abierta

Tipo de articulacion

Método de traccion

Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
Los empujadores antiadherentes son de 102 mm (4 pul.)

de alto y pueden cortarse en cualquier tamafio. Moldeados
como parte integral de la banda, los empujadores vienen en
polipropileno, polietileno y acetal.

La banda tiene una superficie superior cerrada con bordes
totalmente al ras y varillas embutidas.

Recomendado para productos lo suficientemente grandes
como para cubrir la separacion entre las protuberancias
[6,35 mm (0,250 pul.)].

Empujadores estandar disponibles.

No se recomienda para condiciones de acumulacion. Si
necesita determinar las comuniquese con Dept. de Ingenieria
de Intralox.

La indentacién estandar de la banda es de 33 mm (1,3 pul.).

- 1,00 pul. —— 1,00 pul. -

Informacién adicional

(25,4 mm) (25,4 mm)

B N i g

0,275 pul. %

0,075 pul.
(1,9 mm)

0,083 pul
(2,1 mm)

Vea "PROCESO DE SEL’ECCION DE LA BANDA" en pag. 5
Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en péag. 16
Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 )

Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

0,475 pul.
(12,2 mm)

o

(7,0 mm)

BS Resisten-
ciade la

banda®

Ib/
pies

W Pesode
la banda

Material de la
varilla estandar
@ 0,18 pul.
(4,6 mm.)

Material de la
banda

Rango de tempe-

1 Aprobacion de entidades gubernamentales®
raturas (continuas)

Carnes
y aves

USDA-
FSIS

°F °C Ib/

pies?

kg/m ka/ FDA

m2 | (EEUU)

Lacteos® | CFAY | A® | Zf [ M9 | mch

USDA

Polipropileno

Polipropileno

700 | 1040

34a220|1al04

1,13| 5,52

Polietileno

Polietileno

350 520

-50 a 150 | -46 a 66

1,18 | 5,76

Acetal

Polipropileno

1400 | 2100

34a200| 1a93

1,74 | 8,49

Acetal

Polietileno!

1000 | 1490

-50 a 150 | -46 a 66

1,74 | 8,49

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 744 kg/m (500 Ib/pie) se volverd a clasificar en 744 kg/m (500 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Antes de que Intralox desarrollara la Serie 1600, el Servicio de Seguridad e Inspeccién Alimentaria (Food Safety and Inspection Service, FSIS) de la Seccién de Carnes y Aves del
USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) dej6 de publicar una lista de nuevos productos aceptables disefiados para contacto con alimentos. A la fecha de impresién de
este material, se estan investigando las aprobaciones de terceros, pero las mismas ain no han sido sancionadas por el FSIS del USDA.

¢ La aceptacion de la Seccion de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un
sistema automatico de limpieza.

d Canada Food Inspection Agency (Organismo de Inspeccién de Alimentos de Canadd)

e Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspecciéon en Cuarentena de Australia)

f New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

g M: Departamento de Lacteos del MAF-New Zealand (Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia). La aceptacion del MAF requiere el uso de un sistema automatico de

limpieza.

h MC: Certificado de migracién que aprueba el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73
i Se pueden usar varillas de polietileno en aplicaciones en frio cuando se producen impactos o arranques / paradas repentinos. Se debe tener en cuenta que su clasificacién es menor.
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Paso (nominal) 1.0 25.4
Ancho minimo 5.0 127.0
Incrementos del ancho 0.5 12.7

Dimension de las aberturas
(aproximada)

Superficie abierta 0%

Estilo de articulacion Abierto

Método de accionamiento Accionamiento central

Notas sobre el producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador
u ordenar una banda.

m  Superficie cerrada superior, con bordes completamente a ras y varillas
encastradas.

m Las articulaciones con disefio de eslabones exponen mas superficie de

varilla y articulacion a medida que la banda pasa por el pifion. Esta funcion | | | |
exclusiva de Intralox permite un acceso de limpieza insuperable a esta
area.
®m Esquinas completamente biseladas y radiadas: sin bolsillos ni esquinas
pronunciadas que acumulen residuos. ]
®m Barra de accionamiento: como en las Series 800 y 1800, la barra de
accionamiento de la parte inferior de la Serie 1600 del tipo Open Hinge Mini |

Rib canaliza el agua y los residuos hacia la parte exterior de la banda para |
una limpieza mas facil y répida. La efectividad de la barra de accionamiento
se ha probado tanto en pruebas propias como en pruebas en las
instalaciones del cliente. iy ! -

®m Hay disponibles empujadores antiadherentes. La altura estandar es de
4 pul. (102 mm) o pueden recortarse a alturas a medida.

m (.16La Mini Rib de 0,16 pul. (4 mm) contribuye a mantener el producto en - r
su sitio, en aplicaciones con ligera pendiente, ascendente o descendente. e [ I ' ' I l | |
No se recomienda en situaciones de acumulacion.

®  El margen lateral minimo de las nervaduras es de 1 pul. (25,4 mm).

o °_o 1,0 pul. 1,0" NOM. 0,16" NOM.
Informacién adicional codmny A= e | G
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 $ (5.08 mm)

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

® \ea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16 )

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

40.40"
O — (10.2 mm)

Caracteristicas de la banda

Material de la Material BS Belt Escala de P Pesode Agency Acceptability®
banda de las varillas Strength? temperaturas la banda
estandar (continua)
@ 0,18 pul. - S S P r h
(4.6 mm) Ib/pie | kg/m F (03 Ib/ | kg/m2| FDA | USDA- | USDA | cpad | a®| Zf | M9 | MC
pie2 (EE.U | FSIS | Léacteos
U.) | (Carne c
y Aves)

Polipropileno Polipropileno 700| 1040| 34a220 | 1al04 | 1.05| 5.13 . blanco
Polietileno Polietileno 350 520| -50a 150 | -46a66 | 1.10| 5.37 . natural

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 744 kg/m (500 Ib/pie) se volveré a clasificar en 744 kg/m (500 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Antes del desarrollo de la Serie 1600 de Intralox, el USDA-FSIS (Carne y Aves) interrumpio la publicacién de la lista de nuevos productos homologables disefiados para el contacto
con alimentos. Mientras se imprime esta documentacion, se esta estudiando la aprobacion de otras instituciones, pero todavia no han sido homologadas por el USDA-FSIS.

¢ Los disefios con homologacion USDA (L&cteos) y MAF requieren el uso de sistemas de limpieza “in situ”.

d Agencia de inspeccion de alimentos del Canada

e Australian Quarantine Inspection Service (Servicio Australiano de Inspeccién de Cuarentenas)

f New Zealand Ministry of Agriculture and Forestry (Ministerio neozelandés de agricultura y silvicultura)

g M - MAF - New Zealand Dairy (Nueva Zelanda - Lacteos). La homologacion MAF exige el uso de sistemas de limpieza “in situ”.

h MC: Certificados Migratorios que aprueban el contacto con alimentos de acuerdo con la ley italiana D.M. 21.03.73
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de anchos de Numero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb

pul. mm Recorrido de ida Retorno
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 3 3 2

9 229 3 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 11 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
96 2438 25 17 9
120 3048 31 21 11
144 3658 37 25 13
Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ maximo de Espaciamiento ¢ méaximo de 12 pul.

engranajes® con un espaciamiento 6 pul. (152 mm) (305 mm)
¢ Maximo de 4 pul. (102 mm.)

a Las bandas estan disponibles en incrementos de 0,5 pul. (12,7 mm), desde 5 pul. (127 mm) de ancho. Si el ancho real es critico, favor consultar al departamento de Servicio
al Cliente.

b Este es el numero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales.

¢ El engranaje central debe ser fijo. Cuando haya sélo dos engranajes, bloquee Gnicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo entre pifiones

como funcion de la traccién de la banda
FUERZA DE TRACCION AJUSTADA kg/m

10 5 8 & 8 3 85 Bgg B g
00 ,s8 8 & & 8 8 8 §88gsg g 8.
0,8 .
E o
0,7 Q h=]
0,6 @ 6.0 150 %
. g o
Q
0,5 s 3
04 20T fg 5.0 130 2
f . , . o 2
V = pies/min (m/min ) ~ o 40 100 5]
03l L=pies(m) c g
T = cantidad de dientes o o0 ) 75 =
6T 127 = Poliuretano S
0,2 N >~ e 20 50 S
“1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 £ S
g 1o u “ o s T Ess D
. 3 S 8 &5 g 83 883 s B K
RELACION VELOCIDAD/ LONGITUD (V/L) S < ° ° ° = = e °°8 g8 8 3
)
| 3

Divida la velocidad de la banda “V" G por la distancia “L". Se hallara el factor de
re5|sten<_:|a en la interseccion d}a I_a relamo_nlvelot:ldad/ Ionglguq y lalinea de TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie
engranajes adecuado. Para mas informacion, consulte la pagina 31.




SERIE 1600 E1Z

Datos del engranaje EZ Clean (de limpieza féacil)®

N°de | Diam. |Diam.| Diam. | Diam. | Ancho | Ancho Dimensiones de cubo
dientes pul. | mm pul. mm pul. mm disponibles
(acciéon | paso | paso | externo | externo | nucleo | nicleo - -
poliédrica| nom. | nom. | nom. | nom. | nom. | nom. | Unidades EUA | unidades
de trans- metricas
salslE) pul. pul. | mm | mm
circ.b | cuad. | gjrc b | cuad.
6 2,0 51 1,8 46 1,0 25 1,0 25
(13,40%)
10 3,2 81 3,2 81 1,0 25 1,0 1,5 25 40
(4,89%)
12 39 99 3,8 97 1,0 25 15 40
(3,41%)
20 6,4 163 6,4 163 1,0 25 1,5 40
(1,23%)

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega. _ )
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se

ajustan al estandar DIN 6885.

Empujador (Antiadherente) de base Open Hinge Flat Top

Alturas disponibles de

laminas verticales Materiales disponibles
pul. mm
4,0 102

Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: El dentado minimo es 1 pul. (25,4 mm).

Nota: Pueden rebajarse los empujadores hasta cualquier altura requerida
para una aplicacién en particular.

Nota: Cada empujador se eleva fuera del centro de su médulo de apoyo,
moldeado como parte integral. No se requiere de elementos de
sujecion.

Nota: Las costillas verticales antiadherentes se encuentran a ambos lados
del empujador.
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A” , “B” , “C" y “E” abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles a las puntas no es critico, use la
dimension “A” de la parte inferior del rango.

A+ 0,031” (1 mm) Las descripciones

B+ 0,125”" (3 mm) completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran

E+ (Min.) en la pagina 249.

Descr|.p~c’|on A B c E
del pifidn
de diametro ’ Rango (de la parte inferior a la
primitivo NUm. de superior) oul m pul nm oul mm
dientes ' ' '
pul. mm pul. mm
SERIE 1600 OPEN HINGE FLAT TOP
2.0 51 6 0.67-0.80 17-20 1.10 28 2.00 51 1.26 32
3.2 81 10 1.34-1.42 34-36 1.56 40 3.24 82 1.88 48
3.9 99 12 1.67-1.73 42-44 1.70 43 3.86 98 2.19 56
6.4 163 20 2.96-3.00 75-76 2.25 57 6.39 162 3.46 88
SERIE 1600 NUB TOP
2.0 51 6 0.67-0.80 17-20 1.10 28 2.08 53 1.34 34
3.2 81 10 1.34-1.42 34-36 1.56 40 3.31 84 1.96 50
3.9 99 12 1.67-1.73 42-44 1.70 43 3.94 100 2.27 58
6.4 163 20 2.96-3.00 75-76 2.25 57 6.47 164 3.53 90
SERIE 1600 MINI RIB

2.0 51 6 0.67-0.80 17-20 1.10 28 2.16 55 1.42 36
3.2 81 10 1.34-1.42 34-36 1.56 40 3.40 86 2.04 52
3.9 99 12 1.67-1.73 42-44 1.70 43 4.02 102 2.35 60
6.4 163 20 2.96-3.00 75-76 2.25 57 6.55 166 3.62 92




SERIE 1600

Brecha de la placa inactiva

Donde haya un punto de transferencia desde una banda sin placas de
ufietas de transferenciaalaplacainactiva, debe existir unabrechaentrelas
superficies a fin de permitir la accién poliédrica de transmision de la
banda. Cuando la banda se engancha en los engranajes, la accion
poliédricahace que los médul os pasen un punto fijo (el extremo delaplaca
inactiva) con huelgos variables. La siguiente tabla muestra la brecha
minima que tiene lugar en € “punto bgjo” delosmédulos s lapuntadela
placainactivaentraen contacto con €l “ punto alto” cuando el médulo pasa.

En algunas instalaciones, es recomendable mantener la punta de la placa
inactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que se produzcauna
brecha; 1o cual puede realizarse articulando la escuadra de montaje de la
placa inactiva a fin de permitir que ésta se mueva cuando pasen los
madulos, pero con un pequefio movimiento de oscilacion que puede
presentar problemas de vuel co en el caso de envases o productos sensibles.

*SUPERFICIE

SUPERIOR DE LA PACA INACTIY
PLACA INACTIVA
PLACA INACTIVA /
\ @ @
Z\ R

La superficie superior de
la placa inactiva es,
tipicamente de 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para transferencia de
productos sobre éstay de
0,031 pul. (0,8 mm)
debajo de la superficie de
la banda para
transferencia de
productos fuera de ella.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

Cantidad de dientes pul. mm
pul. mm
2,0 51 6 0,134 3,4
3,2 81 10 0,079 2,0
3,9 99 12 0,066 1,7
6,4 163 20 0,039 1,0
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intralox SERIE 1700 BBl Z

pul. mm :

Paso 1,50 38,1
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,0 25,4
Dimension de abertura 0,62x 050 | 16x13
(aprox.) 070X 0,26 | 18x 7
Area abierta 37%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccién Accién por

articulacion/Central

Notas del producto
B Po6ngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.
® Bordes completamente a ras con sistema de retencion de

varillas SLIDELOX™ de color amarillo, altamente visibles.

m Disefio robusto que ofrece excelente durabilidad de la banda
y de los engranajes, especialmente en aplicaciones de
manejo dificil de materiales.

m Sistema resistente a la abrasion que dura 5 a 10 veces mas
gue las bandas de plastico modulares convencionales.

® Engranajes con dientes de retencion grandes.

Disefio de articulacién con multiples varillas que reduce

significativamente el movimiento del arbol de levas. Cada fila

contiene dos varillas rectangulares.

Nylon resistente a la abrasion utilizado en médulos y varillas.

Engranajes de poliuretano ultra resistente a la abrasion.

Se prefiere el acero para el recorrido de ida.

Se recomienda el recorrido de ida con disefio tipo Chevron o

plano continuo. No se deben usar guias de desgaste rectas y

paralelas.

® No usar en transportadores de empuje.

Informacién adicional
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 QQ CQQ CQQ — @

® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pég 16 (1)97(5) pul.
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" 1,50 pul. (eomm
en pag. 16 (38,1 mm)

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de Material de | BS Resistencia Rango de W Pesodela Aprobacion de organismos gubernamentales
la banda la varilla de la banda temperaturas banda
estandar (continuas)
001,$5p>L<" Ib/pie | kg/m °F °C Ib/pie | kg/sq | FDA | USDA- |Lacteos | CFA [A | Z | M | MC
® 4% 43 rﬁm) cuadrado| m | (EE.UU) | FSIS- | USDA
’ ' Carnes
y aves
Nylon AR Nylon 1800| 2678| -50a -46 a 2,21 10,78
2402 1162

a El limite de las temperaturas de los engranajes es entre -40 y 160 °F (entre -40 y 70 °C)
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SERIE 1700

Referencia de cantidad de engranajes

Ancho nominal NUmero minimo de Guias de desgaste
aproximado de la banda? | engranajes por ejeb

pul. mm Recorrido de ida Recorrido de retorno

5 127 2

6 152 2

7 178 3

8 203 3

9 229 3

10 254 3

12 305 3

14 356 3

15 381 3

16 406 5

18 457 5

20 508 5

La configuracion de guias de | La configuracion de guias de desgaste
24 610 > desgaste rectas en paralelo no rectas en paralelo no debera ser
30 762 7 debera ser utilizada. Empléese | utilizada. Empléese una configuracion
una configuracion chevron o una chevron o una superficie plana

32 813 7 superficie plana continua. continua.

36 914 9

42 1067 9

48 1219 11

54 1372 11

60 1524 13

72 1829 15

84 2134 17

96 2438 21

120 3048 25

144 3658 29

Para otros anchos, emplee un nimero impar de Maximo 6 pul. (152 mm) Maximo 9 pul. (229 mm) ¢ Distancia
engranajes® a un maximo de 5 pul. (127 mm) ¢ Distancia
¢ Distancia

a Las bandas estan disponibles en incrementos de 1,0 pul. (25,4 mm) empezando por 5,0 pul. (127 mm). Si la anchurareal es fundamental, consulte al Departamento de Servicio
al Cliente.

b Este es el nimero minimo de engranajes. En aplicaciones con cargas pesadas, pueden ser necesarios mas engranajes.

¢ El engranaje central debe estar fijo. Si s6lo hay dos engranajes, debera fijarse Gnicamente el més cercano a la chumacera motriz.

S Factores de resistencia Espaciamiento maximo del engranaje
como funcidén de latraccion de la banda

Traccion ajustadakg/m

1.0

© =z

2 0 450 900 1350 1800 2250 2700 %

0.9 s 6.0 20 3
08 3 =
0.7 o 5.0 16 @
0.6 E &
2 =

0.5 8 40 B @
04 s E
V=m/min (pie/min) 14D "N16D s 30 1 3

03 L= m,(p|es) _ \ 5 %
D = nGmero de dientes 12D &UJ’ 20 6 =

02 \ kS 2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 ° 10 3 S

Rl o 300 600 900 1200 1500 1800 o

VELOCIDAD/LONGITUD ENTRE EJES (VIL) g o

S 5

2 g

Divida la velocidad “V” de la banda entre la distancia “L" del eje G . El Factor de ]
resistencia se encuentra en la interseccion V/L y la linea apropiada del engranaje. TRACCION AJUSTADA Ib/pie
Para obtener mas informacién, consulte la pagina 31.




SERIE 1700 BtZ;

Engranajes vltraresistentes a la abrasién“

No.de | Dia.de |Dia.de| Dia. Dia. | Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso | paso | nom. nom. | nominal | nominal - -
(Efecto  [nominal,| nomi- | externo, |externo,| del |delcubo,| Unidades de los Unidades
poliédrico) | pul. nal, pul. mm | cubo, mm EE.UU. metricas
mm il Redondo, |Cuadrado|Redondo,| Cuadr
pul. , pul. mm ado,
mm
12 5,8 147 5,85 149 1,5 38 1,5 40
(3.40%)
14 6,7 170 6,80 173 15 38 15 40
(2.54%)
16 7,7 196 7,74 197 1,5 38 1,5 40
(1.92%)
2,5 60

a Para obtener informacidn sobre los plazos de envio, pdngase en contacto con el Servicio al Cliente.

Altura de empujadores
disponible

Materiales disponibles

pul. mm

4.0 102

Nylon (AR)

Nota: La indentacién minima es de 2,0 pul. (51 mm)

Nota: Los empujadores pueden recortarse a cualquier altura necesaria para una
aplicacion en particular.

Nota: El empujador es liso (uniforme) en ambas caras.

Nota: Los empujadores parten del centro de la base del médulo que les sirve de base,
formando una sola pieza por haberse moldeado conjuntamente. No son necesarios
dispositivos de fijacién.

Independientemente del tipo de configuracién, todos los
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen los mismos
requisitos basicos de dimensiones. De forma especifica, las
dimensiones “A”, “B”, “C" y “E” enumeradas a continuacion
deben implementarse en cada disefio.

En aplicaciones generales o en las que la transferencia de salida
de productos propensos al vuelco no es critica, utilice la dimension
“A” en la parte inferior del rango.

A +0,031" (1 mm) En la pagina 249 existe
B + 0,125" (3 mm) una lista con descripciones
C+ (Max) completas de las
E+ (Min) dimensiones.
DescrlpC|or_1 A B c E
del engranaje
Diametro de Rango (de la parte inferior a la
i NUum. de i
engranaje superior)
dientes pul. mm pul. mm pul. mm
pul. mm pul. mm
SERIE 1700, FLUSH GRID
58 147 12 2,36-2,46 60-62 2,42 62 5,67 144 3,27 83
6,7 170 14 2,85-2,93 72-74 2,63 67 6,61 168 3,74 95
7,7 196 16 3,33-3,40 85-86 2,81 71 7,56 192 4,22 107
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SERIE 1700

Brecha de la placa inactiva

Si existe un punto de transferencia desde una banda sin placas de
ufietas de transferenciaa unaplacainactiva, debe existir un espacio
entre las superficies que permita el efecto poliédrico de la banda.
Cuando labanda se engancha alos engrangjes, €l efecto poliédrico
hace que los médul os pasen a diferentes distancias de un punto fijo
(el borde de la placa inactiva). La tabla siguiente muestra la
separacion minima que se produce en € “punto bao’ de los
maodul os cuando el extremo de la placa inactiva hace contacto con
el “punto alto” delos mddulos al pasar.

En algunas instal aciones puede ser deseable mantener el extremo
de laplacainactiva en contacto con labanda en vez de dejar cierta
separacion entreellas. Lo cual se puederealizar instalando bisagras
en el soporte de montgje de la placa inactiva. Esto permite que la
placainactiva se desplace cuando pasa el médulo, aunque produce
un pequefio movimiento oscilatorio que puede causar problemas de
caidas de envases 0 productos sensibles.

*SUPERFICIE SUPERIOR BRECHA DE LA PLACA
DE LA PLACA INACTIV% INACTIVA
@ B

La superficie superior
de la placa inactiva
esta normalmente
0,031 pul. (0,8 mm)
por encima de la
superficie de la banda
cuando el producto se
transfiere de la placaa
la banda, y 0,031 pul.
(0,8 mm) por debajo
de la superficie de la
banda, cuando el
producto pasa de la
banda a la placa
inactiva.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
NUm. de dientes pul. mm
pul. mm
5,8 147 12 0,224 5,7
6,7 170 14 0,210 53
7,7 196 16 0,199 5,0




intralox SERIE 1800 BE1Z

Flat Top

pul. mm o
Paso 2,50 63,5 e
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimension de abertura min. 3 )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un transportador

u ordenar una banda. ™ - 1 I | I’ Al
m Disefio de articulaciones tipo leva- expone una mayor érea de la varillay de | _L u ]1_1 i_ i | ..

la articulacion al girar la banda alrededor del engranaje. Esta caracteristica
exclusiva de Intralox ofrece un acceso incomparable para realizar la
limpieza de dicha zonas.

® Barra Motriz - al igual que las de las Series 800 y 1600, la barra impulsora
en la parte inferior de las bandas Flat Top de la Serie 1800 conduce el agua
y la suciedad a la parte exterior de la banda, para facilitar y acelerar la
limpieza. La efectividad de las barras motrices ha sido comprobada en
pruebas en nuestros laboratorios y en el campo de aplicacion.

m Superficie lisa y cerrada con bordes completamente al ras y varillas I l_] l
empotradas.

m Banda resistente a los impactos disefiada para aplicaciones exigentes.

m Con esta banda el retrocambio de la banda Serie 800 se hace facimente
sin cambios significativos en la estructura del transportador para la mayoria
de las aplicaciones en la industria de la carne, puesto que las dimensiones
AB,C,E, corresponden a los 6 mm (1/4 pul.) de la Serie 800.

Informacién adicional

]
:
B

\ - 2,5" NOM. (63,5 mm) 2,5" NOM. (63,5 mm)
m \ea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en { !
4 0,350" 0,750"
pag. 16 8.9 W (19,1 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la Material de las | B§ Resistencia | Rango de temperatura | W Peso de la Aprobacion de entidades
banda varillas de la banda (continua) banda
estandar - 5 5
@ 0,312 pul. Ibs/pie | kg/m F C Ibs/pie? | kg/m? | _FDA | USDA- | USDA | cpaP| A®|zd| Mmce
(7,9 mm) (EE.UU.) | FSIS- | |acteos?
carnesy
aves

Polipropileno | Polipropileno 1400 2083 | 3410220 | 1to104 2,06 | 10,06 . Blanco Blanco
Polietileno Polietileno 700 1042 | -50to 150 | -46t0 66 | 2,23 10,90 . Natural Azul
Acetal Polietileno 1200 1786 | -50t0 150 | -46t066 | 3,36 | 16,40 . Blanco Blanco
Acetal Polipropileno 1500 2232 | 3410200 | 1to93 3,36 | 16,40 . Blanco Blanco

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccién y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelandia

e MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Mesh Top

pul. mm
Paso 2,50 63,5
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4

Dimensién de abertura min.
(aproximado)

Area abierta 32%
Tipo de articulacién Abierta

0,068 x 0,75 1,7x 19,1

Método de traccion .
Acciodn central

B Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Bordes totalmente al ras previenen el dafio de los costados
de la banda y la migracion de las varillas.

m Disponibles con empujadores y otros accesorios de la Serie
1800.

Informacién adicional 25
o mm

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l

B Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 075"

m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en {
pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material de la banda | Material de las | BS Resistencia Rango de W Pesodela Aprobacion de entidades
varillas de la banda temperatura banda
estandar (continua)
Q’(?’Sln%rﬁ)“ L Mibsipie | kgim °F “C | los/pie? | kg/m’ | FDA | USDA- | USDA | crab | A° | 29| mce
' (EE.UU.) | FSIS - | |acteos?
carnesy
aves
Polipropileno Polipropileno 800| 1190| 34a la 1.44 7.03 . Blanco
220 104
PP resistente a Acetal 1100| 1640| 34a la 1.55 7.56
rayos UV 200 93
Acetal resistente a | Acetal 1500 2230| -50a |-46a 2.27| 11.08
rayos UV 200 93
Polietileno Polietileno 400 5905| -50a |-46a 1.50 7.32 .
150 66

a Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agriculturay Pesca de Nueva Zelandia

e MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73



Referencia de cantidad de engranajes y apoyos
Rango de ancho de la NUmero minimo de Guias de desgaste
banda? engranajes por ejeb
pul. mm Recorrido de ida Retorno
5 127 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
Para otros anchos, use un numero impar de Maximum 9 pul. (229 mm) Maximum 12 pul. (305 mm)
engranajes® a un espaciamiento maximo ¢ Espaciamiento ¢ Espaciamiento
de 6 pul. (152 mm)
¢ Espaciamiento

a Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se construyen bandas de
1 pul. (25 mm) con incrementos progresivos que comienzan con un ancho minimo de 5 pul. (127 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al
Cliente.

b Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales.

¢ El engranaje central debe ser fijo. Cuando haya sélo dos engranajes, bloquee Gnicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia Espacio entre dientes en funcion de la

tensién de banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

—_ - 5 m
1,0 g g g g 9
0,9 u(nJ— 7.0 190 g
0,8 124
2 6,0 150 Z
0,7 z : <
m
0,6
05 g 50 130 5
N Z e}
13T w m
0’4 ) . . ‘EI.:J 4,0 100 5
V= p_|es/m|n (m/min’) 10T et Ps)
0,3 -L = pies (m) & m
T = cantidad de dientes 6T N 8T o 30 75 Z
= 9]
0,2 NN z X
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 w 20 50 3‘Z>
> 3
. 5 5 8 z
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) < ° 8 8 .
2 o
- . . . . . . o E
Divida la velocidad “V” por la distancia “L” entre ejes G . El factor de resistencia @ g

se encuentra en la interseccion de la razén velocidad/largo y linea de engranaje TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie
apropiado. Vea la pagina 31 para mas informacion.
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Datos del engranaje EZ Clean (de limpieza facil)®

No. de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - — DIAMETRO
(Accion nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas EXTERIOR
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. ——
@]
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado j | €
pul. pul. mm mm 2
o
6 5,0 127 4,6 117 15 38 15 40 w
(13,40%) a
ol |T5
8 6,5 165 6,2 157 15 38 15 40 @
(7,61%) m
=
10 81 206 78 198 15 38 15 40 < Yo
(4,89%) a N
13 10,5 267 10,3 262 15 38 15 40 )
(2,91%) ANCHO DEL CUBO
25 60

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Alturas disponibles de
laminas verticales

Materiales disponibles

pul.

mm

4,0

102

Polipropileno, Polietileno,
Acetal

Nota: Los empujador pueden ser cortados a cualquier altura requerida
para su uso particular.

Nota: Cada lamina vertical se eleva sobre el centro de su médulo apoyo,
acoplado como una sola pieza con él. No necesita sujetadores.




Independientemente del tipo o configuracion, todos los sistemas
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen algln requisito basico
en cuanto a las dimensiones. Especificamente, en todo disefio deberan
incorporarse lasdimensiones“A”, “B”, “C” y “E” listadas a continuacion.

Para aplicaciones generales y para aquéllas donde la transferencia final
de productos sensibles no sea esencial, utilice la dimension “A” que se
encuentra al final del rango.

A+ 0,031" (1 mm) En la pagina 249 se
B+ 0,125" (3 mm) describen ampliamente las
C+ (Max.) dimensiones.
E+ (Min.)
Descnpcmp del A B c E
engranaje
Diametro de paso | cantidad de Rango (de al?ajo hacia arriba)
. (pul.) (mm) pul. mm pul. mm pul. mm
dientes
pul. mm pul. mm
SERIE 1800 FLAT TOP, MESH TOP
5,0 127 1,77-2,10 45-53 1,87 47 4,95 126 2,91 74
6,5 165 2,62-2,87 66-73 2,23 57 6,48 165 3,68 93
8,1 206 10 3,45-3,65 88-93 2,59 66 8,04 204 4,46 113
10,5 267 13 4,67-4,82 119-123 3,02 77 10,40 264 5,64 143

Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde unabandasin
placas de ufetas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una
brecha entre | as superficies para permitir la accion poliédrica de la banda.
Cuando labanda se acoplaen sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los médulos se muevan mas alé de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
si lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con €l “punto alto”
cuando pasan los médulos.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de gozne el soporte de
montgje delaplacainactiva. De estaformase permite quelaplacainactiva
se mueva cuando pasan los modulos, pero se origina un pequefio
movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para

* SUPERFICIE
SUPERIOR DE LA
PLACA INACTIVA

BRECHA DE LA
/ PLACA INACTIVA

CLZLZ77777727727)
*NOTA:

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie d
la banda para la
transferencia de
productos desalojados d

- la banda.
envases o productos sensibles.
Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm
pul. mm
5,0 127 0,150 3,8
6,5 165 0,108 2,8
8,1 206 10 0,091 2,3
10,5 267 13 0,074 1,9
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SERIES 2000

185

pul. mm
Paso 1,25 31,8 -
Ancho minimo 3,6 91,0 L B _ P
Incrementos de ancho 0,33 8,4 /
(D;F’Trg;‘frin"’ar(‘jg)e abertura 025x0,25 | 64x64 4
Area abierta 18%
Area de contacto del producto 29%
Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion Accén central

Notas del producto

A 0

lﬁjjf]]fﬂﬂ&]*lll
anhllllllt%lllll

lJJJ!lJEJﬂfJ*lI]

B Pongase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa del
ancho de banday comprobar el estado de existencias antes
de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m Se ofrece para aplicaciones radiales o de enfriamiento espiral de
baja tension.

m Disefiada para aplicaciones con un radio de giro minimo de 2,2
veces el ancho de la banda (medido desde el borde interior de la
banda, con un radio minimo de 18 pul.).

m Disponible con ufietas de transferencia.

® El Programa de Ingenieria Intralox ayuda a anticipar los
requerimientos de resistencia de la mayoria de las aplicaciones
radiales, asegurando asi que la banda sea lo suficientemente
fuerte para cada aplicacion.

®m |a superficie Raised Rib provee apoyo para productos delicados
y permiten que el aire llegue hasta el 70% de la parte inferior del
producto.

m Se fabrican engranajes motrices para la parte superior y la parte
inferior, permitiendo que la banda opere de manera invertida

LU
RS
i
pudiendo el perfil central hacer la funcién de un empujador I | | f I t F -I |.I l! ll ll Wl i F 1
pequefio.

®m Se dispone también de polipropileno para sistemas espirales de B
enfriamiento de baja tension.

Informacién adicional

1,25" 1,25" 1,25" 1,25"
— ~ (31,8 mm) (31,8 mm) (31,8 mm) (31,8 mm)
® \ea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 l
m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en osoa I
pag. 16 (15,1 mm) 1,0" NOM.
G D F (3 P | (254 mm)
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en f . .
pag. 16 ]
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
BS Resistencia | Resistencia de
Material de labanda la banda Rango(gg;gmg;ratura w Pebse(l)nccijzla Aprobacion de entidades
Material de la | d€ 1as varillas recta curvada
ek estandar USDA- b
T e | e | = °F ie? 2 | emou | s a| M
(7,9 mm) s/pie g S kg Ibs/pie kg/m (EE.UU.) | carnesy CFA
aves
Polipropileno | Polipropileno | 500 750 65 29 34a220¢ | lal04c 1,75 8,53 . . . Blanco
Polietilenod | Polietileno 400 605 40° 18¢ | -50a150 | -46a66 1,83 8,92 . . .
Acetal Polipropileno | 1130 1680 100e | 45e 34 a 200c 1a93c 2,68 13,08 . . .

a Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccién y Produccién de Alimentos

b MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

¢ En las aplicaciones con deflexion lateral no deben excederse los 180 °F (82 °C).
d El polietileno no puede exceder los 150 °F (60 °C).
e Radial inicamente.



ITAN SERIES 2000

Referencia de cantidad de engranajes y apoyos”
Rango de ancho de la Ndmero minimo de Guias de desgaste
bandaP engranajes por eje®
(pul.) mm Recorrido de ida Retorno
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 3
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
Para otros anchos, use un nimero impar de Espaciamiento ¢ méximo de Espaciamiento ¢ méximo de 12 pul.
engranajes® con un espaciamiento 9 pul. (229 m) (305 mm)
¢ Maximo de 6 pul. (152 mm)

a En relacién con espirales de baja tension, solicite al Departamento de Servicio al Cliente de Ingenieria de Ventas las recomendaciones de soportes del recorrido de ida del
transportador.

b Los anchos reales de banda pueden ser diferentes a los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se ofrecen bandas desde la
medida minima de 0,33 pul. (9 mm) de ancho en adelante, con incrementos progresivos que comienzan con un ancho minimo de 3,6 pul. (9 mm). Si el ancho real fuera esencial,
consulte al Departamento de Servicio al Cliente. Intralox no recomienda utilizar bandas an aplicaciones radiales mas anchas que 36 pul. (914 mm). Para aplicaciones radiales que
requieren del uso de bandas mas anchas, comuniquese con el Departamento de ventas de ingenieria de Intralox.

¢ Este es el ntmero minimo de engranajes a usar.

d Todos los engranajes en el eje motriz deben ser bloqueados.

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo del engranaje

como funcion de la traccién de la banda
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA kg/m

= BoR e e m
0’9 U')— 75 190 >
0,8 w g
<
0,7 <Z( 150 %
6,0

06 g 3
0’5 zZ 50 130 ©]
w m
0,4 ) . i 20T w =z
V = pies/min (m/min ) 4 40 100 =)
; [= ! by}
0,3 L= ples_(m) ) E m
T = cantidad de dientes 16T o 30 75 g
Ty 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 a2 s Z

> = N W B g @ N @O I N N
5 < 8 8 8 8 8 8 8 888 g 8 & >
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) ) S s ° 9 ﬁ
< v

. . . . . o

Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de & g

resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ibs/pie
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.




SERIES 2000 BETY/

N° de Dia. de paso Dia. nom. externo | Ancho nominal del Dimensiones Superficie de ; DIAMETRO
dientes nominal cubo disponibles de cubos la banda
(accion EXTERNO
poliédrica) Unidades | Métricas 8 =
(EE.UU.) b2
o
pul. mm pul. mm pul. mm pul. mm L
cuadrada | cuadrado 8
16 6,5 165 59 150 15 38 15 40 Superior 0 "3_:
(1,92%) inferior w
(especifique) <§( ||
20 8,1 206 75 191 15 38 15 40 Parte inferior a I
(1,23%) ;
‘ ANCHO DEL CUBO
Engranaje de motriz superior de 16 dientes

| DIAMETRO
/ EXTERNO

DIAMETRO DE PASO

— —— ANCHO DEL CUBO
Engranaje motriz inferior de 16 dientes

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Anchuras disponibles NUmerode Materiales
pul. - ufietas disponibles
6 152 18 Acetal

Nota: Disefiadas para usar con las bandas Intraflex 2000 costilla elevada
para eliminar los problemas de transferencia y vuelco de productos.

Nota: Las 18 ufietas se extienden entre las costillas de la banda para
permitir una continuacion uniforme del flujo de productos a medida
gue la banda se acopla con los engranajes.

Nota: Se instalan facilmente en el estructura del transportador con los
pernos con reborde suministrados. Las tapas encajan facilmente a
presion en su sitio sobre los pernos, evitando el ingreso de
materiales extrafios a las ranuras.




SERIES 2000

Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
de la parte inferior del rango.

A+ 0,031" (1 mm)
B+ 0,125" (3 mm)

Las descripciones
completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.
Descrlpcmq A B C E
del engranaje
Diametro de paso N° de Rangoéﬁzgﬁ;?)fenor a
dientes pul. mm pul mm pul. Mm
pul. mm pul. mm
SERIE 2000 INTRAFLEX, RAISED RIB
6,5 165 16 2,55-2,61 65-66 2,27 58 6,50 165 3,90 99
PARTE
INFERIOR
6,5 165 16 2,74-2,80 69-71 2,00 51 6,50 165 4,10 104
PARTE
SUPERIOR
8,1 206 20 3,54-3,59 90-91 2,27 58 8,00 203 4,90 124

Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde una banda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de la banda.
Cuando labanda se acoplaen sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los mddulos se muevan més allé de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bajo” de los médulos
si lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con €l “punto alto”
cuando pasan los médulos.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de articulacion el
soporte de montaje de la placa inactiva. De esta forma se permite que la
placa inactiva se mueva cuando pasan los médulos, pero se origina un

*SUPERFICIE
SUPERIOR DE LA
PLACA INACTIVA

BRECHA DE LA
/ PLACA INACTIVA
o [ 1
K _9

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie de
la banda para la
transferencia de
productos desalojados

pequefio movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco de la banda.
para envases o productos sensibles.
Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm

pul. mm

6,5 165 16 0,061 15

8,1 206 20 0,049 1,2




intralox:
OFFOninguisrO

RIELES SUJETADORES Y GUIAS
DE DESGASTE

Intralox recomienda el uso continuado de rieles sujetadores en la
totalidad de la vuelta de la banda, comenzando a una distanciade 1X
e ancho delabandaantesdelavuelta, y finalizando a 1X el ancho de

labanda, después de la vuelta. Esto es aplicable tanto al recorrido de
ida como al retorno. La utilizacion derieles sujetadores alo largo de
ambos lados de la banda, sobre el total del recorrido de ida, es
recomendable, pero no es obligatorio.

Intral ox ofrece dos estil os de guias de desgaste que son cominmente
utilizados en el Intraflex 2000 para sujetar losrieles.

! RECORRIDO DE IDA
I ]
2777 7777
z €4
POSICION
DEL RIEL RIEL SUJETADOR RIEL SUJETADOR
SUJETADOR EXTERNO INTERNO
RECORRIDO DE
RETORNO 7
- 777 V777 #
FIG. 2-1 RIELES SUJETADORES Y GUIAS DE DESGASTE PARA VUELTAS PLANAS INTRAFLEX 2000

INSTRUCCIONES PARA LAS SELECCION
DE BANDAS

ANALISIS DEL PROGRAMA DE INGENIERIA PARA LA
SERIE 2000

El Programa de Ingenieria de Intralox (modelo 7,4 en adelante)
puede calcular la traccion estimada de la banda para aplicaciones
radiales que usan la Serie 2000 Intraflex™. Para poder eecutar €l
programa se necesita la informacién siguiente (consulte la Hoja de

Angulo de giro de cada vuelta

Direccion de giro de cada vuelta

Radio interno de giro de cada vuelta

Material del riel sujetador y/o recorrido de ida
Peso del producto sobre la banda [b/pie? (kg/m?)
Condiciones de acumulacion del producto
Velocidad de labanda

Cambios de el evacion en cada seccién
Temperaturas de operacion

Datos parala Banda Radius Belt en parte posterior de este manual):
Toda condicion ambiental que pueda afectar el coeficiente de
friccion (en condiciones abrasivas o de suciedad, use mayores
coeficientes de friccidn de lo normal).

Ancho de banda

Para recibir ayuda con la seleccion de bandas radiales,
péngase en contacto con el Departamento de Ingenieria de
Ventas del Servicio al Cliente. Es necesario emplear el
Programa de Ingenieria para asegurarse de que la banda sea
lo suficientemente fuerte para la aplicacion radial deseada.

Largo de cadarecorrido recto

RESUMEN DE PAUTAS DE DISENO INTRAFLEX 2000

Si necesita més informacién vea e Manual de Instalacion de
Aplicaciones Radiales I ntraflex 2000.

A - El radio de giro minimo de Intraflex 2000 es de 2,2 veces €l ancho de
la banda medido desde el borde interior de la banda con un radio
interno de giro absoluto minimo de 18 pul. (457 mm).

El recorrido recto minimo necesario entre vueltas de direccion opuesta
es de 2,0 veces € ancho de la banda. Las secciones rectas mas cortas
provocarian un desgaste considerable del riel guia del borde y altas
tensiones de la banda.

No se requiere un recorrido minimo entre vueltas que vayan en la
mismadireccion.

B-

ANCHO DE LA

BANDA
1RA. T

VUELTA

\E - TRAMO DE LA 1RA
VUELTA (POR LO
MENOS 1,5 X ANCHO
DE LA BANDA)

EJE

CONDUCIDO

B, C - 2P° TRAMO RECTO
(POR LO MENOS 2 X ANCHO
DE LA BANDA CUANDO LAS
VUELTAS SON EN SENTIDO
5 . OPUESTO)

FIG. 2-2 DISENO RADIAL TIPICO CON 2 VUELTAS

D - El largo minimo para €l recorrido recto final (que lleva a eje motriz)
es 1,5 veces e ancho de la banda. Las secciones més cortas
provocarian un desgaste de engranajes o problemas de alineacion.

E - Las bandas mas estrechas pueden necesitar un tensor con contrapeso,
ya que no se puede lograr la curva catenaria apropiada. Por ello, se
recomienda utilizar un recorrido recto final minimo de 5 pies (1,50 m).
Para obtener mas informacion, veala seccion 3.

F - Ellargo minimo parael primer recorrido recto (inmediatamente del gje

de conducido) es 1,5 veces e ancho de la banda. Cuando € largo
minimo no sea posible, este podra reducirse hasta un ancho de banda
colocandose un rodillo conducido en lugar de los engranajes.

MOTOR
EJE MOTRIZ

A - EL MINIMO RADIO DE GIRO \
ES 2,2 X ANCHO DE LA BANDA,
DESDE EL BORDE INTERNO
(MINIMO ABSOLUTO18 pul.
[457 mm]).

D - TRAMO RECTO FINAL
(POR LO MENOS 1,5 X
ANCHO DE LA BANDA);
SE RECOMIENDA 5 pies.
(1,5m)

22 VUELTA
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SERIE 2200 BRI

pul. mm
Paso 15 38,1
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
gmg;‘fgg&gf abertura 05x0,74 | 12,7x 19,1
Area abierta 49%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accion por articulacion

m  Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un
transportador u ordenar una banda.

m  Se dispone de bordes al ras o tipo lengieta.

m Disefiada para aplicaciones radiales con un radio de giro minimo de 2,2
veces el ancho de la banda (medido desde el borde interno de la banda).

B Banda liviana, relativamente fuerte con rejilla de superficie lisa.

m  El Programa de Ingenieria Intralox ayuda a anticipar los requerimientos
de resistencia de la mayoria de las aplicaciones radiales, asegurando asi
que la banda sea lo suficientemente fuerte para cada aplicacion.

® Las aberturas de la banda van directas de lado a lado, facilitando asi su
limpieza.

B Sistema de traccion antideslizante para un reducido desgaste de banda y
engranajes y una baja tension lateral.

®  El ancho de la banda con borde de lengietas se mide sin las lenguetas.
(Las lenglietas se extienden aproximadamente 0,5 pul. (13 mm) x
0,25 pul. (6 mm) de ancho, a cada lado de la banda, dentro de la guia de

Dimensiones del borde con lenglietas de la Serie 2200

desgaste.) e 0.5"NOM. (13 mm)
B |as bandas de polietileno y/o bordes de lengietas no se recomiendan

para aplicaciones en espirales de baja tensién. {
®  El ancho méaximo de la banda en aplicaciones radialeses de 36 pul. 0.25" NOM. (6 mm) |

(914 mm)
Advertencia: El personal no debe poner sus dedos en o sobre la banda. Es muy facil que los dedos se t 0.25" NOM. ]
enganchen en las aberturas de esta banda, pudiendo provocar serios accidentes. Esta banda tiene puntos (6 mm)
de contraccién mecénica, como resultado de los movimientos de la banda en sus flexiones al seguir la ?
trayectoria del transportador. Estos puntos de contraccién mecénica pueden pellizcar o atrapar dedos, pelo,
o partes de vestimentas y ser causa de graves accidentes. Se debe advertir a los trabajadores que no usen < Sentido preferido para aplicaciones de giro plano

ropas sueltas, guantes demasiado grandes, anillos, pulseras u otras o joyas que pudieran quedar atrapadas Sentido preferido para aplicaciones en espiral
en los puntos de contraccion de la banda. Llame al Departamento de Servicio al Cliente para solicitar p p P p —

etiquetas, folletos y etiquetas adhesivas donde aparezca esta advertencia.
. . . 1,5" NOM. (38,1 mm) 1,5" NOM. (38,1 mm) 1
Informacién adicional l
0,375"
m Vea "PROCESO DE SEL,ECCI(‘)N DE LA BANDA" en péag. 5 (9.5mm) G _L _L 0,75"
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 : (19,1 mm)
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16 :
m \ea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 ' ’
Datos de las bandas
Material de la | Material de las is Resistencia | Resistencia Rango de W Pesode Aprobacion de entidades
banda varillas de labanda | de la banda temperatura la
estandar recta?® curvada (continua) banda
@ 0,24 pul.
(6,1 mm) Ibs/pie | kg/m | lbs | kg °F T Ibs/ [kg/m?| FDA [ USDA- T USDA [cpac|ad|me] mcf
pie? (EE.UU.)| FSIS - | |acteos®
carnes
y aves

Polipropileno | Acetal 1589 2369 340 | 158 [3332009| 12929 | 1,85 | 9,10 . . Blanco . . * |Blanco
p0|ieti|en0h Acetal 1000 1479 200 90 [-49a149|-45a65| 1,95 | 9,55 . . Natural . . .

Acetal Nilén 2489 3610 340 | 158 -49a |.4540929| 2,81 | 13,79 . . Natural . .

2009
Polipropileno Polipropilenoi 1400 2100 [ 200 | 90 |33a32209|1a1049]| 1,77 | 8,68 . . Blanco . .

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

Para ser aprobados por el USDA Lacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacion del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

En las aplicaciones con deflexion lateral no deben excederse los 180 °F (82 °C ).

El polietileno no puede exceder los 66 °C (150 °F).

Las varillas de polipropileno pueden colocarse en bandas de polipropileno cuando se requiere resistencia adicional contra compuestos quimicos. Por favor, tome nota del valor menor
de resistencia de la banda.

—TQ +4d Q20T
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[ ] [ ] (]
Radius Friction Top
pul. mm
Paso 1,5 38,1
Ancho minimo 5,00 127,0
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimensioén de abertura
(aproximado) 0,5x 0,74 12,7x 19,1
Area abierta 50%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion por articulacion

m Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si
desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

m Latemperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas del producto
pueden afectar la eficacia de su funcionamiento en una aplicacion en pendiente con
un grado maximo de inclinacion. Es necesario tener en cuenta estos elementos al
disefar sistemas transportadores con estas bandas.

m  Se dispone de bordes al ras o tipo lenglieta.

m  Disefiada para aplicaciones radiales con un radio de giro minimo de 2,2 veces el
ancho de la banda (medido desde el borde interno de la banda).

®m  ElPrograma de Ingenieria Intralox ayuda a anticipar los requerimientos de
resistencia de la mayoria de las aplicaciones radiales, asegurando asi que la banda
sea lo suficientemente fuerte para cada aplicacion.

®  Las aberturas de la banda van directas de lado a lado, facilitando asi su limpieza.

m  Sistema de traccion antideslizante para un reducido desgaste de banda y engranajes
y una baja tension lateral.

®m  Elancho de la banda con borde de lenglietas se mide sin las lenglietas. (Las
lenglietas se extienden aproximadamente 0,5 pul. (13 mm) x 0,25 pul. (6 mm) de |l 0.5"NOM. (13 mm)
ancho, a cada lado de la banda, dentro de la guia de desgaste.)

B Las bandas de polietileno y/o bordes de lengletas no se recomiendan para {
aplicaciones en espirales de baja tension. 0.25" NOM. (6 mm) |

®  El ancho maximo de la banda en aplicaciones radialeses de 36 pul. (914 mm)

m  El caucho café oscuro tiene una dureza de 64 Shore A. El caucho blanco tiene una b 025 Nowm. l
dureza de 55 Shore A. (6 mm) -

Advertencia: El personal no debe poner sus dedos en o sobre la banda. Es muy facil que los dedos se enganchen en las
aberturas de esta banda, pudiendo provocar serios accidentes. Esta banda tiene puntos de contraccion mecénica, como
resultado de los movimientos de la banda en sus flexiones al seguir la trayectoria del transportador. Estos puntos de

Dimensiones del borde con lengiietas de la Serie 2200

.

contraccién mecénica pueden pellizcar o atrapar dedos, pelo, o partes de vestimentas y ser causa de graves accidentes. Se Preferred direction for flat turning applications
debe advertir a los trabajadores que no usen ropas sueltas, guantes demasiado grandes, anillos, pulseras u otras o joyas que < preferred direction f iral 9 lf’p .
pudieran quedar atrapadas en los puntos de contraccion de la banda. Llame al Departamento de Servicio al Cliente para referred direction for spiral applications —>
solicitar etiquetas, folletos y etiquetas adhesivas donde aparezca esta advertencia. - e e 0.25"

. . o 1.5"NOM. (38.1 mm) | 1.5"NOM. (38.L mm)| (6.4 mm)

Informacién adicional i
A 0.625" |

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (15.9 mm) ( ‘ ‘ ‘ ( ‘ ‘ ‘ ‘ 1 100"
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 [ ] 725_'4 mm)
®  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16 —_— — —
B Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 *

Datos de las bandas

Material de la | Material de las | BS Resistencia|Resistencia| Rango de temperatura | W  Peso de Aprobacién de entidades
banda varillas delabanda |delabanda (continua) la banda

estandar recta?® curvada

@ 0,24 pul. _

(6,1 mm) Ibs/pie | kg/m | Ibs/ |kg/m °F °C lbs/ | kg/m? | FDA USDA- USDA | cpac | Ad | Mm@

pie pie? (EE.UU.)| FSIS- | |acteos?
carnes 'y
aves

Polipropileno | Acetal 1600| 2380|350 159 | 3441508 | 1 a66' 2,20| 10,74| Blanco
Polyethylene? | Acetal 1000| 1490|200 | 91 | 5041208 |-46 a 49| 2,30| 11,23 .
Polipropileno Polipropilenoh 1400 2100|200 | 91 | 344150® | 1 a66° 2,12| 10,35| Blanco

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de bandas
mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la
disponibilidad de los pifiones de poliuretano, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

c Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccién de Alimentos

d Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelandia. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

f En las aplicaciones con deflexion lateral no deben excederse los 180 °F (82 °C ).

g Aplicaciones radiales no deben exceder 150 °F (66 °C).

h Las varillas de polipropileno pueden colocarse en bandas de polipropileno cuando se requiere resistencia adicional contra compuestos quimicos. Por favor, tome nota del valor menor

de resistencia de la banda.
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Radius Flush Grid (2,6) con Rodillos Insertados

pul. mm g T -
Paso 1,5 38,1 v 1 1- *3 3 |
Ancho minimo 7,00 177.8 . "" "’ ., !,
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimensién de abertura (aprox.)| 0,5x 0,75 | 12,7 x 19,7 'y i
Area abierta 50%
Tipo de articulacion Abierta . é
Método de traccion Accién por articulacién

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si desea
realizar una medicion precisa del ancho de banday comprobar el estado de
existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m  Para aplicaciones donde se requiere baja presion por acumulacion.

m  Disponibles con borde al ras o borde con lenguetas.

m  Espaciamientos estandar de los rodillos a lo ancho de la banda: alternados - 4 pul. (51 mm),
3 pul. (76 mm) o 4 pul. (102 mm).

®  Espaciamientos estandar de los rodillos a lo largo de la banda: alternados - 1,5 pul.

(38,1 mm) o alineados - 3 pul. (76,2 mm).

®  Distancia minima estandar de los rodillos al borde de la banda: 2,5 pul. (63,5 mm)

m  Consulte al Departamento de Servicio al Cliente acerca de las opciones de
ubicacion de rodillos no estandar.

B |os engranajes NO deben colocarse alineados con los rodillos.

B Para aplicaciones con baja presion, coloque la guia de desgaste entre los rodillos. Para
aplicaciones conducidas, cologue la guia de desgaste directamente debajo de los rodillos.

®m  El efecto de acumulacion de la carga es entre el 5% y el 10% del peso del producto.

®  Elancho de la banda con borde con lengiietas se mide excluyendo las lengtietas. (Las
lenglietas se extienden aproximadamente 0,5 pul. (13 mm) x 0,25 pul. (6 mm) de espesor a
cada lado de la banda, dentro de la guia de desgaste.)

B Debido a la ubicacién de los rodillos, el radio de giro aumenta a 2,6. Las bandas de 16 pul.
(406 mm) de ancho y menos, tienen un radio de giro de 2,2.

m  Consulte al Departamento Técnico de Ventas antes de usar un ancho de banda mayor de o -
24 pul. (610 mm).
ADVERTENCIA: El personal no debe poner sus dedos en o sobre la banda. Es muy facil que los dedos
se enganchen en las aberturas de esta banda, pudiendo provocar serios accidentes. Esta banda tiene
puntos de contraccion mecénica, como resultado de los movimientos de la banda en sus flexiones al l
seguir la trayectoria del transportador. Estos puntos de contraccién mecénica pueden pellizcar o atrapar
dedos, pelo, o partes de vestimentas y ser causa de graves accidentes. Se debe advertir a los
trabajadores que no usen ropas sueltas, guantes demasiado grandes, anillos, pulseras u otras o joyas que
pudieran quedar atrapadas en los puntos de contraccién de la banda. Llame al Departamento de Servicio
al Cliente para solicitar etiquetas, folletos y etiquetas adhesivas donde aparezca esta advertencia.
1,5" 1,5"
] e _o " Y
Informacién adicional (38,1 mm) (38,1 mm)
0,925"
®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (23,5 mm)
m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 {
m \ea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 0375
ag. 16 . , (9,5 mm) \ 0,75"
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 ] D D 9.1 mm)
Datos sobre la banda
Material de la Material dela | BS Resistencia de la banda? Indentacione | Resistenci Rango de W Pesode | Aprobaci6n de
banda varilla s delos adela temperaturas® la entidades
estandar rodillos banda en (continuas) banda | gubernamentale
@ 0,24 pul. lacurva s
(6,1 mm) = :
Espaciamiento de los rodillos a lo ancho °F “C Ib/ kg/m2 FDA (EE.UU.)
ie2
2pul. [ 51mm [ 3pul. | 76 mm [ 4pul. | 102m | pul. mm >
m
Ib/pie | kag/m Ib/pie | kg/m Ib/pie | kag/m Ib kg
Polipropileno Acetal 400 600 710 1060 900 1340 2,5 64 260 | 120 34 1 1,86 9,08 .
a a
3,5 89 350 | 160 200 93
a a
4,5 114
Acetal Nilén 630 940 | 1110 1650 [ 1410 2100 | 2,5 64 260 | 120 -50 -46 2,82 13,8 .
a a
3,5 89 350 | 160 200 93
a a
45 114
Polipropileno Polipropileno® 350 520 620 920 | 790 1180 | 2,5 64 150 | 70 34 1 1,78 | 8,69 .
a a
3,5 89 200 | 90 220 104
a a
45 114

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de los 1.120 kg/m (750 Ib/pie) se volvera a clasificar en 1.120 kg/m (750 Ib/pie) y el resto de
bandas mantendran su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion
sobre la disponibilidad de los pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Las aplicaciones de flexion lateral no deben exceder los 180 °F (82 °C).
¢ Se pueden instalar varillas de polipropileno en bandas de polipropileno cuando se requiera resistencia quimica adicional. Se debe tener en cuenta que la banda tiene menos resistencia.
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos”
Rango de ancho de la bandaP | NUmero minimo Fje engranajes Guias de desgaste?
(pul.) mm por eje® Recorrido de ida Retorno

5 127 2 2 2

6 152 2 2 2

7 178 2 2 2

8 203 2 2 2

10 254 3 3 2

12 305 3 3 2

14 356 5 3 3

15 381 5 3 3

16 406 5 3 3

18 457 5 3 3

20 508 5 4 3

24 610 7 4 3

30 762 9 5 4

32 813 9 5 4

36 914 9 5 4
42 1067 11 6 5
48 1219 13 7 5
54 1372 15 7 6
60 1524 15 8 6
72 1829 19 9 7
84 2134 21 11 8
96 2438 25 12 9
120 3048 31 15 11
144 3658 37 17 13

Para otros anchos, use un nimero impar de engranajes con un | Espaciamiento ¢ maximo |Espaciamiento ¢ maximo de
espaciamiento ¢ Maximo de 4 pul. (102 mm). de 9 pul. (229 mm) 12 pul. (305 mm)

En relacién con espirales de baja tensién, solicite al Departamento de Servicio al Cliente de Ingenieria de Ventas las recomendaciones de soportes del recorrido de ida del
transportador.

Los anchos reales de banda pueden ser diferentes a los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se ofrecen bandas desde la
medida minima de 1 pul. (25 mm) de ancho en adelante, con incrementos progresivos de 5 pul. (127 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio
al Cliente. Intralox no recomienda utilizar bandas en aplicaciones radiales mas anchas que 36 pul. (914 mm). Para obtener informacién sobre aplicaciones radiales que requieran
bandas mas anchas, consulte al Departamento de Ingenieria de Ventas del Servicio al Cliente de Intralox.

Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga podrian requerir engranajes adicionales.

La cantidad de guias de desgaste indicadas no incluye la guia de desgaste sujetadora.

)

o

oo

S Factor de resistencia Espaciamiento maximo entre pifiones
como funcion de la traccion de la banda
FUERZA DE TRACCION AJUSTADA kg/m
o w 5 @ % © 5 RBE& K 8 B
1,0 153 8 g 8 8 8 & 888 8 8 8,
0,9 =
0,8 a o
0,7 m 6,0 150 z
0,6 3 z
) o 4
Z @]
0,5 JJ T 5,0 130 )_>
0,4 7 16T i o
’ V = pies/min (m/min ) \ E" 100 =
L = pies (m) w m
08~ T = cantidad de dientes 8T 3T e 30 75 2
=z
02 \ \ g 20 Poliuretano 50 %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 < ' w
g e
RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L) a 5 3 8 5 283888 g 8 3 3
w
Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de i
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.
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N° de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal A
(Accion | nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas DIAMETRO EXTERNO
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. ——A/
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado 8 W .
pul. pul. mm mm a( N
8 3,9 99 4,0 102 1,0 25 15 40 "'DJ
(7,61%)
o
11 53 135 54 137 1,0 25 15 40 E
(4,05%) w
=
13 6,3 160 6,4 163 1,0 25 15 40 <
(2,91%) a
25 60
16 77 196 78 198 1,0 25 15 40
(1,92%) . — A
25 60 SECCION A-A

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Datos de piién facil de limpiar (EZ)“

N° de Dien-|Anchode | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Dimensiones disponibles de taladros
tes (accion | paso [depaso| nom. | nom. | nominal [ nominal - - —
poliédrica) | nominal, | nomi- |externo, |externo, |del cubo, | del cubo, | Unidades de los | Unidades métri-
pul. |nal,mm| pul. | mm | pul. mm EE.UU. cas

Redon- Cua- | Redon- | Cua-
do, pul. | drado, | do,mm | drado,

pul. mm

11 53 135 54 137 1.0 25 1.5 40
(4.05%)

13 6.3 160 6.4 163 1.0 25 1.5 40
(2.91%)

a Para obtener informacién sobre los plazos de envio, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

Altura de tramos
disponibles Materiales disponibles
pul. mm
4 102 Polipropileno, Polietileno

Nota: Los empujadores pueden cortarse a cualquier altura requerida para
cada aplicacion particular.

Nota: Cada empujador se proyecta desde el centro de su médulo de
soporte, moldeado como parte integrante. No se requieren
sujetadores.

Nota: Los empujadores se pueden proveer en incrementos lineales de
1,5 pul. (38 mm).

Nota: El dentado estandar al borde de la banda es 5/8 pul. (15,9 mm).
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
de la parte inferior del rango.

Az 0,030" (1 mm) Las descripciones

B+ 0,125" (3 mm) completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran

E+ (Min.) en la pagina 249.

Pinon A B c E
del pifidn
de diametro ’ Rango (de la parte inferior a la
primitivo NUm. de superior) oul m pul nm oul mm
dientes ' ' '
pul. mm pul. mm
SERIE 2200 FLUSH GRID
3.9 99 8 1.44-1.58 36-40 2.42 61 4.00 102 2.59 66
5.3 135 11 2.18-2.29 55-58 2.93 74 5.00 127 3.29 84
6.3 160 13 2.67-2.76 68-70 3.23 82 6.00 152 3.76 96
7.7 196 16 3.40-3.47 86-88 3.62 92 8.00 203 4.47 114
FRICTION TOP SERIE 2200
3.9 99 8 1.44-1.58 36-40 1.93 49 4.17 106 2.65 67
5.3 135 11 2.18-2.29 55-58 2.27 58 5.57 142 3.35 85
6.3 160 13 2.67-2.76 68-70 2.52 64 6.52 166 3.82 97
7.7 196 16 3.40-3.47 86-88 2.78 71 7.94 202 4.53 115
SERIES 2200 FLUSH GRID CON RODILLOS INSERTADOS

3.9 99 8 1.44-1.58 36-40 1.93 49 4.00 102 2.48 63
5.3 135 11 2.18-2.29 55-58 2.27 58 5.42 138 3.19 81
6.3 160 13 2.67-2.76 68-70 2.52 64 6.36 162 3.66 93
7.7 196 16 3.40-3.47 86-88 2.78 71 7.78 198 4.37 111
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Brecha de la placa inactiva

Enlos casos en que existe un punto de transferencia desde unabanda sin *SUPERFICIE BRECHA DE LA
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una SUPERIOR DE LA / PLACA INACTIVA
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de labanda. _PLACA INACTIVA _—\

Cuando labanda se acoplaen sus engrangjes, laaccion poliédricahace que ¢
los médulos se muevan mas alé de un punto fijo (la punta de la placa “‘E
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestrala minima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto alto”
cuando pasan los médulos.

La tabla de abajo muestra la minima dimension de la brecha que se
produce en €l “punto bajo” de los médulos si la punta de la placainactiva
apenas entra en contacto con €l “punto alto” cuando pasan los médul os.

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm ) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos ala banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie
de la banda para la
transferencia de
productos desalojados
de la banda.

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

N° de dientes pul. mm
pul. mm
3,9 99 8 0,150 3,8
53 135 11 0,108 2,8
6,3 160 13 0,091 2,3
7,7 196 16 0,074 1,9
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RIELES SUJETADORES Y GUIAS DE
DESGASTE

Intralox recomienda el uso derieles sujetadores aambos lados de la
banda en toda la curva, comenzando a una distancia de 1X y
terminando a 1X del ancho de banda después de la curva. Esto se
aplica tanto en el recorrido de ida como en el retorno. Es

recomendable utilizar rieles sujetadores en todo el recorrido de ida,
aungue no es obligatorio.

La Serie 2200 se ofrece con dos estilos de borde: con y sin
lenglieta de borde. También se ofrecen dos estilos de guiade desgaste,
uno para cada estilo de borde. El disefio con lenglieta de borde
permite sujetar la banda sin que la guia de desgaste interfiera con la
superficie del recorrido deida.

POSICION
DEL RIEL
SUJETADOR

EXTERNO

Consulte en la pagina 243 la forma y
dimensiones correctas de estas guias de
desgaste sujetadoras.

-

N
RIEL SUJETADOR Ancho de la banda + 0,19" (5 mm)

.

FIG. 2-3 RIELES SUJETADORES Y GUIAS DE DESGASTE PARA VUELTAS PLANAS SERIE 2200

BORDE AL RAS CON GUIA DE DESGASTE

NNNNNNN B NNNNN\N

-

RIEL SUJETADOR

Ancho de la banda + 0,52" (13 mm)

BORDE CON LENGUETA Y GUIA DE DESGASTE

INTERNO
(Ancho de la banda medido sin las lengletas)
NNNN\N\N N J N J
‘ Ancho de la banda + 0,19" (5 mm)——l

Ancho de la banda + 1,57" (37 mm)

INSTRUCCIONES PARA LA
SELECCION DE BANDAS

ANALISIS DEL PROGRAMA DE INGENIERIA PARA LA
SERIE 2200

El Programa de Ingenieria de Intralox puede calcular latraccion de
labanda para aplicaciones radiales que usan la Serie 2200 (estilo liso
y de borde con lenglieta). Paratrabajar con el programa se necesitala
siguiente informacion (consulte la Hoja de Datos para la Banda
Radius Belt en la parte posterior de este manual):

e Toda condicién ambiental que pueda afectar €l coeficiente de
friccion (en condiciones abrasivas o con suciedad, use mayores
coeficientes de friccion de lo normal)

* Ancho de banda

e Largo de cadarecorrido recto

Angulo de giro de cada vuelta

Direccion de giro de cada vuelta

Radio interno de giro de cada vuelta

Material del riel sujetador y/o recorrido de ida
Peso del producto sobre labandal b/ple2 (kg/m )
Condiciones de acumulacién del producto
Velocidad de la banda

Cambios de elevacion en cada seccion
Temperaturas de operacion

Si necesitara ayuda con la seleccion de bandas radiales,
péngase en contacto con el Departamento de Ingenienia de
Ventas del Servicio al Cliente. El Programa de Ingenieria debe
emplearse para asegurarse que la banda sea lo
suficientemente fuerte para la aplicacién radial en cuestion.

RESUMEN DE PAUTAS DE DISENO SERIE 2200
Si necesitara mas informacion vea el Manual con Pautas de
Disefio Radial de la Serie 2200 que ofrece Intralox.

A - El radio minimo de giro de la Serie 2200 es de 2,2 veces € ancho de
la banda, medido desde el borde interior de labanda.

B - Lalongitud minima requerida entre los giros de direcciones opuestas
para recorridos rectos es el doble del ancho de la banda. El uso de
secciones rectas més cortas podria provocar un desgaste muy alto en el
borde guiadel riel y demasiado asfuerzo de la banda.

C- (l;l_o hay un minimo requerido paralos recorridos rectos en lamisma

ireccion.

ANCHO DE LA
BANDA
1RA.

VUELTA

E - TRAMO DE LA 1RA
VUELTA (POR LO
MENOS 1,5 X ANCHO
DE LA BANDA)

EJE

CONDUCIDO

B, C - 2P0 TRAMO RECTO

OPUESTO)
FIG. 2-4 DISENO RADIAL TiPICO CON 2 VUELTAS

(PORLO MENOS 2 X ANCHO
DE LA BANDA CUANDO LAS
VUELTAS SON EN SENTIDO

- El largo minimo para el recorrido recto final (que desembocaen € ge
motriz) es de 1,5 veces el ancho de la banda. Secciones més cortas
provocarian un desgaste en los engranajes o problemas en la
alineacion. Las bandas mas estrechas pueden necesitar un tensor con
contrapeso, yaque no se puede lograr la curva catenaria apropiada. Por
ello, se recomienda utilizar un tramo recto final de a menos 5 piés
(1,50 m). Para obtener més informacion, veala seccion 3.

El largo minimo para el primer recorrido recto (inmediatamente
despues del eje conducido) es de 1,5 veces € ancho de la banda.
Cuando se requieran anchos més cortos (hasta de 1,0 el ancho), se
puede utilizar un rodillo conducido en lugar de los engranajes.

MOTOR IMPULSOR

MOTOR EJE MOTRIZ

EL - MINIMO RADIO DE
GIRO ES 2,2 X ANCHO DE
LA BANDA, DESDE EL
BORDE INTERNO. ESTE ES
TAMBIEN EL RADIO DE
GIRO RECOMENDADO

TRAMO RECTO FINAL
(POR LO MENOS 1,5 X
ANCHO DE LA BANDA);
SE RECOMIENDA 5 pies.
(1,5m).

22 VUELTA




SERIE 2400 BT

Radial Tight Turning Flush Grld ('I 7)

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 7,00 177,8
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Dimension de abertura 035%030 | 889x762
Area abierta 42%
Area de contacto del producto 23%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central/por

articulacion
Notas del producto

m POngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa del
ancho de banday comprobar el estado de existencias antes
de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones radiales con un radio de giro minimo de
1,7 veces el ancho de la banda (medido desde el borde interno). Maximiza
el uso del espacio horizontal.

®  Material polietileno y la banda con lenguatas no son recomendables para
aplicaciones en espirales de baja tension.

m  El Programa de Ingenieria de Intralox ayuda a calcular los requerimientos
de resistencia para la mayoria de las aplicaciones radiales, garantizando
asi que la banda sea lo suficientemente resistente para la aplicacion.

B | as aberturas atraviesan directamente la banda facilitando la limpieza.

m  El sistema motor de los engranajes esta disefiado para minimizar el
desgaste y requiere de una minima tension lateral.

m  Disponibles con médules Tight Turning construido en uno o ambos lados
de la banda. Estan disponibles guias de desgaste para la banda radial.

® Mirando en la direccién del desplazamiento de la banda desde el eje conducido, la
distancia minima del engranaje desde el borde derecho de la banda con médulos
con giros cerrados es de 2,625 pul. (66.7 mm). La distancia minima del
engranaje desde el borde de la banda en el lado izquierdo con médulos
con giros ajustados es de 2,875 pul. (73 mm).

®  Se pueden ordenar bandas con 1,7 médulos en el interior y 2,2 médulos
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en el exterior para mejor resistencia. ~——Sentido preferido para aplicaciones de giro plano
B Podngase en contacto con el Departamento de Ingenieria de Ventas antes de
utilizar un ancho de banda superior a 18 pul. (457 mm) en una aplicacion en . 1,0"NOM. 1,0" NOM. 1,0 NOM.
espiral y a 24 pul. (610 mm) en una aplicacién con curvas planas. (25,4 mm) (25,4 mm) (25,4 mm)
®  Bandas de mas de 24 pul. (610 mm) de ancho, deberan tener un radio de 0.25"
giro de 2.2 veces el ancho de la banda (medido desde su borde interior). i (6.4 mm)
Informacién adicional S5 <(+ % Nt
®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 I )

Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
® \ea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27

Material | Material delas |BS Resistencia| Resistencia de la banda curva® Ib (kg) | Rango de temperatura |\WW  Pesode | Aprobacion de entidades®
de la varillas dela (continuo) la banda
banda estandar a Anchos de banda
0,18 pul. banda
(4,57 mm) 12 | 305 | 18 | 457 | 24 | 610
pul. | mm | pul. | mm | pul. | mm
Ib/pie | kg/m | Ib kg | Ib [ kg | Ib | kg °F °C b/ | kg/m2 | FDPA | USDA | ae | pcf
pie2 ¢ (EE)-UU- lacteos
Polipropi- | Acetal 600| 892,8| 122 | 55 |140| 64 |157| 71 3422009 | 12939 | 1,79 8,74 =«
leno
Acetal | Nildn 600| 892,8| 162 | 73 |179| 81 |195| 88 |.50a2009|-46 2 93%| 2,79| 13,62 -
Polipropi- | Polipropi- 600 892,8/ 80 | 36 | 91 | 41 |102| 46 |34a32209|1a1049| 1,76/ 859 -«
leno leno”

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volvera a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los
pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La resistencia de la banda curva es distinta en cada ancho de banda. Contacte el Servicio de ventas de ingenieria de Intralox quienes le asistiran con los analisis.

¢ Antes del desarrollo por Intralox de la Serie 2400, USDA-FSIS Carnes y aves de corral dejaron de publicar una lista de nuevos productos aprobados para contacto con alimentos. En el
momento de imprimirse este manual, se estaban investigando aprobaciones por terceros, pero ain no fueron confirmadas por la USDA.

d Los lacteos USDA y aceptacion MAF requieren del uso de un sistema de limpieza incorporado.

e Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

f MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

g Las aplicaciones radiales no deben exceder los 180 °F (82 °C),

h Se pueden instalar varas de polipropileno en bandas de polipropileno cuando se requiera resistencia quimica adicional. Observe por favor, la menor resistencia de la banda.



' B SERIE 2400

Radial Flush Grid (2,2)

pul. mm = g :
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 4,0 101,6
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Dimensioén de abertura
(aproximado) 0,35x 0,30 8,89 x 7,62
Area abierta 42%
Area de contacto del producto 23%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central/por e
articulacion
Notas del producto

m POdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones en espiral de baja tensién con un radio
de giro minimo 2,2 veces el ancho de la banda (medido desde el
borde interno).

m  Disponible con guia de sujecion, para obtener mas informacién
consulte la pagina 209.

m  E| diametro minimo de la barra frontal es de 1,5 pul. (38,1 mm) para
la banda con sujetadores inferiores y de 1,375 pul. (34,9 mm) sin
sujetadores.

m  El Programa de Ingenieria Intralox le ayudara a calcular los
requerimientos de resistencia de la mayoria de aplicaciones
espiraladas radiales y de baja tensién asegurando que la banda sea
lo bastante resistente para la aplicacion.

m Las aperturas de la banda pasan directo a través de la banda,
facilitando la limpieza.

m Elsistema de engranajes estéa disefiado para minimizar el desgaste y
requiere muy poca tension lateral.

m  Estan disponibles guias de desgaste para bandas radiales. a
® Las bandas en polietileno y/o lenguetas no son recomendables para
aplicaciones en espirales de baja tension. ~———Sentido preferido para aplicaciones de giro plano
m  Favor llamar a Ingenieria de Ventas antes de planear el uso de una 025" Direccion recomendada para aplicaciones de alta velocidad g
ban_da de un ar_]cho mayor de 36 pul. (914 mm) para una aplicacién ©4 rim) 1,0" NOM. 1,0 NOM. 1,0 NOM.
radial o en espiral. * (25,4 mm) (25,4 mm) (25,4 mm) *‘ *
Informacién adicional N
m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 (13 mm)
® \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 4
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16
®m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material | Materialde | BS  Resis- Resistencia de la banda curva® b (kg) Rango de temperatura | W  Peso Aprobacion de
de la las tencia (continuo) de la entidades®
banda varillas dela Anchos de banda banda
Sign&ﬁ.r banda? | 12 | 305 | 18 | 457 | 24 | 610
(4,57 mm) pul. | mm | pul. | mm | pul. | mm
lbs/ | kg/m | Ib kg b kg Ib kg °F *C lbs/ | kgl FDA USDA [ pe| mcf
pie pie? | m? | (EE.UU) | |acteosd
Polipro- | Acetal 1200 | 1785|175 | 80 | 200 | 91 | 225|102 | 3442009 | 1 293¢ |1,10| 5,40 . . « | Blanco
pileno
Acetal | Nil6n 1700 | 2528 | 250 | 114 | 280 | 127 | 300 | 136 -50 a -46a |[1,61] 7,86 . . « | Blanco
200¢ 93¢
Polipro- | Polipropi- | 1000 | 1487 | 114 | 52 | 130 | 59 | 146 | 67 |3432209 |1 a1049|1,04| 511 . . « | Blanco
pileno | |eno"

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volvera a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia hominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los
pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La resistencia de la banda curva difiere con cada ancho de banda. Consulte el departamento de Servicio al cliente de ingenieria de Intralox quienes le asistiran con los analisis.

¢ Antes del desarrollo por Intralox de la Serie 2400, USDA-FSIS Carnes y aves de corral dejaron de publicar una lista de nuevos productos aprobados para contacto con alimentos. En el momento
de imprimirse este manual, se estaban investigando aprobaciones por terceros, pero adn no fueron confirmadas por la USDA-FSIS.

d La aprobacién por USDA Lacteos y MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

e Australian Quarantine Inspection Service

f MC - Certificado de Migracién estipulando aprobacién para el contacto con alimentos de acuerdo la ley Italiana D.M. 21.03.73

g Las aplicaciones radiales no debe exceder 180 °F (82 °C).

h Se pueden instalar varillas de polipropileno en bandas de polipropileno cuando se requiera resistencia quimica adicional. Observe por favor, que el valor resistencia de la banda, serd menor
en este caso.



SERIE 2400 7Y

Radial Friction 'I'op (2,2)

pul. mm ’
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 4,0 101,6
Incrementos de ancho 0,5 12,7
ggggﬁ:ﬁa@gf abertura 0,35x 0,30 | 8,89x7,62
Area abierta 42%
Area de contacto del producto 23%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accién central/por

articulacion

m POngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Latemperatura, las condiciones ambientales y las caracteristicas del
producto pueden afectar la eficacia de su funcionamiento en una
aplicacién en pendiente con un grado maximo de inclinacién. Es
necesario tener en cuenta estos elementos al disefiar sistemas
transportadores con estas bandas.

® Disponible con guia de sujecion.

m  El diametro minimo de la barra frontal es de 1,5 pul. (38,1 mm) para
la banda con sujetadores inferiores y de 1,375 pul. (34,9 mm) sin
sujetadores.

m  Estan disponibles guias de desgaste para bandas radiales.

m  Favor llamar a Ingenieria de Ventas antes de planear el uso de una
banda de un ancho mayor de 36 pul. (914 mm) para una aplicacion
radial o en espiral.

B Laindentacion de la superficie de friccion es moldeada a 1,125 pul.

bbbl
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(28,6 mm).
In'ormacién ﬂdicionﬂl ~§———Sentido preferido para aplicaciones de giro plano
_ Direccién recomendada para aplicaciones de alta vducidad_»
m Vea "PROCESO DE SEL’ECCION DE LA BANDA" en pag. 5 1,0" NOM.
m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 ) (25,4 mmW5 4 mmﬁhzs a mﬂ (5, 1 mm)
m Vea "MATERIALES PARA API:ICACIONES ESPECIALES" en péag. 16 0.45"
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27 (11,'4 m#) } \ Y [ } \ \ - 10 ”
R )
_ _ _ i
Datos de las bandas
Material | Material de | BS Resistencia Resistencia de la banda curva® Ib (kg) Rangode | W Pesode Aprobacion de
de la las dela temperatura la banda entidades®
banda varillas a Anchos de banda (continuo)
estandar banda
0,18 pul. 12 305 18 457 24 610
(4,57 mm) pul. | mm | pul | mm | pul | mm
Ibs/pie | kg/m Ib kg Ib kg b/ | kg °F °C | Ibs/ |kg/m?| FDA USDA | pe | wmcf
pie? (EE.UU) | jacteosd
Polipro- | Acetal 1200 1785 175 80 200 91 225|102 | 34a| la 1,31| 6,43 | Blano BlancO
pileno 150 | 66
Polipro- Polipropi- 1000 1487 | 114 52 130 59 146 | 67 |34a | la 1,25| 6,14 | Blano BlancO
pileno leno? 150 | 66

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volverd a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los
pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La resistencia de la banda curva difiere con cada ancho de banda. Consulte el servicio de ventas de ingenieria de Intralox quienes le asistiran con los analisis.

¢ Antes del desarrollo por Intralox de la Serie 2400, USDA-FSIS Carnes y aves de corral dejaron de publicar una lista de nuevos productos aprobados para contacto con alimentos. En el momento
de imprimirse este manual, se estaban investigando aprobaciones por terceros, pero ain no fueron confirmadas por la USDA-FSIS.

d La aprobacién por USDA Lacteos y MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

e Australian Quarantine Inspection Service

f MC - Certificado de Migracion estipulando aprobacion para el contacto con alimentos de acuerdo la ley ltaliana D.M. 21.03.73

g Se pueden instalar varillas de polipropileno en bandas de polipropileno cuando se requiera resistencia quimica adicional. Observe por favor, que el valor resistencia de la banda, serd menor

en este caso.



Y SERIE 2400

[ ] ] (] (] [ ]
Radial Tight Turning Flush Grid (2,4) con Rodillos Insertados
pul. mm Ty ] ~
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 9,0 229
Incrementos de ancho 1,00 25,4
Dimensién de abertura
(aproximado) 0,35 x 0,30 8,89 x 7,62
Area abierta 42%
Area de contacto del producto 23%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accioén central/por
articulaciéon
Notas del producto

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones radiales con un radio de giro minimo de
2,4 veces el ancho de la banda (medido desde el borde interno).
Maximiza el uso del espacio horizontal.

B |as bandas con un ancho de 12 pul. (305 mm) o menos, tienen un
radio de giro de 1.7.

m El espaciado estandar entre rodillos a lo ancho es: 2 pul. (51 mm),

3 pul. (76 mm) o 4 pul. (102 mm).

m  El espaciado estandar entre las hileras de rodillos es: 2 pul. (51 mm)
0 4 pul. (102 mm).

m  El dentado de los rodillos es: 3,5 pul. (89 mm) o 4 pul. (102 mm)
basado en el espaciado a lo ancho que sea seleccionado.

i

®m Los engranajes NO deben ser colocados en linea con los rodillos. . . [ Y ] . -H.H. . . [ . l l l‘

m  En aplicaciones que requieran una baja presion por acumulacion, _ ] S _
coloque la guia de desgaste entre los rodillos. Para aplicaciones ~agl————Sentido preferido para aplicaciones de giro plano
accionadas, coloque las guias de desgaste directamente debajo de —>
los rodillos. ‘ 1,0" NOM. ‘ 1,0" NOM.

m Favor llamar a Ingenieria de Ventas antes de planear el uso de una (25,4 mm) (25.4 mm) 05"
banda de un ancho mayor de 24 pul. (610 mm) para una aplicacién @ 0,675" (13 mm)
radial o en espiral. * (7,1 mm);\

0,25"
Informacién adicional (6.4 mm)

® Vea "PROCESO DE SEL,ECCION DE LA BANDA" en pag. 5

® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16

® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16

® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas
Material | Materialde | BS Resistencia Resistencia de la banda curva® Ib (kg) Rango de W Peso | Aprobacion
de la las de la banda® temperatura de la de
banda varillas Dentados de Anchos de banda (continuo) banda | entidades®
estandar Rodillos
0.18 pul. 12 [ 305 | 18 | 457 | 24 | 610
(4,57 mm) pul. | mm | pul. | mm | pul | mm
lbs/pie | kg/m ul. mm Ib k Ib k Ib k °F °C Ibs/ 2 FDA
g p g g g ple? kg/m (EE.UU)
Polipro- | Acetal 500 7441350 | 890 | 122 | 55 140 | 64 [ 157 | 71 | 34a la |1,20| 5,86 .
pileno 4,0 102 2009 | 93d
Acetal Nilén 500 7441350 | 890 | 162 | 73 179 | 81 |195| 88 | -60a | -46a | 1,73 | 8,44 .
4,0 | 102 2009 | 93¢
Polipro- | Polipropi- 500 7441 350 | 890 | 80 36 91 41 | 102 | 46 | 34a la |1,12| 547 .
pileno leno 4,0 102 2209 | 1044

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volvera a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los
pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La resistencia de la banda radial difiere con cada ancho de banda. Consulte el departamento de Servicio al cliente de ingenieria de Intralox quienes le asistiran con los analisis.

¢ Antes del desarrollo por Intralox de la Serie 2400, USDA-FSIS Carnes y aves de corral dejaron de publicar una lista de nuevos productos aprobados para contacto con alimentos. En el
momento de imprimirse este manual, se estaban investigando aprobaciones por terceros, pero ain no fueron confirmadas por la USDA-FSIS.

d Las aplicaciones radiales no debe exceder 180 °F (82 °C).



SERIE 2400 Y

Radial Flush Grid (2,8) con Rodillos Insertados
pul. mm - 8, X v i

Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 4,0 101,6
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Dimension de abertura 035%030 | 8,89x 7,62
Area abierta 42%
Area de contacto del producto 23%
Tipo de articulacion Abierta
Método de traccion Accion central/por articulacién

Notas del producto

B Podngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente
si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

®  Esta banda usa la serie 2400 2.2 radial Flush Grid como base.

Debido a la colocacion de los rodillos, el radio de giro se incrementa a 2,8.

m Disefiado para aplicaciones espirales de baja tensién con un radio de giro
minimo 2,2 veces el ancho de la banda (medido desde el borde interno).

m  El espaciado estandar entre rodillos a lo ancho es: 2 pul. (51 mm), 3 pul.

(76 mm) 0 4 pul. (102 mm).

m  El espaciado estandar entre las hileras de rodillos es: 2 pul. (51 mm) 0 4 pul.

(102 mm).

®m  Eldentado de los rodillos es: 2 pul. (51 mm), 2,5 pul. (63 mm), 3 pul. (76 mm) o
3,5 pul. (89 mm) basado en el espaciado a lo ancho que sea seleccionado.
®  Ancho minimo con guias sujetadoras es 8 pul. (203 mm).
m  Dentado minimo de rodillos con guias sujetadoras es 3 pul. (76 mm).
®  Los engranajes NO deben ser colocados en linea con los rodillos.
®  En aplicaciones que requieran una baja presion por acumulacion, cologue fa < Sentido preferido para aplicaciones de giro plano
guia de desgaste entre los rodillos. Para aplicaciones accionadas, coloque las
guias de desgaste directamente debajo de los rodillos. 1,0" NOM. ‘ 1,0" NOM.
m  Favor llamar a Ingenieria de Ventas antes de planear el uso de una banda de un (25,4 mm) (25,4 mm)
ancho mayor de 24 pul. (610 mm) para una aplicacion radial o en espiral. * @0,675"
(17,2 mm)
3 e _o
Informacién adicional 0.25"
< - (6,4 mm)
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
®  Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16
®  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27
Datos de las bandas
Material | Material | BS Resistencia de la banda? Dentados Resistencia de la banda curva® Rangode | W Peso
de la de la de Ib (kg) temp- de la
banda varilla Rodillos eratura banda| &,
estandar Anchos de banda (continuo) 53
45$mm 12 [305| 18 [457] 24 [610 23
(0,18 pol.) pul. [ mm | pul. | mm | pul. | mm S E
(]
Espaciado entre rodillos a lo ancho Ib kg b kg Ib | kg sz
2pul. [51mm | 3pul. [ 76 mm | 4 pul. [ 102 mm
Ib/pie | kg/m | Ib/pie | kg/m | Ib/pie | kg/m | pul. | mm °F | °C | Ibs/ | kg/ | FDA
pie2 | m? | (EEUU)
Polipro- | Acetal 700| 1040| 800| 1190| 900| 1340| 2 | 51 [130| 60 150 | 65 | 165 | 75 [34a | 1a | 1,21| 592 .
i d d
pileno 25a |64a | 175 | 80 | 200 | 91 | 225 | 102 | 200" | 93
35 | 89
Acetal | Nilén 1000 | 1490| 1200| 1780 1300| 1940| 2 | 51 |185| 85 210 | 95 | 225 [100| -50 | -46 | 1,61| 7,86 =
a a
2é55a 651;1 250 | 114 | 280 | 127 | 300 | 136 | ,00d | gad
Polipro- | Polipro- 600 890| 700| 1040| 800 1190| 2 51| 85| 35| 95 | 40 [ 105 | 50 |34to | 1to | 1,04 | 5,11 .
i i d d
pileno | pileno 25a | 64a | 114 | 52 | 130 | 59 | 146 | 67 | 220° | 104°
35 | 89

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volvera a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacién sobre la disponibilidad de los pifiones
de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b La resistencia de la banda curva difiere con cada ancho de banda. Consulte el departamento de Servicio al cliente de ingenieria de Intralox quienes le asistiran con los analisis.

¢ Antes del desarrollo por Intralox de la Serie 2400, USDA-FSIS Carnes y aves de corral dejaron de publicar una lista de nuevos productos aprobados para contacto con alimentos. En el momento
de imprimirse este manual, se estaban investigando aprobaciones por terceros, pero ain no fueron confirmadas por la USDA-FSIS.

d Aplicaciones radiales no deben exceder los 180 °F (82 °C).
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Raised Rib

pul. mm
Paso 1,00 254
Ancho minimo 4,0 101,6
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Dimension de abertura aprox. | 0,35x 0,30 | 8,89 x 7,62
Area abierta 42% ;
Area de contacto del producto 18%
Tipo de articulacién Abierta
Método de traccion Accién por articulacién

Notas del producto
m Pdngase siempre en contacto con el departamento de - q H H H H H H H g lalale

Servicio al cliente si desea realizar unamedicionprecsa f W W g u w o ﬂ

del ho de band bar el estado d istenci

e ot WA MAMARARAAAAAA S
® Laplataforma de la banda Raised Rib es 12,7 mm (0,5 pul.) mas alta que Ia iIww ' i ' ' i ‘ '

banda e_sténdar dela S_erie 21_100_, Aa . . H H H H H H H n ! H !

® Logra giros con un radio de giro interno de 2,2 veces el ancho de la banda.

B Facilita las transferencias suaves de paquetes pequefios con la adicion de [ ] . w i i i H i ﬁ
ufietas de transferencia. .'. H H H H H'nununi!'-
m  Elestilo de la banda Raised Rib permite el flujo abundante a través de la a
banda para facilitar el enfriamiento en las aplicaciones de procesamiento de I v W . ' i - H H i ' ' i . '
alimentos. ..!HHHHHHH!!!..
B Laplataforma de Raised Rib tiene vigas mas resistentes que la banda de la i i i H H H ' i ' ' ﬁ
Serie 2400 estandar, lo cual puede reducir los costos de reconversion en ' ' . - '
espirales. .-'!!HH.!..!...!

®  Funciona con las guias de desgaste estandar de la Serie 2400,

~q——Sentido preferido para aplicaciones de giro plano

® La distancia minima al borde de la banda estandar para la plataforma de la Direccién recomendada para aplicaciones de alta ________ gy
banda Raised Rib es 28,6 mm (1,12 pul.). 0,25"
(6,4 mm)
Informacién adicional Y L
. : S I 10" oM.
® \ea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 0,5" (25,4 mm)
®m \ea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (12,7 mm) % %
pag. 16 * 1,0"NOM. | 1,0"NOM. | 1,0"NOM. , 0,25"
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en (254mm) | (254mm)_| (254 mm)_| (6,4 mm)
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Material | Materialde | BS Resistenci | Resistencia de la banda curva® Ib (kg) Rangode |W Peso | Aprobacion de entidades
de la la varilla adela temperaturas de la gubernamentales®
banda estandar banda® Anchos de banda (continuas) banda
e 12 | 305 | 18 | 457 | 24 | 610
-6 pol. pul. mm pul. mm | pul. | mm
Ib/ kg/m b kg Ib kg Ib/ kg °F °C | Ib/pies | kgl FDA |USDA | a¢ | mcf
i (drad metros Ay 8
pies e Cuadrado (USA) Dairy
Polipropi- | Acetal 1200| 1785| 175 80 200 91 225 | 102 | 34a | 1a | 1,98| 9,68 . . e | Blanco
leno 2009 | 939
Acetal Nylon 1700 | 2528 | 250 | 114 280 | 127 | 300 | 136 | -50a | -46a | 3,00 14,67 . . « | Blanco
2009 | 939
Polipropi- | Polipropi- 1000 | 1487 114 52 130 59 146 | 67 34a | 1a |1,92| 9,39 . . « | Blanco
leno leno” 2209 | 1049

a Cuando utilice pifiones de poliuretano la resistencia nominal de bandas por encima de 750 Ib/pie (1.120 kg/m) se volvera a clasificar en 750 Ib/pie (1.120 kg/m) y el resto de bandas mantendra
su resistencia nominal publicada. La escala de temperaturas para los pifiones de poliuretano es de -18 °C (0 °F) a 49 °C (120 °F). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de los
pifiones de poliuretano, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Laresistencia de la banda curva es diferente para cada ancho de banda. Comuniquese con el Departamento Técnico de Ventas de Intralox a fin de solicitar asistencia para realizar el analisis.

¢ Antes de que Intralox desarrollara la Serie 2400, el Servicio de Seguridad e Inspeccion Alimentaria (Food Safety and Inspection Service, FSIS) del Departamento de Carnes y Aves del USDA
(Departamento de Agricultura de los EE.UU.) dejé de publicar una lista de nuevos productos aceptables disefiados para contacto con los alimentos. A la fecha de impresion del manual, se
estan investigando las aprobaciones de terceros, pero las mismas atin no han sido sancionadas por el FSIS del USDA.

d El Departamento de Lacteos del USDA y el MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requieren el uso de un sistema automatico de limpieza

e Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccion en Cuarentena de Australia)

f Certificado de migracion aprobando el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21,03,73

g MC: Las aplicaciones con flexion lateral no deben exceder los 82 °C (180 °F).

h Se pueden instalar varillas de polipropileno en las bandas de polipropileno cuando se requiera resistencia adicional a los productos quimicos. Cabe destacar que la resistencia de la banda es menor.
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Radius Flat Top

in. mm e
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 6,0 152,4
Incrementos de ancho 0,5 12,7
Area abierta 0%
frea de contacto
Tipo de articulacion Abierta

Método de traccion Accion por articulacion

Notas sobre el producto

B Pdngase siempre en contacto con el departamento de Servicio al cliente si
desea realizar una medicion precisa del ancho de banda y comprobar el
estado de existencias antes de disefiar un transportador u ordenar una
banda.

m  Consulte la nota importante sobre la medicion del ancho de la banda, que
figura en la pagina 15 del Manual de Ingenieria 2004.

® Didmetro minimo de barra frontal de 1,375 pul. (34,9 mm).

®  El Programa de Ingenieria de Intralox ayudara a determinar los requisitos de
resistencia de la mayoria de las aplicaciones radiales, garantizando que la
banda sea suficientemente resistente para la aplicacion.

m  El sistema de accionamiento de engranajes esta disefiado para
minimizar el desgaste y requiere muy baja tension de retorno lateral.

®  Se encuentran disponibles guias de desgaste para las bandas radiales.

® Comuniquese con el Departamento de Ingenieria antes de usar un ancho de
la banda mayor que 36 pul. (914 mm).

m  El disefio patentado de la banda proporciona mayor soporte para productos
inestables en una aplicacion plana con curva.

®  La superficie plana y cerrada transporta satisfactoriamente
productos pequefios que se caerian de bandas con areas abiertas.

0,013"
(0,33 mm)

Informacion Adicional 018"

(4,6 mm)

{(jjf/’{ﬁil
‘)

—

m Véase “PROCESO DE SELECCION DE LAS BANDAS” en la pagina
5 del Manual de Ingenieria 2004.

m Véase “MATERIALES ESTANDAR PARA LAS BANDAS” en lapagina | A
16 del Manual de Ingenieria 2004. y

m Véase “MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES DE LAS
BANDAS” en la pagina 16 del Manual de Ingenieria 2004.

0,4"
(10,2 mm)

\

0,65"
(16,5 mm)
1,0" NOM. 1,0"NOM. 0,75"
(25,4 mm) (25,4 mm) a9 mm)
Datos sobre la banda
Material | Materialde | B Resistencia | Resistencia de la banda curva? Ib (kg) | Rangode | W  Peso Aprobacion de entidades
dela la varilla de la banda temperatura de la gubernamentales®
banda estandar recta Anchos de la banda (continuo) banda
%%%Sm%")' 12 [ 305 | 18 | 457 | 24 | 610
’ pul. [ mm | pul. | mm | pul. | mm
lb/pie | kg/m | b | kg | b | kg | b/ | kg | °F | °C | I/ | kg/ | FDA | acteost|Ad | mce
pie? | m? |(EEUU)| yspa
Acetal Nilén 1700 2528 | 250 | 114 | 280 | 127 | 300 | 136 | -50a |-46a | 2,24| 11,00 .
200" | 939

a Laresistencia de la banda curva difiere para cada ancho de banda. Comuniquese con el Departamento de Ingenieria de Intralox para obtener ayuda con el andlisis.

b Antes de que Intralox elaborara la Serie 2400, el Departamento de Carnes y Aves del USDA-FSIS dej6 de publicar una lista de nuevos productos aceptables disefiados para estar en con
tacto con alimentos. A la fecha de impresién del manual, se estaban investigando las aprobaciones de terceros, pero atin no habian sido aprobadas por el USDA-FSIS.

¢ Laaceptacion del Departamento de Lacteos del USDA (Departamento de Agricultura de los EE.UU.) y del MAF (Ministerio de Agricultura y Pesca del Reino Unido) requiere el uso de un
sistema automatico de limpieza.

d Australian Quarantine Inspection Service (Servicio de Inspeccién en Cuarentena de Australia).

e MC: Certificado de migracién que aprueba el contacto con los alimentos segun la ley italiana D.M. 21.03.73.

f Las aplicaciones de flexion lateral no deberian exceder los 180° F (82 °C).
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Referencia de cantidad de engranajes y apoyos”

Rango de ancho de la banda® | Numero minimo fje engranajes Guias de desgasted
(pul.) mm por eje® Recorrido de ida Retorno
4 102 2 2 2
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 5 3 3
16 406 5 3 3
18 457 5 3 3
20 508 5 4 3
24 600 5 4 3
30 762 7 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1066 9 6 5
48 1219 11 7 5

Para otros anchos, use un numero impar de engranajes con un
espaciamiento ¢ maximo de 6 pul. (152 mm)

Espacimiento ¢ maximo de
9 pul. (229 mm)

Espacimiento ¢ maximo de
12 pul. (305 mm)

a Para los espirales de baja tensién consulte el Servicio al Cliente de ventas de ingenieria para recibir las recomendaciones sugeridas para el apoyo de engranajes.

b Los anchos reales de banda pueden ser diferentes que los nominales. Si no encuentra el ancho deseado, busque el tamafio mayor inmediato en la tabla. Se construyen bandas de 0,5 pul.
(12,7 mm) con incrementos progresivos que comienzan con un ancho minimo de 4 pul. (101,6 mm). Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al Cliente.
Intralox no recomienda utilizar bandas radiales mas anchas que 36 pul. (914 mm). Para obtener informacién sobre aplicaciones radiales que requieren bandas de un ancho mayor,

comuniquese con el Departamento de Ingenieria de Ventas del Servicio al Cliente de Intralox.

¢ Este es el nimero minimo de engranajes a usar. Las aplicaciones de mucha carga pueden requerir engranajes adicionales.
d El engranaje central debe ser fijo. Cuando haya sélo dos engranajes, bloquee Ginicamente el engranaje del lado de la chumacera motriz.

S Factor de resistencia

1,0
0,9
0,8
0,7
0,6

0,5

ESPACIAMIENTO ENTRE PINONES, pul.

20T

S

0,4

V = pies/min (m/min ) 16T
0.3 |k = pies (m) oT

T = cantidad de dientes o \121- \
0,2 \ \

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20

RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (VL)

Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea
del engranaje apropiado.Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.

Espaciamiento maximo entre pifiones

como funciéon de la tracciéon de la banda
FUERZA DE TRACCION AJUSTADA kg/m

0ST
00ST

6,0

5.1 (130), 100 (150)

5,0
4,0
3,0
2,0

Polyurethang

10

0,0

00T

[
1<)
=3
1S3

TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Ib/pie

1.7(43), 700°(1050) 50

000§
-

50

100

1/(25), 1700.(2550) 2
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Resistencia de banda

Escala horizontal = Ancho banda, pul.

Escala vertical = Resistencia de banda
curva, Ib

350
(159)

300
(136)

250
(113)

200
(1)

2,2 PP MATERIAL DE BANDA CON|VARILLAS
ESTANDAR

2,2 ACMATERIAL DE BANDA CON VARILLAS ESTANDAR

1,7 AC MATERIAL DE
s BANDA CON VARILLAS

DE NILON

150 1,7 PP MATERIAL DE
68) BANDA CON VARILLAS
DE ACETAL

100
(46)

1,7 PP MATERIAL DE BANDA

CON VARILLAS DE PP

50
@)

0

4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36
(0,10) (0,15) (0,20) (0.25) (0,30) (0,35) (0,40) (045) (0,50) (0,55) (0,60) (0,66) (0,71) (0,76) (0,81) (0,86) (0,91)
RADIO DE CURVATURA TIGHT TURNING DE 350
2,4 CON RODILLOS INSERTADOS
Escala horizontal = Ancho banda, pul. 30
Escala vertical = Resistencia de banda 250
curva, Ib
200 BANDA DE ACETAL CON VARILLAS DE
= \[|LON
B / BANDA DE PP CON VARILLAS DE ACETAL
100 BANDA DE PP CON VARILLAS DE PP

50

RADIO DE CURVATURA DE 2,8 CON
RODILLOS INSERTADOS

Escala horizontal = Ancho banda, pul.

Escala vertical = Resistencia de banda
curva, Ib

350

BANDA DE AC/VARILLAS DE NYLON-DENTADO 2,5" A 3,5"
300

250 BANDA AC/VARILLAS DE NYLON-DENTADO 2,0"

200 ARILLAS ACETAL-DENTADO 2,5" A 3,5"

PP/VARILLAS ACETAL-DENTADO 2,0"

==BANDA PP/VARILLAS PP DENTADO 2,5" A 3,5"
BANDA PP/VARILLAS PP-DENTADO 20-

150

100 smmm—

50

207

N° de Dia.de | Dia.de Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos DIAMETRO
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion nominal | nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrad f| O
pul®. pul. i omm |2
o
6°¢ 2,0 50 2,0 50 0,54 14 3/4 20 'EJ
(13,40%) o
C 29 74 2,9 74 1,0 25 1 1 25 25 E
(6,03%) S
<
12 3,9 99 4,0 102 1,0 25 la 15 25a40 40 [a]
(3,41%) 1-1/2
16 51 130 52 132 1,0 25 la 15 25a40 40
(1,92%) 1-1/2 f~—
20 6.4 162 6.4 162 10 25 1a 15 25240 40 SECCION A-A
(1,23%) 1-1/2

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se ajustan al
estandar DIN 6885.

¢ El engranaje de Didmetro de Paso de 2.0 pul. (51 mm) de 6 dientes y el engranaje de Diametro de Paso de 2.9 pul. (74 mm) de 9 dientes tiene una recomendacion de traccion de banda de 60
Ibs/engranaje (27kg./engranaje). No utilice este pifién con guias de sujecion.
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Anchuras disponibles NGmero de Materiales
pul. mm ufietas disponibles
4 102 16 Acetal

Note: Disefiado para su uso con bandas de la Serie 2400 Raised Rib para
eliminar problemas de transferencia y caida de productos.

Note: Sus puas penetran entre las nervaduras de la banda, lo que permite
un flujo suave y uniforme del producto a medida que la banda gira
alrededor de los engranajes.

Note: Las ufietas de transferencia se instalan faciimente sobre la
estructura del transportador con sujetadores convencionales.

Alturas disponibles de
empujadores Materiales disponibles
pul. mm
30 76 Polipropileno, Polietileno,
’ Acetal

Nota: Dentado minimo es 1,125 pul. (29 mm).

Nota: Los empujadores de la serie 2400 no tienen guias sujetadoras
inferiores, pero pueden ser usadas en las bandas con guias
sujetadoras, con un minimo de espacio entre empujadores de 4 pul.
(202 mm).

Guardas laterales universal

Alturas disponibles de

empujadores Materiales disponibles
pul. mm
1,0 25
Polipropileno,, Acetal
3,0 76

Nota: Las guardas laterales tienen un disefio y una funcién similar a las de
las otras guardas laterales estandar superpuestas fabricadas por
Intralox. Es parte integral de la banda y esta sujeta mediante las
varillas de las articulaciones. Si se utiliza en hileras mdltiples para
separar productos, agrega versatilidad a las bandas de la serie
2400.

Nota: Se limpia facilmente y es apropiada para aplicaciones con alimentos
(esta aceptada por la FDA).

Nota: Este tipo de guarda lateral requiere una indentacién minima de
1,5 pul. (38 mm) ) para el radio de giro de 2,2 ; y de 3,0 pul. (76 mm)
para el radio de giro de 1,7.

Guardas laterales clip-on

Alturas disponibles de
empujadores Materiales disponibles
pul. mm
0,75 19 Acetal

Nota: La guarda lateral Clip-on se fija a presion en los médulos laterales
de la banda de la serie 2400 con radio de giro de 2,2.

Nota: No se requiere el corte de los médulos ( por lo tanto, no hay pérdida
de resistencia de la banda).

Nota: Esta guarda lateral requiere una indentacién de 0,6 pul. (15,2 mm),
lo que permitir usar la mayor parte de la superficie superior para la
transportacion del producto.
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Borde radial de alta velocidad IntralonTM

m  El borde de alta velocidad esta compuesto por una mezcla de
materiales basada en el nylén. Los bordes estan disponibles en negro
0 blanco hueso aprobado por la FDA.

m Es 6ptimo para las aplicaciones con curvas de alta velocidad de 300
pies por minuto (90 metros por minuto) o mas rapidas. Péngase en
contacto con el departamento de Servicio al cliente o Ingenieria de
ventas para obtener la revisién de una aplicacion.

m  El eje de alta velocidad esta ubicado sélo en el eje interior de una de
las aplicaciones con giro unidireccional.

m Los bordes necesitan una guia de desgaste de acero inoxidable para
soportar las temperaturas elevadas.

Intralox recomienda mejorar la proteccién contra el calor cuando la
temperatura exceda de 120 F (49 C).

m | os bordes se pueden utilizar en bandas de acetal o polipropileno.

m | os bordes estan disponibles para los estilos de bandas Flush Grid,
Raised Rib y Friction Top. Consulte las paginas de los datos de las
bandas para obtener mas informacion sobre la direccién de marcha
deseada.

Pdéngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente sobre
la superficie de friccién y el margen lateral.

m  Se recomiendan las varillas de nilén para las aplicaciones de alta
velocidad.

m | os bordes no son compatibles con las guardas laterales de presilla.

Guias sujetadoras (2,2 unicamente)

B | as guias de sujecion se encuentran en la base de la banda para usar
cuando sus bordes tienen que estar libres. También disponibles en
médulos con superficie de friccion.

® La guia de sujecion dirige la banda a través del giro y la mantiene en
su lugar verticalmente.

® La guia de sujecién aporta la capacidad de correr dos bandas cerca
una de la otra sin un gran espacio entre ellas.

m  El borde de la banda es uniforme para reducir la friccién y es
relativamente grueso para ofrecer resistencia al desgaste y proteccion
para la retencién de la varilla.

m  El diametro minimo de la barra frontal es 1,5 pul.

®  No se pueden utilizar pifiones con un didmetro de paso de 2 pul. y
2,9 pul. con guias de sujecion (los pifiones mas pequefios que pueden
utilizarse con la banda S2400 FG con guias de sujecién son los de un
diametro de paso de 3,9 pul. con un taladro maximo de 40 mm).

m  Otros engranajes PD con grandes goznes no produciran suficiente
espacio entre la guia de desgaste y el eje. Restando la dimension del
cubo del PD del engranaje se identifica facilmente a estos engranajes.
Si el nimero es inferior a 2,0 pul. (51 mm), este engranaje no podra
usarse con guias de desgaste.

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
— 10" e 1,0" ot 10" ot 10" "
f==———  Ancho de la banda (254 mm) | (254 mm) | (254 mm) | (25,4 mm) 05

(12,7 mm)

CllisCisCisGII=SM!
NUERNU AN N

Sentido preferido para aplicaciones de giro plano ————

0,35" 0,35"
~(8,9mm) (8,9 mm)

Nota: No se recomiendan las guias sujetadoras en aplicaciones en
espirales de baja tension.

FIG. 2-5 SERIE 2400 GUIAS SUJETADORAS PARA GIROS PLANOS
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
de la parte inferior del rango.

A+ 0,031 pul. (1 mm) Las descripciones completas
B+ 0,125 pul. (3 mm) de las dimensiones se
C+ (Max.) encuentran en la pagina 249.
E+ (Min.)
Descripcion del engranaje A B C
Diametro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. mm
pul. mm pul. mm
SERIE 2400 FLUSH GRID - BORDE RECTOR, GUIAS SUJETADORAS Y TIGHT TURNING
2,02 502 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,00 50 1,56 40
2,92 7428 9 1,12-1,21 28-31 1,53 39 2,92 74 1,77 45
3,9 99 12 1,62-1,67 41-43 1,78 45 3,86 98 2,48 62
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,06 52 5,13 130 3,13 80
6,4 162 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,39 162 3,76 95
SERIE 2400 FRICTION TOP CON O SIN GUIAS SUJETADORAS
2,02 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,20 56 1,76 45
2,02 742 1,12-1,21 28-31 1,53 39 3,12 79 1,97 50
3,9 99 12 1,62-1,67 41-43 1,78 45 4,06 103 2,69 67
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,06 52 5,33 135 3,33 85
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,59 166 3,96 100
SERIE 2400 RADIAL CON RODILLOS INSERTADOS (TODOS LOS ESTILOS) - LIBRE
208 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,09 53 1,40 36
2,02 742 9 1,12-1,21 28-31 1,53 39 3,01 76 1,86 47
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,78 45 3,95 100 2,33 59
5,1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,06 52 5,21 132 2,96 75
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,48 165 3,60 91
SERIE 2400 RADIAL CON RODILLOS INSERTADOS (TODOS LOS ESTILOS) - CONDUCIDO
2.0 518 6 0,53-0,66 13-17 1,24 31 2,09 53 1,40 36
2,92 742 9 1,12-1,21 28-31 1,53 39 3,01 76 1,86 47
3,9 99 12 1,53-1,59 39-40 1,92 49 3,95 100 2,33 59
51 130 16 2,18-2,23 55-57 2,19 56 5,21 132 2,96 75
6,4 163 20 2,82-2,86 72-73 2,41 61 6,48 165 3,60 91
SERIE 2400 RAISED RIB
2,0 51 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,50 64 1,81 46
2,9 74 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,42 87 2,27 58
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 a7 4,36 111 2,74 70
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,63 143 3,38 86
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,89 175 4,01 102
SERIE 2400 RADIUS FLAT TOP
2.0 51 6 0.62-0.75 16-19 1.22 31 2.50 64 1.81 46
2.9 74 9 1.12-1.21 28-31 1.51 38 3.42 87 2.27 58
3.9 99 12 1.62-1.68 41-43 1.86 47 4.36 111 2.74 70
5.1 130 16 2.26-2.31 57-59 2.11 54 5.63 143 3.38 86
6.4 163 20 2.91-2.95 74-75 231 59 6.89 175 4.01 102

a No puede ser usado con guias de sujecion.
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Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde una banda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una
brecha entre | as superficies para permitir la accion poliédrica de la banda.
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los médulos se muevan més alla de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latablade abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto alto”
cuando pasan los médul os.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de gozne el soporte de
montaje delaplacainactiva. De estaforma se permite que laplacainactiva
se mueva cuando pasan los modulos, pero se origina un pequefio

* SUPERFICIE SUPERIOR

BRECHA DE LA
DE LA PLACA INACTIV/-\/\ PLACA INACTIVA

La superficie de la placa
inactiva esta
tipicamente a0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie

de la banda para la
transferencia de
productos a la banda

y a 0,031 pul. (0,8 mm)
por debajo de la
superficie de la banda
para la transferencia de

movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para proLctos desalojaros
envases o productos sensibles.
Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm
pul. mm
2,0 50 0,134 3,4
2,9 74 9 0,088 2,2
3,9 99 12 0,064 1,7
51 130 16 0,050 1.3
6,4 163 20 0,039 1,0

211
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SERIE 2400

RIELES SUJETADORES Y GUIAS DE DESGASTE

Intralox recomienda el uso continuo de rieles sujetadores a lo largo de las
vueltas de labanda, comenzando aunadistancia 1X el ancho delabandaantes
delavueltay finalizando en un 1X el ancho de la banda después de la vuelta.
Esto es aplicable tanto d recorrido de ida como a retorno. El uso de rieles
sujetadores alo largo de ambos lados de la banda en la totalidad del recorrido
deida, también es recomendable, pero no obligatorio.

S2400 se fabrica en dos versiones, con o sin guias o sujetadoras. Hay guias
de desgaste de sujecion angulares disponibles para cada estilo. La guia de
sujecion para bandas con sujetadoras permite que se sujete labanda por debajo

de lamisma sin que la guia de desgaste interfiera con la superficie superior de
labanda (paraobtener las pautas directrices de disefio referentes ala Serie 2400
con guias sujetadoras, péngase en contacto con €l Departamento de Ingenieria
de Ventas. Consulte “GUIAS DE DESGASTE UHMW A MEDIDA” en la
pagina 243

La parte “guia de desgaste para bandas radiales’ en la parte inferior de la
paginaes parabandas sin guias sujetadoras, sl o sujetando el borde delabanda.

Para bandas S2400 con guias sujetadoras debe emplearse una guia de
desgaste de sujecion disefiada para la serie S2400, con un espesor de la pestafia
desujecion de0,29” (7,4 mm). Estano aparece entre las mostradas en la pagina
207 Pdngase en contacto con e Servicio ad Cliente para obtener mas
informacion.

BORDE LIMPIO CON GUIA DE DESGASTE

\

EXTERNO INTERNO

DISENO BASICO DEL RECORRIDO DEL GIRO

DISENO DE LA SECCION RECTA Y DEL GIRO DE RETORNO DE LA CURVA

UBICACION
RIEL
SUJETADOR
i N
" IN N IN \] IN J “
o nJ
RIEL SUJETADOR RIEL SUJETADOR

FIG. 2-6 RIEL SUJETADOR Y GUIAS DE DESGASTE PARA LA SERIE 2400 GIROS PLANOS
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RIEL SUJETADOR EXTERNO

INSTRUCCIONES PARA LA SELECCION DE BANDAS

ANALISIS DEL PROGRAMA DE INGENIERIA PARA LA SERIE 2400
El Programa de Ingenieria de Intralox puede calcular latraccion de la
banda para aplicaciones radiales que usan la Serie 2400 (estilo lisoy de
borde con lenglieta). Paratrabajar con €l programase necesitalasiguiente
informacién (consultelaHoja de Datos parala Banda Radius Bdt en la parte
posialor de etemanud):
Toda condicién ambiental que pueda afectar e coeficiente de
friccion (en condiciones abrasivas o con suciedad, use mayores
coeficientes de friccion de lo normal)
* Ancho de banda
» Largo de cadarecorrido recto
e Angulo degiro de cadavuelta

* Direccion de giro de cadavuelta

» Radiointerno de giro de cada vuelta
Material del riel sujetador y/o recorrido deida
Peso del producto sobrelabandal b/ple2 (kg/m?)

» Condiciones de acumulacion del producto

» Veocidad delabanda

e Cambios de elevacion en cada seccion

»  Temperaturas de operacion

Si necesitara ayuda con la seleccién de bandas radiales,
péngase en contacto con el Departamento de Ingenieria de
Ventas del Servicio al Cliente. El Programa de Ingenieria debe
emplearse para asegurarse que la banda sea lo
suficientemente fuerte para la aplicacion radial en cuestion.

RESUMEN DE PAUTAS DE DISENO SERIE 2400
S necesitara més informaciéon vea el Manual con Pautas de

Disefio Radial dela Serie 2400 que ofrece Intral ox.

A - El radio minimo de giro de la Serie 2400 es de 2,2 veces € ancho de la
banda, medido desde el borde interior delabanda. 1,7 veces el ancho dela
bandaparael estilo Tight Turning.

B - El recorrido recto minimo necesario entre vueltas de direccion opuesta es
2,0 veces el ancho de la banda. Secciones rectas més corta provocarian un
desgaste considerable del riel deborde asi como dtastensionesenlabanda.

ANCHO DE BANDA

1FRGIRO

B, C - 2P° GIRO RECTO (N/

MENOS DE 2 X ANCHO DE
BANDA CUANDO GIRA EN
DIRECCION CONTRARIA)

/ E - 1ER GIRO RECTO (NO
MENOS DE 1,5 X ANCHO
DE BANDA)

EJE CONDUCIDO

FIG. 2-7 DISENO RADIAL TIPICO CON 2-VUELTAS

C - No serequiere un recorrido minimo entre vueltas que vayan en la misma
direccion.
D - El largo minimo para € recorrido recto final (que desemboca en el ge
motriz) esde 1,5 veces el ancho delabanda. Utilizar secciones més cortas
provocaria un desgaste en los engranajes o conllevaria a problemas en la
alineacion. Para bandas mas estrechas, podria requerirse un tensor con
contrapeso, ya que no es posible lograr 1a curva catenaria apropiada. Por
éllo, se recomienda utilizar un recorrido recto fina de 5 piés (1,50 m).
Para obtener més informacion, vea la seccion de guias de desgaste s
necesita méas informacion sobre las guias de desgaste.
El largo minimo para el primer recorrido recto (inmediatamente después
del ge conducido) es de 1,5 veces € ancho de la banda. Cuando se
requieran anchos més cortos (hasta de 1X el ancho), se puede utilizar un
rodillo conducido en lugar delos engranajes.

A - RADIO DE GIRO MINIMO \ é

2,2 X ANCHO DE BANDA,

DESDE EL BORDE MoTe EJE’ OTRIZ
INTERIOR PARA EL BORDE
ESTANDAR O 1,7 X ANCHO
DE BANDA PARA EL ESTILO
DE GIRO AJUSTADO.
TAMBIEN ES EL RADIO DE
GIRO RECOMENDADO

¥

D - GIRO RECTO FINAL
(MINIMO 1,5 ANCHO
BANDA); 5 pies (1,5 m)

20O GIRO RECOMENDADO.




intralox SERIE 2600 BPIE

Bandas radiales de 1,6 SPIRALOX™

pul. mm -
Paso 2,0 50,8 - - ~
Ancho minimo? 18,0 457,2 i , ,:_ ;:"
Ancho méaximo 60,0 1,52 m __?_.__" b
Anchos disponibles 1,0 25,4 i -
oo oy 125 @DErIUras | 0,94 x 0,65 | 238 x 16,5 - ; ~ x
% de superficie abierta 57% - Pl J ‘ ‘_
(extendida completamente) k.
% minimo de superficie 6
abierta 31%

transportador u ordenar una banda.

m  Disefiada para aplicaciones en espiral con accionamiento por ' - - - - . -. .' . - .' - . . . . !
cabrestante de baja tension con radio de giro minimo de 1,6 veces el - . E - - - | '- . | | . . . '. ' '. -
ancho de la banda (medido desde el borde interior). l - . - . - - . - . . . . . - . . q

®  Con la ayuda del Programa espiral de Intralox se pueden pronosticar los

requisitos de resistencia para la mayoria de las aplicaciones en espiral  {Jij - - - . - - . . - ' ' . ' . '
con accionamiento por cabrestante de baja tensién, para asegurar que la l - - - - -- -_. . . . . ._ _. . . 1

banda seleccionada sea suficientemente fuerte para la aplicacién a que 1

se destina. Para obtener mas informacién, péngase en contacto con el - . . - - . - . . - . . . ' - '
Servicio de ingenieria de Ventas de Intralox. IR - - mn . . . a ., .. ]

B Banda ligera, relativamente fuerte, con superficie lisa de rejilla.

Las areas abiertas que recorren la banda facilitan su limpieza. l - - . . - - . . - . - ' . ' '
m  Péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente para | [l [l (N 1O O PO IO - - - b | . . . . .

obtener informacién sobre la direccién de desplazamiento deseada en
aplicaciones espirales. - . . - - . - . . - . . ' . ' .
ADVERTENCIA: El personal no debe colocar los dedos en o sobre la banda. Los || - - - - - . . - . - ._ . . .. . . !

dedos pueden quedar atrapados en las aberturas de la banda, provocando lesiones
Esta banda también cuenta con puntos de retorcimiento que se producen por el . - - . '. - - . . - - ' ' . . ' .
estiramiento y la contraccién de la banda al flexionarse para seguir la trayectoria del e e
transportador. Los dedos, el pelo o la ropa pueden quedar atrapados en estos puntos
de retorcimiento, provocando dafios personales. También hay que indicar al personal
que no lleve ropa suelta, guantes que no queden ajustados o joyas en las manos o
dedos cuando trabaje cerca de la banda. Péngase en contacto con el departamento de
Servicio al cliente para obtener etiquetas, folletos y pegatinas con esta advertencia.

(proporcidén de giro de 1,6)
Estilo de articulacion Abierto
Método de accionamiento Accionamiento sobre
bisagra
Notas sobre el producto
® Pongase siempre en contacto con el departamento de Servicio al | m e S S B = . BE B Gk i iR Bk i
cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de banday | - -' - - - -'- - - - . . '. - . .' '
comprobar el estado de existencias antes de disefiar un EimmEnim - . . . '. . . - ' -

e . 2,0" NOM. 2,0" NOM. 2,0" NOM. 2,0" NOM.
Informacion adicional | (50,8 mm) (50,8 mm) | (50,8 mm) | (50,8 mm) |
m Vea"PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 \ \ N
m  Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 { ‘ ( )D‘ ( )D‘ ( )D‘ ( )
®  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16 0,205° 0,59"
m  Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (7.5 mm) (15 mm)

a Para obtener mas informacion acerca de los anchos de bandas de menos de 609,6 mm (24"), péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente de Intralox.

Caracteristicas de la banda

Material de la Material RB Resistenci Escala de temperaturas | P Peso de la | Aprobacion de
banda de las varillas adela Resistencia de la (continua)? banda entidades
estandar banda en band A
@ 0,24 pul. recorridos rectos fTe! @LRE
(6,1 mm)
Ib/pie kg/m libras kg °F “C Ib/pie2 | kg/m2 | FDA (EE.UU.)
Acetal Acetal 1700 2530 375 170| -50a 200 -46 a 93 1,44 7,03 .
Polipropileno Acetal 1500 2232 300 136| 34a200 1a93 1,01 4,93 .

a Las resistencias de la banda curva publicadas y sus métodos de calculo pueden variar entre distintos fabricantes de bandas en espiral. Pongase en contacto con ingenieros de
Espirales de Intralox para obtener una comparacion precisa de las resistencias de la banda curva.
b En aplicaciones de flexion lateral, la temperatura no debera sobrepasar los 82 °C (180 °F).
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pul. mm
Paso 2,0 50,8
Ancho minimo? 18,0 457,2
Ancho méaximo 60,0 1,52 m
Anchos disponibles 1,0 25,4
gpﬂgi‘f&éarégf las aberturas | g 944 0,65 | 23,8 x 16,5
5 — -
(Oxtendida completamente 57%
% minimo de superficie
abierta 32%
(proporcidn de giro de 2,2)
Estilo de articulacion Abierto
Método de accionamiento Accionamiento sobre

bisagra
Notas sobre el producto

m Péngase siempre en contacto con el departamento de Servicio
al cliente si desea realizar una medicion precisa del ancho de
banday comprobar el estado de existencias antes de disefiar un
transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones en espiral con accionamiento por
cabrestante de baja tension con radio de giro minimo de 2,2 veces el
ancho de la banda (medido desde el borde interior).

®  Con la ayuda del Programa espiral de Intralox se pueden pronosticar
los requisitos de resistencia para la mayoria de las aplicaciones en
espiral con accionamiento por cabrestante de baja tensién, para
asegurar que la banda seleccionada sea suficientemente fuerte para
la aplicacion a que se destina. Para obtener mas informacion,
péngase en contacto con el Servicio de ingenieria de Ventas de
Intralox.

® Banda ligera, relativamente fuerte, con superficie lisa de rejilla.

Las areas abiertas que recorren la banda facilitan su limpieza.

B Pongase en contacto con el departamento de Servicio al cliente para
obtener informacién sobre la direccion de desplazamiento deseada
en aplicaciones espirales.

ADVERTENCIA: El personal no debe colocar los dedos en o sobre la banda. Los
dedos pueden quedar atrapados en las aberturas de la banda, provocando lesiones.
Esta banda también cuenta con puntos de retorcimiento que se producen por el
estiramiento y la contraccién de la banda al flexionarse para seguir la trayectoria del
transportador. Los dedos, el pelo o la ropa pueden quedar atrapados en estos puntos
de retorcimiento, provocando lesiones. También hay que indicar al personal que no
lleve ropa suelta, guantes que no queden ajustados o joyas en las manos o dedos
cuando trabaje cerca de la banda. Pédngase en contacto con el departamento de
Servicio al cliente para obtener etiquetas, folletos y pegatinas con esta advertencia.

e . 2,0"NOM. 2,0 NOM. 2,0 NOM. 2,0"NOM.
Informacion adicional l (50.8 mm) (50,8 mm) (50,8 mm) (50.8 mm) L
®  Vea"PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 N
m  Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en pag. 16 [ ‘ ( >:>‘ ( )D‘ ( )D‘ ( )
m  Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en pag. 16 0,295 0,59"L
m  \Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (7.5 mm) (15 mm

a Para obtener mas informacién acerca de los anchos de bandas de menos de 609,6 mm (24"), péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente de Intralox.

Caracteristicas de la banda

Material de la Material RB Resistenci Escala de temperaturas | P Peso de la | Aprobacién de
banda de las varillas adela Resistencia de la (continua)® banda entidades
estandar banda en band 2
@ 0,24 pul. recorridos rectos BITeE! G
(6,1 mm)
Ib/pie kg/m libras kg °F °C Ib/pie2 | kg/m2 | FDA (EE.UU.)
Acetal Acetal 1700 2530 475 215| -50a 200 -46 a 93 1,54 7,52 .
Polipropileno Acetal 1500 2232 400 181| 34 a200 1a93 1,04 5,08 .

a Las resistencias de la banda curva publicadas y sus métodos de calculo pueden variar entre distintos fabricantes de bandas en espiral. PGngase en contacto con ingenieros de
Espirales de Intralox para obtener una comparacion precisa de las resistencias de la banda curva.
b En aplicaciones de flexion lateral, la temperatura no debera sobrepasar los 82 °C (180 °F).
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Cantidad de engranajes y apoyos, referencia®
Ancho nominal Nimero minimo de Guias deslizantes
aproximado de la pifiones por eje®
banda®
pul. mm Recorrido de ida Retorno
24 610 3 2
26 660 3 2 2
28 711 5 2 2
30 762 5 3 2
32 813 5 3 2
34 864 5 3 2
36 914 5 3 2
38 965 5 3 2
40 1016 5 3 2
42 1067 5 3 2
44 1118 7 3 2
46 1168 7 3 2
48 1219 7 3 2
50 1270 7 3 2
52 1321 7 3 2
54 1372 7 3 2
56 1422 7 4 3
58 1473 7 4 3
60 1524 9 4 3
Para otros anchos, emplee un nimero impar de Distancia méaxima de 25 pul. Distancia méaxima de 30 pul. (762 mm)
pifiones a una distancia maxima de 8 pul. (635 mm) ¢ . G-
(203 mm) ¢ .
a ggrg)%?:tieir;%%r'\tacto con el Servicio de ingenieria de Ventas para obtener recomendaciones sobre los soportes de ida para aplicaciones en espiral con accionamiento por cabrestante
D Gisporipies en imemalus U 1 pul. (55 mim) & partr 4o s anco minimo Ge 18 pul, (4575 ). S1 1 Ancho 166t 6 hundamental, Consulte & Servicia ae ventas. - oo
c Este es el nimero minimo de pifiones. En aplicaciones con cargas pesadas, pueden ser necesarios mas pifiones.
S Factor de resistencia Espaciamiento maximo entre pifiones
Solo para aplicaciones de recorrido recto como funcion de la traccion de la banda

FUERZA DE TRACCION AJUSTADA kg/m

1.0

0 30 60 90 1200 1500 1800 2100 2400
0.9 = 8.0 26
0.8 o
(%) 7.0 e 23 g
07 u Riflones|con taladro redondo =
0.6 [e) 6.0 20 )Z>
Z o
0.5 & 5.0 Ry 16 >
Pifiones con taladro cuadrado ju
N 4
0.4 V=m/min (pie/min) £ 4.0 13 %
03 L = m (pies) _ 10D w 20 10 m
: D = nGimero de dientes €] : h
8D = =
& 20 6 %
0.2 N S M
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 < 1.0 w
2 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 3
VELOCIDAD/LONGITUD ENTRE EJES (VIL) % 3
w

Divida la velocidad “V” de labanda G entre la distancia “L" del eje. El Factor de ]
resistencia se encuentra en la interseccion V/L y la linea apropiada del pifion. Para FUERZA DE TRACCION AJUSTADA Ib/pie
obtener mas informacién, consulte la pagina 31.
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N° de Dien- | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de taladros
tes (accion | de paso [depaso| nom. | nom. | nominal | nominal - - —
poliédrica) | nominal, | nomi- | externo, | externo, | del cubo, | delcubo,|  Unidades delos | Unidades métricas
pul. [nal, mm| pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo, | Cua- | Redondo, | Cua-
pul. drado, mm drado,
pul. mm
8 5,2 132 5,4 136 0,8 20,32 1,25 1,5 25 40
(7,69%) 15 2,5 60
2
10 6,5 165 6,7 170 0,8 20,32 1,25 1,5 25 40
(4,85%) 15 2,5 60
2

a Para obtener informacién sobre los plazos de envio, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

Divisores de rieles

Altura disponible
Materiales disponibles

pul. mm

0,75 19,0 Acetal

Nota: Los divisores de rieles necesitan un margen lateral de 292 mm
(11,5) en la banda Spiralox™ de 1,6 y un margen lateral de 114 mm
(4,5") en la banda Spiralox™ de 2,2. Entre los margenes laterales,
los divisores de rieles pueden tener un espacio de 25,4 mm (1").

Nota: Para optimizar el uso del espacio en las espirales amplias, las
plantas pueden personalizar la configuracion del divisor de rieles de
la Serie 2600 para que contenga varios productos en la banda
Spiralox™.

Guardas laterales del borde

Altura disponible

Materiales disponibles
pul. mm

0,50 12,7 Acetal

Nota: Las guardas laterales del borde maximizan la capacidad de carga
del producto: se ajustan hasta el borde de la banda sin ningin
margen lateral.

Nota: Las guardas laterales no necesitan “cortes de ufieta” en los
maédulos, de manera que la resistencia del soporte de la banda no
se ve afectada.




SERIE 2600

Independientemente del tipo de configuracion, todos los
transportadores que utilizan bandas Intralox tienen los mismos
requisitos basicos de dimensiones. De forma especifica, las
dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" enumeradas a continuacién
deben implementarse en cada disefio.

En aplicaciones generales o en las que la transferencia de salida
de productos propensos al vuelco no es critica, utilice la dimension
“A” en la parte inferior del rango.
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Si existe un punto de transferencia desde una banda sin ufietas a
unaplacainactiva, debe existir un espacio entre las superficies que
permita la accion poliédrica de la banda. Cuando la banda se
engancha alos pifiones, €l efecto poliédrico hace que los médulos
pasen a diferentes distancias de un puntofijo (el borde de la placa
inactiva). La tabla siguiente muestra la brecha minima que se
produce en el “punto bajo” de los médulos cuando €l extremo dela
placainactiva hace contacto con el “punto alto” delos médulos a

*SUPERFICIE
SUPERIOR DE LA

ESPACIOEN LAPLACA
INACTIVA

La superficie superior de la
placa inactiva esta
normalmente

A +0,031" (1 mm) En la pagina 249 existe
B £+ 0,125" (3 mm) una lista con descripciones
C+ (Max) completas de las
E+ (Min) dimensiones.
Descripcion A B c E
del pifidn
Didmetro de paso NGm. d Rango (de la parFe inferior a la
um. de superior) pul. mm pul. mm pul. mm
dientes
pul. mm pul. mm
BANDAS RADIALES DE 1,6 Y 2,2 DE LA SERIE 2600
5,2 132 8 2,05-2,25 52-57 2,28 58 51 129 2,91 74
6,5 165 10 2,72-2,88 69-73 2,60 66 6,34 161 3,53 90
Espacio en la placa inactiva

pasar.

En agunas instalaciones puede que sea preferible mantener el
extremo de la placa inactiva en contacto con la banda en vez de
dejar ciertaseparacion entre ellas. Esto se puederealizar instalando
bisagras en el soporte de montaje de la placa inactiva. Esta
operacion permite que la placa inactiva se desplace cuando pase €l
maodulo, aunque produce un pequefio movimiento oscilatorio que
puede causar problemas de caidas de envases 0 productos
propensos a vuel co.

0,8 mm(0,031 pul.) por
encima de la superficie de
la banda cuando el
producto se transfiere de la
placa a la banda, y

0,8 mm(0,031 pul.) por
debajo de la superficie de la
banda, cuando el producto
pasa de la banda a la placa
inactiva.

Descripcion del pifion Espacio
Diametro de paso
NUm. de dientes pul. mm
pul. mm
5,2 132 8 0,200 51
6,5 165 10 0,158 4,0
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Intralox SERIE 3000 BT’

Knuckle Chain

Paso 2,00 pul. 50,8 mm

Ancho minimo 2,25 pul. 57,0 mm

Incrementos de ancho - -

Dimensién de abertura
(aproximado)

Area abierta -

Tipo de articulacion Cerrada

Método de traccion Accion central

B Po6ngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicion precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m | a Serie 3000 Cadena articulada es una cadena gruesa y
duradera de plastico que funciona en conjunto con espigas

de acero inoxidable, lo que alarga la vida Util y evita roturas
en el sistema.

® Disponible en modelos recto y curvo.

® Elmodelo curvo esta disefiado para aplicaciones con un radio
minimo de giro de 16 pul. (406 mm) del centro.

®  Ambos modelos se fabrican con espigas alargadas.

Disponible en cajas de 10 pies (3,05 m) de largo.

m Capaz de funcionar sobre las mismas guias como otras
cadenas comunes.

Advertencia: Solamente la Serie 3000T (modelo curvo)

Knuckle Chain puede ser utilizada para aplicaciones de giro. 0.90"

La Serie 3000S (modelo recto) Knuckle Chain, no puede ser —’|(23 mm)l‘—
usada en aplicaciones de giro. Las guias sujetadores de

borde son obligatorias en la parte interna y en los bordes

externos de todas las vueltas, tanto en el recorrido de ida _{

como en el retorno de la banda. A menos que interfiera con 5 95" -
la operacién del equipo tr'a.nsportador, las guias sujetadoras (57.2mm) (70,9 mm)
de borde deben ser utilizadas en toda la banda trans-
portadora para proteger tanto a la banda como al personal
gue trabaje con la misma.

[

Informacién adicional l(lOOZ’Ar;m) : 0zéo-- :
) 50,8 mm
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 oo 1
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en (20,4 mm)J—@) @) @} b oo
pag. 16 [ ] [ ] (6,4 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en T T T
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

Datos de las bandas

Material de la Material BS Resistencia | Rango de temperatura | W  Peso de la Aprobacion de entidades
cadena de las varillas de la (continua) cadena
estandar cadena
@ 0,25 pul. .
(6,4 mm) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? | kg/m? FDA USDA- USDA | cpab | Ac | zd | me
' (EE.UU.) | FSIS - | |acteos?
carnes
y aves
Acetal 303 SS 700 317 -50a200 | -46a093 0,88 1,21 . .
(recta)
Acetal 303 SS 560 254 -50a200 | -46a93 0,90 1,25 . .
(curvada)

a Para ser aprobados por el USDA Léacteos y el MAF, se requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.

b Departamento de Agricultura Canadiense para la Inspeccion y Produccion de Alimentos

¢ Servicio Australiano de Inspecciones por Cuarentena

d Ministerio de Agricultura y Pesca de Nueva Zelanda

e M-MAF — Gerenciamiento de Calidad de la Industria Lactea de Nueva Zelanda. La aprobacién del MAF requiere el uso de un sistema de limpieza incorporado.



'Y SERIE 3000

S Factor de resistencia
1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4 . . . 12T
7V = pies/min (m/min’)

L = pies (m) lOT\
0,3~ T = cantidad de dientes aT \
0,2 N

1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20

RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L)
Divida la velocidad de la banda “V" por G la distancia al eje “L". El factor de
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.

N° de Dia. de Dia. de Limite de traccion de la cadena con engranajes de polietileno UHMW,
dientes paso paso nom. en funcién de la dimensién del cubo — Ib (kg)
nominal pul mm
. 1,5 pul. 40 mm redondo 1,25 pul. redondo.
cuadrado cuadrado 1 pul. redondo 1,5 pul.

b kg b kg Ib kg b kg Ib kg
8 5.2 132 640 290 640 290 74 34 90 4 162 74
10 6.5 165 520 236 520 236 78 35 95 43 172 78
12 7.7 196 432 196 432 196 65 29 79 36 143 65

Los nimeros en negrita indican tamafios estandar

N° de Dia. de | Dia.de Dia. Dié. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso nom. nom. | nominal | nominal - - - DIAMETRO
(Accién | nominal [ nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. EXTERNO
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado o =
pul®. pul. Gl mm (</() _:Tj.
o
8 52 132 53 135 15 38 1-1/4 1-1/2 40 o] @
(7,61%) ol
Cubo 8 g
cuadrado = f
w
8 52 132 53 135 12 30 1-1/4 1-172 40 = '
(7,61%) < @
Cubo 0 ==
redondo é
10 65 165 6,7 170 1,5 38 1-1/4 1-1/2 40 ==
(4,89%)
ANCHO DEL CUBO
12 7.7 196 8,0 203 15 38 1-1/4 1-1/2 40
(3,41%)

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.
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SERIE 3000

Espigas alargadas y lengietas

ESPIGAS ALARGADAS — Los modulos con espigas
alargadas de acero inoxidable 303 pueden ser incorporados tanto
en la cadena giratoria basica como en la de recorrido recto. Estas
espigas son cominmente utilizadas en juegos de cadenas laterales
en las que rodillos son utilizados para aplicaciones de baja presion.
La separacion minima de las espigas aargadas es de 2,0 pul.
(50,8 mm). Los modulos de espigas alargadas pueden ser
incorporados en la cadena estandar cada 2,0 pul. (50,8 mm).

LENGUETAS ALARGADAS — Los mddulos con lengiietas
alargadas pueden ser incorporador tanto en las cadenas basicas de
giro como en las de recorrido recto. Estas lengletas extendidas
pueden ser usadas para sujetar empujadores. Los modulos de
lenglieta alargada se basan en el disefio de cadena giratoria, por 1o
gue se debe usar las dimenciones para la cadena giratoria aunque
los médulos de lenglieta extendida estén divididos en cadena de
recorrido recto. La separacion minima de las lenguetas es de
2,0 pul. (50,8 mm). Las lenglietas pueden ser incorporadas en la
cadena estandar cada 2,0 pul. (50,8 mm).

Intralox fabrica sdlo las lengletas alargadas y espigas alargadas. Los
accesorios para cual quiera de estos sistemas no se encuentran disponibles
através de Intralox. Pongase en contacto con el Departamento de Servicio
al Cliente para determinar fecha de entrega.

Espigas alargadas para versiones rectay giratoria

Lengletas alargadas para versiones recta o giratoria
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferenciaen
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
delaparteinferior del rango.

Az 0,031" (1 mm) Las descripciones

B+ 0,125" (3 mm) completas de las

C+ (Max.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.

Descnpcmp del A B C E
engranaje
Didmetro de paso Rango (partg inferior a
N° de dientes superior) pul. mm pul. mm pul. | mm

pul. mm pul. mm

SERIE 3000 KNUCKLE CHAIN
5,2 132 8 2,01-2,21 51-56 2,29 58 5,23 1,33 3,14 80
6,5 165 10 2,68-2,84 68-72 2,63 67 6,47 164 3,76 96
7,7 196 12 3,33-3,46 85-88 2,94 75 7,73 196 4,39 112




SERIE 3000 7Y

Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde una banda sin

e st g oot toad b, SUERORDEW | PiacaacTia

PLACA INACTIVA

Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los médulos se muevan més alla de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latabla de abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
si lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto alto”
cuando pasan los médulos.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar amodo de gozne el soporte de
montaje de laplacainactiva. De estaforma se permite que laplacainactiva

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie de
la banda para la

N - - transferencia de
se mueva cuando pasan los modulos, pero se origina un pequefio productos desalojados
movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para de la banda.
envases o productos sensibles.
Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso
N° de dientes pul. mm

pul. mm

52 132 8 0,200 51

6,5 165 10 0,158 4,0

7,7 196 12 0,132 3,4
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intralox: SERIE 4000 BT

$4009 Flush Grid

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 3,3 83,8
Incrementos de ancho - -
Dimensién de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 13%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accién por articulacién

m Pdngase siempre en contacto con el departamento de

Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa

del ancho de banday comprobar el estado de existencias

antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

®m Disefiada para aplicaciones con radio de giro central minimo
de 18 pul. (457 mm).

m La superficie tiene el mismo espesor de la banda de
recorridos rectos contraparte de la FG de la Serie 900
0,344 pul. (8,7 mm).

® Las bandas sideflexing de la Serie 4000 utilizan pifiones
S1400.

® Todos los engranajes de las Series 1400 y 4000 utilizan el
disefio bipartido de modo que no es necesario quitar los ejes
para realizar reemplazos y cambios.

m Disponibles en cajas en longitudes de 10 pies (3,05 m).

®m Es indispensable que los bordes internos de todas las guias
esquineras tengan disefio biselado.

® Con el Programa de Ingenieria de Intralox para bandas
sideflexing S4000 se puede efectuar un céalculo aproximado
de la traccién de banda requerida para una aplicacion
determinada.
Si necesita ayuda, péngase en contacto con el Departamento
de Ingenieria de Intralox.

Informacién adicional

®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5
® Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16
® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27

(42,1 mm)
Datos de las bandas
Material de la Ancho de la cadena Material de las BS Resistencia Rango de temperatura W Pesodela Aprobacion de
cadena espigas de la (continua) cadena entidades
estandar cadena
@ 0,25 pul. -
pul. mm (6,4 mgq) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? | kg/m? FDA (EE.UU.)
Acetal 3,299 83,8 303 SS 500 227 -50 a 200 -46 a 93 0,97 1,44 .




'yral SERIE 4000

$S4009 Flat Top

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 3,3 83,8
Incrementos de ancho - -
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
Area abierta 0%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones con un radio de giro central
minimo de 18 pul. (457 mm).

m | a superficie tiene el mismo espesor de 0,384 pul. (9,8 mm)
gue la banda de recorridos rectos, contraparte de la FT de la
Serie 900.

®m Las bandas sideflexing de la Serie 4000 utilizan pifiones
S1400.

®m Todos los engranajes de las Series 1400 y 4000 utilizan el
disefio bipartido de modo que no es necesario quitar los ejes
para realizar reemplazos y cambios.

m Disponibles en cajas en longitudes de 10 pies (3,05 m).

m Es indispensable que los bordes internos de todas las guias
esquineras tengan disefio biselado.

® Con el Programa de Ingenieria de Intralox para bandas
sideflexing S4000 se puede efectuar un calculo aproximado
de la traccién de banda requerida para una aplicacion
determinada.

Si necesita ayuda, péngase en contacto con el Departamento
de Ingenieria de Intralox.

Informacién adicional

m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en
pag. 16

® Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en
pag. 16

m Vea "FACTORES DE FRICCION" en péag. 27

Material de la Ancho de la cadena Material de las BS Resistencia Rango de temperatura W Pesodela | Aprobacion de entidades
cadena espigas de la (continua) cadena
estandar cadena
@ 0,25 pul. -
pul. mm (6,4 mﬁq) Ibs/pie kg/m °F °C Ibs/pie? | kg/m? FDA (EE.UU.)
Acetal 3,299 83,8 303 SS 500 227 -50 a 200 -46 a 93 1,11 1,65 .




SERIE 4000 EEYY/

$4014 Flat Top

pul. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 3,3 83,8
Incrementos de ancho - -
Dimension de abertura ) )
(aproximado)
0% 0%
Tipo de articulacién Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiada para aplicaciones con un radio de giro central
minimo de 18 pul. (457 mm).

m | a superficie tiene el mismo espesor de 0,5 pul. (12,7 mm)
gue la banda de recorridos rectos, contraparte de la FT de la
Serie 1400.

®m Las bandas sideflexing de la Serie 4000 utilizan pifiones
S1400.

®m Todos los engranajes de las Series 1400 y 4000 utilizan el
disefio bipartido de modo que no es necesario quitar los ejes
para realizar reemplazos y cambios.

m Disponibles en cajas en longitudes de 10 pies (3,05 m).

m Es indispensable que los bordes internos de todas las guias
esquineras tengan disefio biselado.

® Con el Programa de Ingenieria de Intralox para bandas
sideflexing S4000 se puede efectuar un céalculo aproximado
de la traccién de banda requerida para una aplicacion
determinada.

Si necesita ayuda, péngase en contacto con el Departamento
de Ingenieria de Intralox.

Informacién adicional

3,299"
® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 [ (83,8 mm) -
®m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en ]
ag. 16 —{1,0" Nom.
pag. 25,4 mm)
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en 0.188" Ie f
pag. 16 ) 0,500" (@8 mmy—=t =—
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pég. 27 (G271 iselado de 8° —,
[ ] 0,500"
] (12,7 mm)
— 1,657"  |-—
(42,1 mm)
Datos de las bandas
Material de la Ancho de la cadena Material de las | BS Resistencia Rango de temperatura W  Pesodela | Aprobacion de entidades
cadena espigas de la (continua) cadena
estandar cadena
pul. mm Q7P Cibsipie | kom °F °C lbsipie? | kg/m? FDA (EE.UU))
Acetal 3,299 83,8 303 SS 500 227 -50 a 200 -46 a 93 1,29 1,92 .
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Bandas Serie 4090 Sideflexing Flat Top de 7,5" (190 mm)

pul. mm
Paso 1,0 25,4
Ancho minimo 7,45 189,0
Incrementos de ancho - -
Dimensién de abertura ) )
(aprox.)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion por articulacién

Notas sobre el producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiadas para aplicaciones con un radio de giro minimo
respecto de linea central de 24" (610 mm).

m |gual espesor de plataforma que su contraparte, la banda
Serie 900 Flat Top de recorrido recto [0,384" (9,8 mm)].

® Las bandas Serie 4000 Sideflexing de flexion lateral utilizan
los engranajes de las Series 1400/4000.

®m Todos los engranajes de las Series 1400/4000 usan el disefio
bipartido para que no sea necesario quitar los ejes para las
conversiones de sistema y los cambios.

®m Se encuentran disponibles ya embaladas en largos de 10' (3,05 m).

® El Programa de Ingenieria de Intralox para las bandas Serie 4000
Sideflexing de flexion lateral puede calcular la traccion estimada
de la banda para su sistema. Para obtener asistencia,
comuniquese con el Departamento de Ingenieria de Intralox.

Informacion adicional

-

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 L [ =
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en e | ,
pag. 16 ' J — 0,48" 0,384"
" " ? 1,65" (12,2 mm) (9,8 mm)
m \ea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en @9 mm)
pag. 16 3 2,36"
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 T Go.omm)

Datos sobre la banda

Material de la Ancho de la cadena Materialdela | BS Resistenciade Rango de W Pesodela Aprobacion de
cadena espiga estandar la cadena temperatura cadena entidades
@ 0,25 pul. (continuo) gubernamentales
(6,4 mm) -
pul. mm b kg °F “C Ib/pies kg/m FDA (EE.UU.)
Acetal 7,45 189 | 303 acero 500 2271 -50a200 | -46a93 1,86 2,76 .
inoxidable




SERIE 4000

pul. mm
Paso 1,0 25,4
Ancho minimo 7,45 189,0
Incrementos de ancho - -
Dimensién de abertura ) )
(aprox.)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion por articulacion

Notas sobre el producto

® Pdngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiadas para aplicaciones con un radio de giro minimo
respecto de la linea central de 24" (610 mm).

m |gual espesor de plataforma que su contraparte, la banda
Serie 900 Flat Top de recorrido recto [0,384" (9,8 mm)].

® Las bandas Serie 4000 Sideflexing de flexion lateral utilizan
los engranajes de la Serie 1400/4000.

®m Todos los engranajes de las Series 1400/4000 usan el disefio
bipartido para que no sea necesario quitar los ejes para las
conversiones de sistema y los cambios.

®m  Se encuentran disponibles ya embaladas en largos de 10' (3,05 m).

® El Programa de Ingenieria de Intralox para las bandas Serie 4000
Sideflexing de flexion lateral puede calcular la traccion estimada
de la banda para su sistema. Para obtener asistencia,
comuniquese con el Departamento de Ingenieria de Intralox.

Informacion adicional

® Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5

m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 60,866" iosa
. 16, N | 53
pag. 16 aesmm / [ (13,5 mm) 0,384"
m Vea"MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en T - 185 (9,8 mm)
pag. 16 ) (412,?193m)
® Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 (55,1 mm)
Datos sobre la banda
Material de la Ancho de la cadena Material de la | BS Resistenciadela Rango de W Pesodela Aprobacién de
cadena espiga estandar cadena temperatura cadena entidades
@ 0,25 pul. (continuo) gubernamentales
pul. mm (6,4 mm) b kg °F °C Ib/pies | kg/m | FDA (EE.UU)
Acetal 7,45 189 | 303 acero 500 227| -50a -46 a 93 1,84 2,73 .
inoxidable 200
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Bandas Serie 4092 Sideflexing Flat Top de 7,5" (190 mm)

pul. mm
Paso 1,0 25,4
Ancho minimo 7,45 189,0
Incrementos de ancho - -
Dimensién de abertura ) )
(aprox.)
Area abierta 0%
Tipo de articulacion Cerrada
Método de traccion Accion por articulacién

Notas sobre el producto

® Podngase siempre en contacto con el departamento de
Servicio al cliente si desea realizar una medicién precisa
del ancho de banday comprobar el estado de existencias
antes de disefiar un transportador u ordenar una banda.

m Disefiadas para aplicaciones con un radio de giro minimo
respecto de la linea central de 24" (610 mm).

m |gual espesor de plataforma que su contraparte, la banda
Serie 900 Flat Top de recorrido recto [0,384" (9,8 mm)].

® Las bandas Serie 4000 Sideflexing de flexion lateral utilizan
los engranajes de la Serie 1400/4000.

®m Todos los engranajes de las Series 1400/4000 usan el disefio
bipartido para que no sea necesario quitar los ejes para las
conversiones de sistema y los cambios.

®m  Se encuentran disponibles ya embaladas en largos de 10' (3,05 m).

® El Programa de Ingenieria de Intralox para las bandas Serie 4000
Sideflexing de flexion lateral puede calcular la traccién estimada de
la banda para su sistema. Para obtener asistencia, comuniquese
con el Departamento de Ingenieria de Intralox.

Informacion adicional i
®m Vea "PROCESO DE SELECCION DE LA BANDA" en pag. 5 i — : : —
m Vea "MATERIALES ESTANDAR DE LAS BANDAS" en 0,90" j l [ T
pag. 16 (22,9 mm) — 070" "
m Vea "MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES" en T . e Pyyal
pag. 16 - o ]
m Vea "FACTORES DE FRICCION" en pag. 27 - (75,6 mm) >~
Datos sobre la banda
Material de la Ancho de la cadena Material de la BS Resistencia de la Rango de W Pesodela Aprobacién de
cadena espiga estandar cadena temperatura cadena entidades
@ 0,25 pul. (continuo) gubernamentales
pul. mm (6,4 mm) b kg °F °C | Iblpies | kg/m | FDA (EE.UU)
Acetal 7,45 189 | 303 acero 500 227| -50a | -46a 2,05 3,05 .
inoxidable 200 93
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S Factor de resistencia
1,0
0,9
0,8
o7 31T
0,6 ~—
0,5
21T
0,4 1= v = pies/min (m/min ) ~
L = pies (m) 18T ~.
0,3 — T = cantidad de dientes 16T
12T ~
025 2 3 4 5 6 17 8 9 10 5 20

RELACION VELOCIDAD/LONGITUD (V/L)
Divida la velocidad de la banda “V" por la distancia al eje ¢ “L". El factor de
resistencia se halla en la interseccion de la relacion velocidad/longitud y la linea
del engranaje apropiado. Si necesita mas informacion, consulte la pagina 31.

Datos de engranajes plasticos”

N° de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos -

dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal DIAMETRO
(Accion nominal. | nom. [ externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas o
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. g()
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado J [&
pul. pul. mm mm g
12 3,9 99 39 99 15 38 - 15 - 40 8
(3,41%) g
w
=
<
(a)]

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.

Datos de engranajes bipartidos plasticos”

N° de Dia. de | Dia.de Dia. Dia. Ancho Ancho Dimensiones disponibles de cubos =
dientes paso paso | nom. | nom. | nominal | nominal - : = DIAMETRO EXTERNO
(Accién | nominal [ nom. | externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas _
poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU. o
Redondo | Cuadrado | Redondo | Cuadrado | | @ ]
pulp pul. Tl mm E i
o
16 51 | 130 | 52 | 132 | 1,5 | 38 |1a2en| 15 | 25a50 | 40 o gl
0, Incre- en
(1,88%) mentos incremen i H
de 1-16 tos de 5 =| vt
<
o
i
— ~— ANCHO DEL CUBO

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega.
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.
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Carga maxima por piinén bipartido de nilén relleno de fibra de vidrio
Segun el tamaio nominal de taladro redondo - 1b (kg)

Numero Ancho 1 pul. - 1-1/4 pul. - 1-7/16 pul. - 1-13/16 pul. - 25 mm - 40 mm -
de de diametro 1-3/16 pul. 1-3/8 pul. 1-3/4 pul. 2 pul. 35 mm 50 mm
dientes primitivo
pul. mm b kg b kg Ib kg Ib kg b kg Ib kg
18 5.7 145 300 135 340 155 400 180 540 245 240 110 410 185
21 6.7 170 225 102 275 124 350 158 500 226 175 79 400 181

Datos de engranajes bipartidos con abertura cvadrada y abertura
circular en nilén relleno de fibra de vidrio®

N°de | Ancho [Ancho| Ancho | Ancho [ Ancho | Ancho | Dimensiones disponibles de taladros
Dientes |[depaso| de | nom. | nom. [nominal |nominal - - —
(accion | nomi- | paso |externolexterno| del del | Unidades delos |Unidades métricas

poliédrica) | nal, pul. | nomi- | , pul. | ,mm | cubo, | cubo, EE.UU.
nma::q, . mm Round | Cua- |[Redond| Cua-
inp drado, | o mmb [ drado,
pul. mm
18 5.7 145 5.8 148 2.0 51 |laZ2en 15 (25a50 40
(1.52%) incre- en
mentos | 25 | incre- | 60
de 1/16 mentos
de5
21 6.7 170 6.8 172 2.0 51 [laZ2en 15 (25a50 40
(1.12%) incre- en
mentos | 25 | incre- | 60
de 1/16¢ mentos
de5

a Para obtener informacién sobre los plazos de envio, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Los tamafios de clavija en sistema imperial en los engranajes de abertura circular se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

¢ Los taladros redondos ajustados disponibles son de 1-1/4, 1-3/16, 1-1/2 y 1-7/16 pul.

Datos de piién bipartido de polipropileno compuesto®

N°de | Ancho | Ancho| Ancho | Ancho| Ancho | Ancho | Dimensiones disponibles de taladros
Dientes |depaso| de | nom. | nom. | nomi- |nominal - - —
(accion | nomi- | paso |externo| extern| naldel | del | Unidadesdelos |Unidades métricas
poliédrica)| nal, pul.| nomi- | , pul. | o, mm | cubo, | cubo, EE.UU.
nmanl% il mm Round | Cua- |Redond| Cua-
inp drado, | o mmb | drado,
pul. mm
18 5.7 145 5.8 148 2.0 51 15 40
(1.52%)
25 60
21 6.7 170 6.8 172 2.0 51 15 40
(1.12%)
2.5 60

a Para obtener informacién sobre los plazos de envio, pdngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.

b Los tamafios de clavija en sistema imperial en los engranajes de abertura circular se ajustan al estandar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamafios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

Datos de piién bipartido de polivretano compuesto”

N° de Ancho | Ancho| Ancho | Ancho| Ancho | Ancho | Dimensiones disponibles de taladros
Dientes [depaso| de | nom. | nom. [ nomi- | nomi- - - o
(accion | nomi- | paso | extern | extern | nal del | nal del | Unidades delos | Unidades métri-
poliédrica) | nal, pul.| nomi- | o, pul. | o, mm| cubo, | cubo, EE.UU. cas
nmarh pul. MM | Redondo| Cua- |Redond| Cua-
, pul. drado, | o,mm | drado,
pul. mm
31 9.9 | 251 | 10.1 | 257 | 1.50 38 35
(0.51%)
1.67 44 25b

a Para obtener informacion sobre los plazos de envio, péngase en contacto con el departamento de Servicio al cliente.
b El taladro cuadrado de 2,5 pul. se crea utilizando un adaptador de taladros en el pifién con taladro cuadrado de 3,5 pul.
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Datos de engranajes bipartidos de Nilén reforzador con fibra de vidrio,
con cubo cuadrado y redondo®

N° de Dia. de | Dia.de Dié. Dia. Ancho | Ancho Dimensiones disponibles de cubos
dientes paso paso | nom. nom. | nominal | nominal - - —
(Accion | nominal | nom. [ externo | externo | delcubo | delcubo Unidades de los Unidades métricas

poliédrica) pul. mm pul. mm pul. mm EE.UU.
Redondo | Cuadrad | Redondo | Cuadra
pul. opul. PG do mm
18 57 145 5,8 148 2,0 51 _1&12'3nt 1,5 25a50 40
0, incremen en
(1,52%) os de 1-16 25 incremen 60
! tos de 5
21 6,7 170 6,8 172 2,0 51 .laZGHt 1,5 25a50 40
0, incremen en
(1,12%) osde1-16 | 25 |incremen | o
! tos de 5

a Contacte al Departamento del Servicio al Cliente para averiguar los tiempos de entrega
b Los tamafios de chaveta en sistema imperial en los engranajes de cubo redondo se ajustan al estdndar ANSI B17.1-1967 (R1989) y los tamarios de chaveta en sistema métrico se
ajustan al estandar DIN 6885.

GUIAS ESQUINERAS — Intralox recomienda usar guias esquineras
continuas a lo largo de las curvas completas. Esto es véido tanto para €l
recorrido de ida como para € retorno. El uso de extensiones es
recomendable pero no indispensable. Se dispone de guias esquineras en
Intralox. Se dispone también de planos dimensionales si se prefiere la
fabricacion local. Intralox recomienda las guias esquineras UHMW, que
son adecuadas para la mayoria de las aplicaciones. Para los casos de
condiciones extremadamente abrasivas 0 cadenas de dta velocidad sin
lubricacion, por favor contacte al Departamento Técnico de Ventas de
Introlox para obtener informacion sobre el material apropiado para las
guias esquineras. Las cadenas Serie 4000 pueden funcionar con guias
esquineras con bordes biselados de 8°, disponibles cominmente.
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Independientemente del tipo o configuracion, todos los transportadores
que usan bandas Intralox poseen ciertos requisitos dimensional es béasicos.
Especificamente, las dimensiones “A”, “B”, “C" y “E" abgjo indicadas
deben incorporarse en todos | os disefios.

Para aplicaciones generales y aplicaciones en las que la transferencia en
el extremo de los productos sensibles no es critico, use la dimension “A”
de la parte inferior del rango.

A+ 0,031" (1 mm)
B+ 0,125" (3 mm)

Las descripciones
completas de las

C+ (Méx.) dimensiones se encuentran
E+ (Min.) en la pagina 249.
Descripcion del
ese(r:wg?gn(;jede A B
Diametro de paso N° de Rangoéﬂa;trei(;r:)ferlor a

dientes p pul. mm pul. mm pul. mm

pul. mm pul. mm
SERIE 4009 FLUSH GRID
3,9 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,62 117 2,73 69
5,1 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,90 150 3,37 86
5,7 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,54 166 3,69 94
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,50 191 4,17 106
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,70 272 5,77 147
SERIE 4009 FLAT TOP
3,9 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,66 118 2,77 70
51 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,94 151 3,41 87
5,7 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,58 167 3,73 95
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,54 192 4,21 107
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,74 273 5,81 148
SERIE 4014 FLAT TOP
3,9 99 12 2,07-2,14 53-54 2,31 59 4,24 108 2,68 68
51 130 16 2,73-2,78 69-71 2,51 64 5,49 139 3,64 92
5,7 145 18 3,05-3,10 77-79 2,54 65 6,09 155 3,95 100
6,7 170 21 3,54-3,58 90-91 2,70 69 7,09 180 4,43 113
9,9 251 31 5,15-5,18 131-132 3,15 80 10,86 276 5,93 151
SERIES 4090, 4091, 4092 SIDEFLEXING FLAT TOP

3.9 99 12 2.07-2.14 53-54 2.31 59 4.62 117 2.73 69
5.1 130 16 2.73-2.78 69-71 251 64 5.90 150 3.37 86
5.7 145 18 3.05-3.10 77-79 2.54 65 6.54 166 3.69 94
6.7 170 21 3.54-3.58 90-91 2.70 69 7.50 191 4.17 106
9.9 251 31 5.15-5.18 131-132 3.15 80 10.70 272 5.77 147
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Brecha de la placa inactiva

En los casos en que existe un punto de transferencia desde una banda sin
placas de ufietas de transferencia a una placa inactiva, debe existir una * SUPERFICIE BRECHA DE LA
brecha entre las superficies para permitir la accion poliédrica de la banda. ﬁlLJ:EAR'ﬁﬁCDTEI\'/‘: / PLACA INACTIVA
Cuando labanda se acopla en sus engrangjes, laaccion poliédricahace que
los médulos se muevan més alla de un punto fijo (la punta de la placa
inactiva), con separaciones variables. Latablade abajo muestralaminima
dimensién de la brecha que se produce en el “punto bagjo” de los médulos
s lapuntade laplacainactiva apenas entra en contacto con € “punto alto”
cuando pasan los médul os.

En algunasinstalaciones, puede resultar deseable mantener lapuntadela
placainactivaen contacto con labanda, en lugar de permitir que existauna
brecha. Esto puede lograrse haciendo girar a modo de gozne el soporte de
montaje delaplacainactiva. De estaformase permite quelaplacainactiva tamaferomein do
se mueva cuando pasan los modulos, pero se origina un pequefio productos desalojados
movimiento oscilatorio que puede presentar problemas de vuelco para de la banda.
envases o productos sensibles.

La superficie superior de
la placa inactiva esta
tipicamente a 0,031 pul.
(0,8 mm) por sobre la
superficie de la banda
para la transferencia de
productos a la banday a
0,031 pul. (0,8 mm) por
debajo de la superficie de
la banda para la

Descripcion del engranaje Brecha
Diametro de paso

N° de dientes pul. mm
pul. mm
3,9 99 12 0,066 1,7
51 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0
9,9 251 31 0,025 0,6
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EJES CUADRADOS

MECANIZADOS A LA MEDIDA

Después de cortar el material a largo adecuado, se empargjacon
precision. Se tornean entonces las manguetas y se cortan las
ranuras del anillo de retencion, biselados y las ranuras para las
clavijas. La etapa final consiste en una minuciosa inspeccion de
control de calidad que se realiza antes del embarque. Contacte al
Departamento del Servicio al Cliente para completar €
formulario con las dimensiones especificas del ge.

FIG. 2-8 DIMENSIONES DEL EJE

DIMENSIONES E - DIAMETRO: chumacera

REQUERIDAS:

A - LARGO: tota F - DIAMETRO: delachumacera
motriz

B - LARGO: chumacera G - ANCHO: ranuradel anillo de
retencion

C - LARGO: seccion cuadrada H - ANCHO: cubo del engrangje
D - LARGO: chumaceramotriz | - DIAMETRO: ranuradel anillo

J - LARGO: ranuraparaclavija

EJES DISPONIBLES EN INTRALOX EUROPA*
TOLERANCIAS DEL EJE EN MM

Tamafio Acero al carbono Acero inoxidable
cuadrado (KG-37) (304)
25 mm +0,000 +0,000
-0,130 -0,130
40 mm +0,000 +0,000
-0,160 -0,160
60 mm +0,000 +0,000
-0,180 -0,180
65 mm +0,000 +0,000
-0,180 -0,180
90 mm +0,000 +0,000
-0,220 -0,220

*Si necesitara ejes mas largos de 3 m, consulte a Intralox.

DIMENSIONES DE EJES Y TOLERANCIAS

Tamafio Di.mensiones de los chaflanes y las ranuras de los anillos
del eje Dlén:aergruc;;ie 2 Ancho Chaflan*

5/8 pul. 0,762 + 0,003 pul. |0,046 + 0,003/- 0,000 pul.| 0,822 + 0,010 pul.
1 pul. 1,219 + 0,005 pul. |0,056 + 0,004/- 0,000 pul.| 1,314 + 0,010 pul.
1,5 pul. 1,913 + 0,005 pul. |0,086 + 0,004/- 0,000 pul.| 2,022 + 0,010 pul.
2,5 pul. 3,287 + 0,005 pul. |0,120 + 0,004/- 0,000 pul.| 3,436 + 0,010 pul.
3,5 pul. 4,702 + 0,005 pul. {0,120 + 0,004/- 0,000 pul. | 4,850 + 0,010 pul.
25,4 mm 30+0,1 mm 2,0 +0,15/- 0,00 mm 33+0,25,4 mm
40 mm 51+0,1 mm 2,5+0,15/- 0,00 mm 54 +0,25,4 mm
60 mm 77,5+0,1 mm 3,5+ 0,15/- 0,00 mm 82 +0,25,4 mm
65 mm 85+ 0,1 mm 3,5+ 0,15/- 0,00 mm 89 +0,25,4 mm
90 mm 120 £ 0,1 mm 4,5+ 0,15/- 0,00 mm 124 + 0,254 mm

NOTA: En algunas circunstancias el anillo de retencién estara
desplazado del centro del eje. Vea Retencion de Engranajes en pagina
238.

*Las aristas del eje deben estar biseladas para que el engranaje encaje

correctamente en el eje.

EJES DISPONIBLES EN INTRALOX USA**
TOLERANCIAS DEL EJE EN PULGADAS Y MM
o Acero al Acero Acero
(Laargfar:j% Aluminio carbono inoxidable inoxidable
(6061-T6) (C-1018) (303) (316)
+0,000 +0,000 +0,000
5/8 pul. N/A -0,003 -0,004 -0,004
+0,003 +0,000 +0,000
1 pul. 0,003 0,003 0,004 N/A
L5 oul +0,003 +0,000 +0,000 +0,000
= pul. -0,003 -0,003 -0,006 -0,006
+0,000 +0,000 +0,000
25 pul. N/A -0,004 -0,008 -0,008
+0,010
35 pul* N/A oo 0,020 NIA
' (304 HR)
20 mm +0,000 +0,000
-0,160 -0,160
0 mm +0,000 +0,000
-0,180 -0,180

*A los ejes de 3,5 pul. de acero al carbono, se le puede dar un bafio de
niquel como medida anticorrosiva.
**Consulte con Intralox si necesitara ejes mayores de 12 pies.

TOLERANCIAS (a menos que sea especificado de otra manera)
LARGO TOTAL <48+ 0,061 pul. (< 1200 + 0,8 mm)

> 48 + 0,125 pul. (> 1200 + 1,2 mm)

- 0,0005 pul./- 0,003 pul. (Bh7 vigs. NEN-
ISO 286-2)

+ 0,003 pul./- 0,000 pul.

(+ 0,05/- 0,00 mm)

ACABADO DE SUPERFICIES

Mangueta 63 micropulgadas (0,063 micrometros)
Otras superficies 125 micrépulgadas (0,125 micrometros)
trabajadas

Salvo especificacion en contrario — Los ranuras en dimensiones imperiales
son para clavijas cuadradas paralelas (ANSI B17.1 - 1967, R1973).

Las ranuras métricas son para clavijas planas embutidas con extremos
redondos (DIN6885-A).

DIAM. DE
MANGUETAS
ANCHOS: RANURAS

237
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ANILLOS DE

RETENCION

ANILLOS DE RETENCION ESTANDAR |

+ Los ANILLOS DE RETENCION ESTANDAR estan disponibles
en dimensiones que se gjustan a gjes cuadrados de 1,5 pul. y
2,5 pul.

eLos anillos de retencién estdndar estédn fabricados en
Polisulfona.

 Laescalade temperaturas de la Polisulfona es de -125 °F a 300
°F (-98 °C a 149 °C).

« Los anillos de retencidn estandar requieren ranuras idénticas a
las que se utilizan para los anillos de retencion de acero
inoxidable en gjes de 1,5 pul. y 2,5 pul. (consulte la tabla para
ranuras en la seccion de anillos de retencidn de acero inoxidable
para obtener més informacion).

e Los anillos de retencion estandar tienen las siguientes
limitaciones:

Limitaciones de anillos de retencion de acero inoxidable

Los anillos de retencién de acero inoxidable NO funcionaran con

. L, ol iguient ngranaj
Dimensién del anillo [!° Siguientes engranajes

de retencién ) Diametro de paso?
Serie
pul. mm
900 2,1 53
1,219 pul.
1100 2,3 58

a Para bloquear |os engranajes de didmetro de paso de la Serie 900
de 2,1 pul. (53 mm) y dela Serie 1100 de 2,3 pul. (58 mm), se
requiere colocar un tornillo de gjuste en cada lado del engrangje.
Para obtener méas informacién, péngase en contacto con €l
Departamento de Ingenieria de ventas de Intralox.

Posicién de blogueo del engranaje en el eje

Linea central del
engranaje

Linea central de
la banda

™~

| )
Limitaciones de anillos de retencion estandar. —= ——— Desplazamiento
) .| Los anillos de retencién estandar NO funcionaran con los siguientes i i
Dimension engranajes T
del anillo de Diametro de paso Diametro interior -
retencion Serie P =0
pul. mm pul. mm 11
400 4,0 102 15 40
1,5 pul. 11
1600 3,2 81 15 40 11
400 52 132 25 40 .
2,5 pul. [ .
1100 31 79 25 40 —_— Anchura del engranaje
Desplazamiento del engranaje central
DIAMETRO DE LA DIAMETRO DE LA ] . Espaciamiento
RANURA PARA EL RANURA PARA EL Serie Namero de Desplazamiento maximo Qel
ANILLO ANILLO eslabones engranaje
pul. mm pul. mm
par 0 0 6 152
100 impar 0.12 3 6 152
200 parfimpar 0 0 75 191
200RR par/impar 0.09 2.3 7.5 191
par 0 0 6 152
400 impar 0.16 4 6 152
600 parfimpar 0 0 6 152
800 par/impar 0 0 6 152
ANILLO DE RETENCION DE ANILLO DE RETENCION DE 900 par 0 0 4 102
POLISULFONA ACERO impar 0.16 4 4 102
A 0 0 4 102
FIG. 2-9 ANILLOS DE RETENCION . par
1100 impar 0.5 12.7 4 102
2 . Pifiones 1100 par 0.19 4.8 4 102
* LosANILLOS DE RETENCION DE ACERO INOXIDABLE et ['£; Tracking [ par = — —
disponibles para gjustarse a gjes cuadrados de 5/8 pul., 1,0 pul., 1200 |Consulte faseccion de fa Serie 1200 enfas instrucciones | ¢ 152
1,5 pul., 2'5 pU|-, 3,5 pul., 25,4 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm y de instalacion o Ilamegl Servicio al CllenSeA . -
par
90 mm. 1400 .
b ) o ) ) impar 05 2.7 6 152
* Los siguientes anillos estén disponibles: 3AMI tipo ANSI, 1400 FG | ConsulteTa seccin de fa Serie 1400 en las insfrucciones | ¢ 152
conforme aMIL SPEC R-2124B.. de instalacion o llame al Servicio al Cliente.
_ _ _ — 1500  |Comsuitelaseccion dela Serie 1500 enlas instrucciones | 6 152
Dimensiones del eje| Ancho de la ranura |D|ametro de la ranura] de instalacién o llame al Servicio al Cliente. 5 152
INTRALOX USA 1600 parfimpar 0 0 4 102
5/8 pul. 0,046 pul. 0,822 pul. 1700 irs;‘;r 0(')5 1%7 5 127
1 pul. 0,056 pul. 1,219 pul. 1800 parimpar 0 0 5 150
1,5 pul. 0,086 pul. 1,913 pul. 2000 Todos los engranajes deben ser bloqueados. 6 152
2,5 pul. 0,120 pul. 3,287 pul. 0,25ala 6.4 ala
P P P a par izquierda izquierda 4 102
3,5 pul. 0,120 pul. 4,702 pul. 2200 - 05aTa 5aamderechal g 0
INTRALOX EUROPA mpar-derecha
0,125ala 32ala
(25,4 mm) (2,0 mm) (30 mm) 240072 par izquierda izquierda 6 152
(40 mm) (2,5 mm) (52 mm) impar 0,125ala 3,2 aladerecha 6 152
(60 mm) (3,5 mm) (80 mm) i derecha
2600 par/impar 0 0 8 203
(65 mm) (3,5 mm) (85 mm) N0 G
(90 mm)?2 (4,5 mm) (120 mm) rodillos por fila
. L . . . 200 RT par 0 0 6 152
a Los anillos de retencion de 90 mm sélo estan disponibles en acero mpar T S5 5 157

galvanizado.

eLos anillos de retencion estdndar tienen las siguientes
limitaciones:

*Los engranajes de acero de 8 y 12 dientes pueden colocarse en la linea
central de la banda.

**Suponiendo que la banda se desplace en la direccién recomendada.

a Cuando determine el nimero de eslabones, coloque el eslab6n 0,5.
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‘ ANILLOS DE RETENCION AUTOAJUSTABLES

\ | ANILLOS DE RETENCION REFORZADOS \

sEstan disponibles ANILLOS DE

RETENCION AUTOAJUSTABLES

para ges de 1,0pul., 1,5pul, 25pul.,

3,5 pul., 40 mm, 60 mmy 65 mm.

sLos anillos de retencion

autogjustables son fabricados en

acero inoxidable 316 no corrosivo.

*NoO son necesarias ranuras en el ge

y no hay que retirar el eje para

montar estos anillos de retencion.

e Los anillos de retencion autoajustables estan aprobados por e
USDA-FSIS.

« Losanillosderetencion autogjustables se gjustan ensusitioen el gje
cuadrado y se fijan en su posicién con un Gnico tornillo de gjuste
libre de riesgo que no puede desprenderse del anillo de retencion
durante el funcionamiento.

« Para que los anillos de retencién se ajusten correctamente, el eje
debe tener los bordes achaflanados.

 No se recomiendan los anill os de retencion autogjustables en
aplicaciones donde se esperan fuerzas laterales altas.

e Los anillos de retencion autogjustables tienen las siguientes
limitaciones:

+Los ANILLOS DE RETENCION REFORZADOS estan
disponibles para gjustarse a ees redondos de 0,75 pul.,
1,0 pul., 20 mmy 25,4 mm.

* Losanillos de retencion reforzados estan fabricados de acero
inoxidable.

*Los anillos de retencion reforzados se utilizan para
engranajes de diametro de paso de la Serie 1100 de 1,6 pul.
(41 mm)y 2,3 pul. (58 mm).

= *Estos anillos de retencién no
requieren ranuras para Su
instalacién, pues quedan en su
sitio por medio de lafriccién (es
muy importante que no se
utilicen ranuras en  ges
redondos, ya que provocaran
fatigay fallos del ge).

ANILLOS DE RETENCION DE COLLARIN
PARTIDO

+ Los ANILLOS DE RETENCION DE COLLARIN PARTIDO estén

Limitaciones de anillos de retencion autoajustables ) . . .
- — - —— — disponibles para gjustarse a ges cuadrados de 1,5 pul., 2,5 pul.,
Los anillos de retencién autoajustables NO funcionaran con los siguientes
Dimensiones engranajes 40 mm Yy 60 mm.
del ta”'".", de DiAmetro primitivo eLos anillos de retencién estan
retencion i .
Serie oul. o fabricados en acero a carbono.
100 20 51 *Para uso en aplicaciones con altas
1.0 pul. 900 21 53 cargas laterales en los engranajes.
1100 23 53 *Estos anillos de retencion no
900 31 79 requieren de ranuras en el ge ni que
40 mm 1100 31 79 e ge sea removido de su lugar,
1600 3.2 81 facilitando €l montaj €.
65 mm 400 5.2 132 sLos anillos de retencién de collar
bipartido de acero a carbono no
184 | ~RIB deben utilizarse en aplicaciones sanitarias.
46 « Los anillos de retencion de collar bipartido de acero a carbono
o L provocaran herrumbre en entornos mojados o himedos.
s * Las especificaciones de par de los anillos de retencién son las
TORNILLO DE 184 siguientes:
AJUSTEESPECIAL,  &° 1,5 pul. y 40 mm: 90 pul.-lbs (10,2 N-m)
INSERTADO I3 2,5 pul. y 60 mm: 190 pul .-Ibs (21,5 N-m)
TOTALMENTE, LA | : - N L
CABEZAPRIMERO, 4, ji * Los anillos de retencion de collar bipartido tienen las siguientes
DESDE ESTE LADO * limitaciones:
Limitaciones de los anillos de retencion de collar bipartido
) . Los anillos de retencion de collar bipartido NO funcionaran con los
Dimensiones siguientes engranajes
del anillo de Didmetro de paso
retencion Serie P
pul. mm
900 31 79
900 35 89
Lo pul.y 1100 31 79
mm
1100 3,5 89
1600 3,2 81
2,5 pul.y 400 5,2 132
60 mm 1100 46 117
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ADAPTADORES PARA AGUIJERO REDONDO

Se ofrecen adaptadores para engranajes con agujeros cuadrados
de 1,5pul., para usar con eges de 1pul. de diametro. Se
recomienda solamente para las bandas con poca carga o para
bandas estrechas de hasta 18 pul. (460 mm).

Los adaptadores se fabrican de polipropileno reforzado con
vidrio, lo que le da capacidad de esfuerzo y resistencia quimica.

Se of recen dos tipos de adaptadores: 2,5 pul. (64 mm) y 3,5 pul.
(89 mm) delongitud. Los tornillos defijacion son pararetener os
engranajes en los adaptadores y parafijar el engranaje central a
gje. El adaptador de 3,5 pul. (89 mm) tiene un tercer agujero
taladrado para acomodar un nimero variado de anchos de cubo.
Vealatabla de la derecha para determinar el adaptador que debe
usar con engranajes de anchos determinados de cubo.

Para ciertas combinaciones de anchos de cubos/adaptadores
para engranajes, se puede colocar mas de un engranaje en cada
adaptador. Para mas informacion, vea la Tabla de Seleccién de
Adaptadores de Agujero Redondo bajo la columna Engranajes/
Adaptador.

El adaptador de 2,5 pul. (64 mm) tiene un limite de torque
875 pul./Ib (10,000 mm/kg). El adaptador de 3,5 pul. (89 mm)
esta limitado a 1200 pul./Ib (13,800 mm/kg). Los limites de la
temperatura de operacion son entre 45 °F (7 °C) y 120 °F (50 °C).

L os adaptadores para agujeros redondos no son para emplearse
con Engrangjes Bipartidos o Engranges Resistentes a la
Abrasion.

Tornillos de fijacién
1/4"-20 X 5/8"
(Roscas UNC)

Separacion
entre tornillos
de fijacién
Adaptador2,5"

(64 mm).

Chavetero - Separacion 1,5"
0,25"x 0,125" (38 mm). Adaptador
(6 mm x 3 mm) 3,5" (89 mm).

15" 1,0 Separacion 2,5"
(38 mm) (25,4 mm) (64 mm)

FIG. 2-10 ADAPTADOR PARA AGUJERO REDONDO

Tabla de seleccion de adaptadores para agujero redondo?

Anchos del Engranaje fijo central Engranajes flotantes
cubo del |Dimensiéndel _ |Dimension del )
engranaje | adaptador Engranajes/ adaptador Engranajes/
adaptador adaptador
pul. [ mm | pul. mm pul. mm
0,75 19 25 64 2 25 64 1
1,00 | 25 2,5 64 1 35 89 1
125 | 32 35 89 2 35 89 1
1,50 | 38 25 64 1 35 89 1
2,50 | 64 35 89 1 35 89 1
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EJES LIMPIADORES CONDUCIDOS

DIRECCION DESPLAZAMIENTO

_ 4

Losejeslimpiadores de Intralox deben usarse en aplicacionesen
las que el gey los engrangjes del extremo de conduccién deben
mantenerse limpios. Las superficies curvas de las roscas del ge
limpiador dirigen los desechos desde €l centro de |a banda hacia
los bordes, donde puedan caer a piso 0 a un recipiente.

Intralox ofrece gjes limpiadores con dos diametros nominales:
6 pul. (152 mm)y 9 pul. (229 mm). El paso delasroscas, esdecir,
la distancia axial de barrido de la rosca a través de un circulo
completo, también es de 6 pul. (152 mm) y 9pul. (229 mm)
respectivamente. Debido a que e ge limpiador también sostiene
al extremo conducido delabanda, cadadiametro nominal tieneun
largo minimo de gje limpiador para asegurar el apoyo correcto de
la banda. Para bandas muy angostas o para dar apoyo adicional,
Intralox ofrece un gje limpiador con roscas dobles. Todos |os gjes
limpiadores van montados en un e€je redondo de 2,5pul.
(63,5 mm) dediametro. El didmetro maximo delamanguetaesde
2,5pul. (63,5 mm) y & largo minimo de la mangueta es de 2 pul.
(50,8 mm).

DIMENSIONES DEL EJE LIMPIADOR, pul. (mm)

Nominal Didmetro Lgrgp minimo del | Largo minimo del eje
Diametro Real eje Ilmplador con limpiador
roscas simples* con roscas dobles*
6 (152) 6,7 (170) 12,5 (318) 6,5 (165)
9 (229) 9,7 (246) 18,5 (470) 9,5 (241)

*Sin incluir manguetas.

Losejeslimpiadores Intralox se ofrecen en acero inoxidabley al
carbono. Los gjes limpiadores de acero al carbono son tratados y
pintados para mayor proteccion. Todos los e limpiadores tienen
una seccion gruesa de guia de desgaste de UHMW unida a los
bordes de larosca. Los ejes limpiadores de acero inoxidable con
puntos pulidos de soldadura se ofrecen para aplicaciones
aprobadas por el USDA-FSIS.

Los gjes limpiadores de Intralox se pueden usar en aplicaciones
en las que las excesivas cantidades de desperdicios pueden
perjudicar €l funcionamiento de los engranajes e incluso dafiar
labanda.

Coloqueel ejelimpiador enlaestructuradel transportador detal
maneraque la"V" a centro del limpiador (donde se encuentrala
hélice izquierda con la derecha) apunte en la direccién de
desplazamiento de labanda. Ajuste el gje del tensor, si 1o hubiere,
paralograr unatension pareja en ambos lados.

CARACTERISTICAS Material del empujador
DE LOS EJES A Acero
LIMPIADORES e Acero inoxidable
Inoxidable | Aprobado por
carbono el USDA-FSIS
6 pul. (152 mm) Tamafio de eje . . .
Tamafio de eje limpiador 9 pul. . . .
(229 mm)
Soldaduras intermitentes . .
Soldaduras continuas pulidas .
Borde derecho UHMW . . .
Imprimacién de pintura gris .

Losgeslimpiadoresde Intralox no poseen capacidad deaineacion.
Puede resultar necesario usar guias de desgaste de montgje lateral en
el extremo del lado del conducido.

GUIAS DE DESGASTE

| GUIA PLANA DE DESGASTE |

Las GUIAS PLANAS DE DESGASTE ESTANDAR se ofrecen en
UHMW (peso molecular ultra alto), HDPE (polietileno de alta
densidad) y nilatron (nilén relleno con molibdeno). Las guias de
desgaste de UHMW y HDPE tiene 0,25 pul. (6 mm) de grueso x
1,25 pul. (32 mm) de ancho x 120 pul. (3 m) delongitud. Las guiasde
desgaste de nilatron tienen 0,125 pul. (3 mm) de grueso x 1,25 pul.
(32 mm) deancho x 48 pul. (1,2 m) delongitud. Las guias de desgaste
de UHMW y HDPE han sido aprobadas por laFDA y el USDA-FSIS
para trabgjos de contacto directo con los alimentos. Las guias de
desgaste de nilatron no han sido aprobadas por la FDA y el USDA-
FSIS para utilizar en la elaboracion de alimentos.

Las GUIAS DE DESGASTE CON UNIONES ENTRELAZADAS
tienen un disefio de extremo ranurado que proporciona una seccion
superpuesta para un soporte continuo de la banda. Las guias de
desgaste de UHMW se fabrican en largos de 24 pul. (0,61 m) y
60 pul. (1,5 m). Las guias de desgaste de HDPE se ofrecen en largos
de 24 pul. (0,61 m). Se proporcionan sujetadores.

| L ,
B

AGUJERO PARA TORNILLOS - C
A |“ CABEZA PLANA DE 1/4 pul.

(6 mm) |1 J

[ A 3

I
0,25"
(6,4 mm)

L A B C

24" (061 m) | 1,125" (28,6 mm) | 1,75" (44,5 mm) | 0,75" (19,1 mm)

60" (1,52m) | 1,875" (47,6 mm) | 2,25" (57,2mm) | 1,50" (38,1 mm)

FIG. 2-11 GUIAS DE DESGASTE DE UNIONES
ENTRELAZADAS
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‘ GUIAS DE DESGASTE EN ANGULO Y TIPO PRESILLA |

Intralox ofrece también varias guias de desgaste en angulo y tipo
presilla. Todos los estilos de guias de desgaste tipo presilla tienen

120 pul. (3 m) de longitud. Estas guias se fijan directamente a la
estructuradel transportador sin necesidad de usar sujetadores.

0,97" .
1172 (25 mm) (31£gm)
(38 mm)
1/4" 1,0" "
0,42" 0,47
«.\ ’:(6 mm) (1 mm) r_ﬂ_]J (12 mm)
| i ) 1/4"
5/8" _4 ] C (6 mm)
1/4" (16 mm) 8"
(6 mm) (3 mm) B
[} 017" i
0,2"
(4,3 mm) 5 mm) 1/8"
(3 mm)
GUIA DE DESGASTE EN ANGULO GUIA TIPO PRESILLA PRESILLA CON SOPORTE
1-3/4"
- (44 mm) 1-3/4" (44 mm) 18"
| (51 mm) | 19/32" 19/32" (3 mm)
1
(15 mm) 17 | (45 mm) 1-1/2" (38 mm) } | us
3/32" . 1/2" | (38 mm) | 1/8"
(2 mm) Zéﬁ:;mlj j (13 mm) T ' Y } ' (3 mm)
. U U we o U
1-1/2 | @ mm) | N
(38 mm) 14 1/4" 1/8"
(6 mm) (6 mm) (3 mm)
RIEL GUIA DE RESORTE PRESILLA ESPIGADA PRESILLA ESPIGADA CON
SOPORTE
3/4"
(19 mm) \
13/32"R 516" R
(10 mm) (8 mm)
3/8" (9,5 mm)
} AP AN | .
72" = 0,03" (1 mm)
& / (13 mm) 1
PP N
5/8" 90°
(16 mm)  0,3" (8 mm)
min. (convergencia)
ESTANDAR DE RESORTE REDONDA DE RESORTE
FIG. 2-12 GUIAS DE DESGASTE UHMW A LA MEDIDA

GUIAS DE DESGASTE UHMW CON RESPALDO DE
ACERO INOXIDABLE

1.25"
318mm

| TO 38" 1.25" __‘
(9 7 mm) (31 8 mm)
= __JT L__ ;

=" 0.84"
(21,3 mm)

"-"'.'l l'..

GUIAS DE DESGASTE
UHMW CON RESPALDO
DE ACERO INOXIDABLE

GUIAS DE DESGASTE "T" 120"

UHMW CON RESPALDO DE
ACERO INOXIDABLE "L"

j_0,18" (4,572 mm)

L

) . s
Wy i I
0.75"
SELF TIGHTENING STAINLESS (19,05 mm)
STEEL WEARSTRIP CLAMP 1
WITH NUT - 5/16-18 UNC .i'

FIG. 2-13 GUIAS DE DESGASTE UHMW CON RESPALDO DE ACERO INOXIDABLE

* La guia de desgaste de acero inoxidable con UHMW puede
utilizarse para crear una superficie de recorrido de banda rigida en
cualquier bastidor con travesafios.

« La guia de desgaste de acero inoxidable con UHMW se monta en
lostravesafios con unaabrazadera de acero inoxidabl e autoapretable
con tuerca (esta abrazadera con tuerca se vende por separado).

« Puede montarse en configuraciones en paralelo, en V u otras.

* Se recomienda para temperaturas superiores de hasta 160 °F
(71 °C).

« Estadisponible en dos perfiles: Guia de desgaste planay en "L"

« Disponible en longitudes de 120 pul. (3048 mm).

« El montgje de las guias de desgaste se debe hacer teniendo en
consideracién la dilatacién y la contraccion térmicas.

* Bisele o curve siempre los extremos de entrada de las guias de
desgaste.

| BANDA ADHESIVA DE UHMW

Intralox ofrece guias de desgaste autoadhesivaUHMW, en rollos de
54 pies (16,5 m). Esta banda se puede usar paralarpiday sencilla
conversion de guias de desgaste de acero a guias de desgaste UHMW
de menor friccion. Las cintas de 1,0 pul. (254 mm) y 2,0pul.
(50,8 mm) de ancho estan disponibles en espesores de 0,010 pul.
(0,25 mm) y 0,03 pul. (0,76 mm).




LINEA DE PRODUCTOS

243

GUIAS DE DESGASTE UHMW A MEDIDA

La guia de desgaste modificada se usa en recorridos con Intraflex
2000. Las costillas elevadas se extienden por sobre € borde de las
guias de desgaste. La guia de desgaste estandar son adecuada para
usar en € retorno del transportador. Ambas guias de desgaste son
fabricadas en polietileno UHMW (Peso Molecular Ultra Alto).

SERIE 2000 - GUIA DE DESGASTE |

1/2" (13 mm) 5/8" (16 mm)
GUIA DE DESGASTE EN = GUIA EN ANGULO -7
ANGULO MODIFICADAO i . (@mm) ESTANDAR f
_‘ e
1-3/8" 1-172" (6 mm)
(35 mm) (38 mm)
Tl 14"
(6 mm) (6 mm)
FIG. 2-14 GUIAS DE DESGASTE A LA MEDIDA UHMW SERIE 2000 DE 120 pul.

GUIAS DE DESGASTE PARA BANDAS RADIALES | 10U 1as guias de desgaste para bandas radiales se encueniran

disponibles en UHMW color natura y TIVAR gris de UHMW auto-
lubricantes, impregnadas de aceite. Tenemos las guias de desgaste
disponibles en tamafios de 1/8 pul. (3,2 mm) o de 3/16 pul.

(4,7 mm).
B . - - -
= = (325) Dimensiones de la guia de desgaste
mm
, * A (Nominal)
? B AI—‘—‘ 1/8 pul. (3,2 mm) 3/16 pul. (4,7 mm)
1,68" (43 mm) 0,80" GUIA DE Borde estandar 1,00" (25,4 mm) 1,13" (29 mm)
" 20 DESGASTE PARA = " m
(20 mm) BORDE ESTANDAR B Borde con lenglietas 1,00" (25,4 mm) 1,06" (27 mm)
En angulo 1,00" (25,4 mm) 1,06" (27 mm)
Riel central 1,56" (40 mm) 1,56" (40 mm)
0,25"
' Guia de sujetadora " "
6 mm)
] 52400 1,03" (26 mm) 1,09" (28 mm)
0,22" (6 mm) —==' -
—0,50" 0,525" 0,525"
(13 mm) (13,34 mm) (13,34 mm)
0,135" ' \ B '
|-— B "I (3,43 mm) |-\ — = \ '_l I
[l [] 0,187" (4,75 mm) [ ]0,150" (3,81 mm)
0,187" (4,75 mm) _ 0.438" ]7 -F
. ! 0,315" (8' mm) GUIA DE DESGASTE (11,13 mm) GUIA DE DESGASTE
0,438" (11,13 mm) i PARA BORDE CON j— SUJETADORA EN
., LENGUETAS . ANGULO
P 7 . %Sﬁqm) 0,163" ——l (361'7434ﬁqm) RIEL CENTRAL
0,187" 0,175" (4,14 mm) A ! GUIA SUJETADORA
(4,75 mm) (4,45 mm)
A .
0,163" (4,14 mm)——] =
-~ 0,163"
(4,24 mm)
0,525"
l._ B 7‘|/(13,34 mm) 0,198" (5,03 mm) B
* r_ —1 0,150" { _t
0,187" (4,75 mm) N . (3,81 mm) 0,290" (7,37 mm)
f " I -
0,438" (11,13 mm) GUIA DE DESGASTE PARA " 10'1433% - S‘XKDRER'%\ED?ESSTE DE
N I 23286;”"*'— ' SERIE 2400
0,187" J 1,446" (36,73 mm) GUIA SUJETADORA g|UEI|/j SDLIJEJEE)TEffgégTE o
(4,75 mm) 0,187" o . .
A e @75 mm) 0,556" (14,12 mm)
L i -—l I-— 0,163" (4,14 mm)
-—I I- 0,163" (4,14 mm)
FIG. 2-15 GUIAS DE DESGASTE A LA MEDIDA PARA BANDAS RADIALES UHMW DE 120 pul.
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BARRA EMPUJADORA

Las mesas de acumulacién son comunes en las plantas de la
Industria de la Bebida, permitiendo que la maquinaria alo largo
de linea de produccion opere en forma continua'y econdmica, en
caso de que a gunas de las maquinas detengan el movimiento del
producto. Estas mesas actlian como compensadores para absorber
el exceso de producto hasta que el problemacon lamaquinariaen
la linea de produccién sea resuelto. La funcién principa de la
barra empujadora es mover varias de las Ultimas hileras del
producto fuera de la mesa de acumulacién después de pasar el
area de la placa inactiva, colocandolas sobre las lineas de los
transportadores principales. Las barras empujadoras descansan
sobre la mesa de acumulacion, la que debe usar una banda estilo
Raised Rib (Series 100, 400 y 900).

- e,
.

FIG. 2-16 VISTA LATERAL DE LA ARR EMPUJADORA

La barra es un gje de 2,5 pul. (63,5 mm) cuadrado de acero
inoxidable o acero al carbono que se desplaza sobre varias zapatas
guias ranuradas de UHMW. L as zapatas tienen ranuras en laparte
inferior paraencajar en las costillasy mantener alineada la barra,
perpendicular a la direccion de desplazamiento de la banda. Las
zapatas soportan todo el peso de labarraempujadora; por |o tanto,
para apoyar la banda se recomienda instalar guias de desgaste
directamente debajo de las zapatas.

La hoja de la barra empujadora es lo que realmente hace el
trabajo de empuije. Esta hoja puede medir desde 24 pul. (610 mm)
hasta 120 pul. (3,05 m) de longitud y consiste en una barrarigida
de acero recubierta con una guia de desgaste de UHMW para no
estropear ni dafiar el producto. La hoja esta separada del peso por

PRESILLA ESPIGADA

GUIAS DE
DESGASTE VARILLA ROSCADA PESO
\ GUIA
BARRA ZAPATA
SOPORTE r’_ y (Superficie
de la base
U!nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn! IDBH e
HOJA |‘

[ T T
(T W W T TR D)
FIG. 2-17 CONJUNTO DE LA BARRA EMPUJADORA
varillas de acero con rosca, permitiendo que e grado de
desviacion pueda ser gjustado de acuerdo con las necesidades
individuales.

También tenemos una barra empujadora doble para los
productos altos o curvos. La barra superior de esta configuracion
se puede ajustar hacia arriba o hacia abajo y se puede extender a
més distancia que la barra inferior o se puede retirar para que
cubramenos distancia que la barrainferior.

El ajuste de la barra empujadora depende de: 1) la ubicacion del
dispositivo que limita el recorrido de la barra empujadora hacia
adelante y 2) las dimensiones del producto que se transporta. El
desplazamiento estandar es aproximadamente igual a la longitud
de la placa de ufietas a usar: 5,75 pul. (146 mm) para la Serie
100, 7,5 pul. (191 mm) para la Serie 400 y 6,5 pul. (165 mm)
parala Serie 900.

AJUSTABLE —=—»

AJUSTABLE DE
2—4pul.

AJUSTABLE

i T T T T T T

(N = W S I I 5
FIG. 2-18 CONJUNTO DE BARRA EMPUJADORA DE DOBLE
HOJA

PLACAS INACTIVAS

Intralox ofrece placas inactivas de UHMW cuyos limites de
temperatura operacional varian entre -100 °F (-73 °C) y 180 °F
(82°C).

1,470" 1,50"
(37,34 mm) 11,940" (38,1 mm)
(303,28 mm)

3,000"
(76,20 mm)

3,000"
T

(76,20 mm)

3,000"

(76,20 mm

O} O O C

; Ranuras para 1/4" (6 mm) ]

tuercas

FIG. 2-19 PLACAS INACTIVAS
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RODILLOS SUJETADORES

L os montajes de rodillos sujetadores pueden ser usados en lugar
de zapatas o rieles de sujecion en transportadores ascendentes
anchos. En transportadores ascendentes tipicos, |os empujadores
tienen unaranura en el centro de la banda, de modo que se pueda
usar €l riel o la zapata de sujecion para mantener la banda en la
estructura. La pérdida o dafio de producto causado por estas
zapatas, es un efecto secundario inevitable.

Los montajes de rodillos estandar disponen de un puntal de
acetal con rodillos de polipropileno y estan disponibles en los
siguientes estilos de banda:

Serie 200 — Flush Grid, Open Grid, Open Hinge, Flat Top y
Perforated Flat Top

Serie 400 — Flush Grid, Open Hingey Flat Top

Serie 800 — Flat Top y Perforated Flat Top.

Los montajes del rodillo de sujecidn se fabrican asegurados a
lado inferior delabanday sefijan con lavarillade articulacion de
la banda. Los rodillos se desplazan en carriles que sujetan en
posicion alabandaamedidaque éstainicialapaso ascendente del
transportador. Estos montajes también pueden ser usados en lugar
delas zapatas o | osriel es sujetadores comunes, en los costados del
transportador.

Los rodillos sujetadores pueden colocarse con una frecuencia
cada 2 filas de banda, recomendandose una separacion minima de
4pul. (102mm) y una maxima de 24pul. (610 mm).
Normamente, cada cuatro hileras, con 8pul. (203 mm) de
espacio, es suficiente. El tamafio de los engranajes esta limitado
por los rodillos que sobresalen de la parte inferior de la banda.
Para evitar que los rodillos se pongan en contacto con € gje, a
usar un eje cuadrado de 1,5 pul. (40 mm) el didmetro de paso
minimo permitido del engranaje esde 6,4 pul. (163 mm). Al usar
unegjede 2,5 pul. (60 mm), el diametro de paso minimo permitido
del engrangjie es de 7,7pul. (196 mm). S necesitara més
informacién consulte la Seccion 3: Pautas de Disefio.
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PRODUCTOS EZ ROLLER RETROFIT™

PARA TRANSPORTADORES DE RECORRIDO DE IDA
RECTOS (incluyendo superficies ascendentes y
descendentes):

Tipo con componente de encastre: €
componente de encastre EZ Roller Retrofit
de Intralox incluye una seccién de 1,5 pul.
(38,1 mm)de ancho x 60 pul. (1524,0 mm)
delongitud x 0,375 pul. (9,5 mm) de grosor,
guia de desgaste UHMW preensamblada a
una abrazadera patentada de polipropileno
compuesto. Se gusta répidamente a los
rodillos existentes de 1,9 pul. (50 mm) y 2,5 pul. de diametro sin
la necesidad de herramientas y sin tener que redlizar ninguna
modificacion de los rodillos o transportador, formando un
recorrido de ida para una nueva banda Intralox. Las guias de
desgaste se instalan a lo largo de todo el ancho de la banda
transportadora, de extremo a extremo, en toda la longitud de la
banda transportadora. Los extremos deinicioy fina delaguiade
desgaste tipo milano permiten laexpansiony contraccion térmica.
La posicion paralelalimita el movimiento lateral de las unidades
y ayuda a ofrecer una base completa de apoyo para las bandas
transportadoras. El espacio gjustable entre las lenglietas de los
componentes hace que se adapten fécilmente ala mayoria de los
anchos de los transportadores. Consulte con Intralox para
determinar cuantas hileras de guias de desgaste se recomiendan
para su aplicacion.

Tipo atornillado: cuando se desea
extraer @ rodillo, se recomienda el
componente atornillado EZ Roller
Retrofit. Las secciones sdlidas de
5pies estan preensabladas para
ahorrar trabajo y atornilladas a los
orificios hexagonales de 7/16 pul.
(11 mm) del rodillo existente (sdlo son necesarios ocho tornillos
por seccion). Unaconfiguracion de guias de desgaste tipo chevrdn
aumentalavida Util delas bandas.

__—‘E.

PARA LOS RETORNOS DE LOS TRANSPORTADORES
RECTOS:

Los soportes de suspension EZ
Roller Retrofit de Intralox crean
un retorno a ofrecer la
posibilidad de montar rodillos

de 19 pul. (48 mm)
(recuperados  durante  la
remodelacion) en la parte

inferior del bastidor del transportador. Las arandelas deretorno de
goma, unidas alosrodillos por friccién, ayudan a proporcionar un
funcionamiento silencioso y aumentan el didmetro exterior hasta
€l tamafio Gptimo para su utilizacién como rodillo de retorno.

PARA TRANSPORTADORES DE RECORRIDO DE IDA Y DE
RETORNO CURVOS:

El componente curvo EZ Roller Retrofit consiste en un par de
bases de acero inoxidable con guias de desgaste preensambladas.
Estén atornilladas a la parte superior e inferior del bastidor para
crear un recorrido de ida y de retorno para la nueva banda
Intral ox. Cada componente estd hecho amedida para que se juste
asu éngulo de giro, ancho interior del bastidor, radio del interior
del bastidor, serie de banda y ancho de banda. Esta conectado a
las seccionesrectas de EZ Retrofit en cadalado del giro. Funciona
con las bandas radidles de las series2200 y 2400 para
proporcionar un sistema transportador completo de “una banda”.
Para obtener més informacion, pongase en contacto con €
departamento de Servicio a cliente.

PARA CREAR NUEVAS ZONAS DE LOS EJES MOTORES Y
CONDUCIDOS:

La eguipacion de los
transportadores  de  rodillos
mecanizados pueden requerir la
= reubicacion de la unidad
motriz. Intralox simplifica esta
tarea con los componentes de
colocacion de los gjes motores y conducidos EZ Roller Retrofit.
Estas unidades preensambladas estén hechas a medida para sus
transportadores. Cada una de dlas incluye un ge, cojinetes,
pifionesy un rodillo de apoyo en un bastidor de acero inoxidable,
que simplemente coloca y atornilla. Cada par motor/conducido
puede ahorrarle hasta 10 horas de trabajo de equipacion,
permitiéndole equipar més transportadores en un tiempo
determinado.
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SISTEMA ANTIABRASIVO

El desgaste excesivo de las varillasy del engrangje en aplicaciones
abrasivas puede causar varias condiciones indeseables. Ademas del
efecto obvio de reducir la vida Util de la banda, se podrian presentar
més dificultades a momento de realizar reparaciones. Es dificil sacar
de la banda una varilla excesivamente gastada. Los modulos de la
banda se dafian a menudo en el proceso. Por otro lado, las varillas
gastadas generalmente producen un aumento en el paso de la banda,
lo que reduce el acople del engrangje y aumenta la velocidad de
desgaste de sus dientes. Bajo estas circunstancias, la banda no opera
con launiformidad debida.

Intralox ha desarrollado nuevos engrangjes bipartidos de acero
inoxidabley varillas de articulacion antiabrasivas “AR” (resistentes a
la abrasion) que mejoran considerablemente e rendimiento de las
bandas Intralox en situaciones abrasivas o arenosas de trabajo.
Rigurosas pruebas realizadas han demostrado que estos componentes
antiabrasivos superan considerablemente a los componentes estandar
e incrementan la vida de los mddulos de la banda. Existen menos
probabilidades de que las particulas abrasivas se incrusten en el
material AR, que es mas resistente. De esta manera, |os componentes
mismos no se convierten en superficies abrasivas que desgasten la
banda.

ENGRANAJES BIPARTIDOS

Los engrangjes bipartidos Intralox son una aternativa a los
engranajes moldeados de pléstico para las bandas de las Series
100, 400, 800, 900 y 1100. Los diametros de paso y las
dimensiones de los agujeros son iguales a los de los engranajes
moldeados para estas Series. Los engrangjes bipartidos estan
fabricados con materiales aprobados por la FDA pero no han sido

ENGRANAJES
BIPARTIDOS

aprobados por la USDA-FSIS. Consulte las paginas de Datos de
Ejesy EngranajesenlaSeccion dos: Linea de Productos, para
més informacion.

Los antiguos engrangjes antiabrasivos de acero inoxidable
todavia pueden ser adquiridos, pero sdlo mediante una orden
especial. Contacte a Departamento del Servicio a Cliente para
averiguar los tiempos de entrega.

ENGRANAJES ANTIABRASIVOS (TOTALMENTE DE
ACERO)

247




248

LINEA DE PRODUCTOS

VARILLAS ANTIABRASIVAS

Lasvarillas AR son masrigidas que las varillas estandar, por lo que
no se sacrificala capacidad de traccion de labanda. Estas varillas son
més livianas, menos costosas y més flexibles que las de acero.
Ademés, proporcionan buena resistencia quimica, baja friccion, un
amplio rango de temperatura de operacion y cuentan con la
aprobacién dela FDA para el contacto directo con alimentos.

En todos los estilos de bandas que emplean el nuevo sistema
Intralox "snap-lock” deretencion devarillasapresion, lasvarillasAR
se retienen con “varillas cortas’ instaladas en ambos bordes de la
banda. Las varillas son cortas, con cabeza (Consulte la Figura 2-20),
y también estan hechas de material antiabrasivo. (Intraflex 2000 usa
varillas de polipropileno.)

Las bandas que utilizan un sistema de retencién de varillas sin
cabeza, orificios de varillas deformados térmicamente o las bandas
con SLIDELOX™ no requieren una cabeza de ningun tipo (consulte

laFigura2-21y 2-22).

FIG. 2-20 VARILLAS Y VARILLAS CORTASR ANTIABRASIVAS

FIG. 2-22 BORDE DE LA BANDA TERMICAMENTE DEFORMADO

SERIE ESTILO SISTEMA DE
SISTEMA
100 Todos los estilos Varillitas retenidas por presion
200 exTcZ(:)(t)s g;eisﬂi?ge Orificio de varilla con deformacion térmical
400 Todos los estilps N SLIDE‘LOXTM -FG & RR
excepto Open Hinge Varillitas retenidas por presion - Flat Top
600 Multi-Lane Orificio de varilla con deformacion térmical
800 Todos los estilos Varillitas retenidas por presion
900 Todos los estilos Varillitas retenidas por presion
1100 Flush Grid Sin cabeza de la Serie 1100
1200 Todos los estilos SLIDELOX™
1400 Flat Top SLIDELOX™
1500 Todos los estilos Sin cabeza de la Serie 1500
1600 Todos los estilos Sin cabeza de la Serie 1600
1700 Todos los estilos SLIDELOX™
1800 Flat Top Sin cabeza de la Serie 1800
2000 Intraflex™* Varillitas retenidas por presion
2200 Flush Grid Sin cabeza de la Serie 2200
2400 Flush Grid Sin cabeza de la Serie 2400
2600 Todos los estilos Sin cabeza de la Serie 2600

*No se dispone de varillas AR de bandas Intraflex 2000 de 7 pul. (178 mm ) de
ancho o menos.

El sistema de retencion de varillas SLIDELOX™ es un método de
retencién de varillas sin cabeza. Este sistema utiliza una tapa para
retener la varilla durante e funcionamiento de la banda El
SLIDELOX™ puede facilmente ser desplazado hacia un costado
cuando se haga necesario hacer alguin trabajo alabanda.

Para otros estilos de bandas que no usan sistema de retencién con
cierre a presion Intralox "snap-lock”, ni el sistema de varillas sin
cabeza, lavarillaAR seretiene a deformar térmicamente el borde de
labanda. Esto cierra parcialmente el agujero delavarillacon material
del médulo, reteniendo asi lavarilla (vea 22).

Para sacar una varilla que haya estado operando por agin tiempo,
se puede aplicar una solucién jabonosa u otro lubricante a la
articulacion de la banda. Esto ayuda a aflojar cualquier materia
arenosa que haya quedado atrapada entre lavarillay el moédulo.

Las varillas resistentes a la abrasion, utilizadas en ambientes
constantemente hlmedos y con elevadas temperaturas, tienen la
tendencia a absorber aguay expandirse en longitud y didmetro. Si la
aplicacion requiere varillas resistentes a la abrasion en esas
condiciones, comuniquese con nuestro deprtamento de Ingenieria
paraevaluar €l uso de un material alternativo.

FIG. 2-23 SERIE 1400 CON SLIDELOX™
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PAUTAS DE DISENO ETT.

SECCION TRES: PAUTAS DE DISENO

Unavez elegidala banda (serie, estilo y material) y sus accesorios,
la estructura del transportador debe ser disefiada. Intralox provee las
siguientes pautas y datos dimensional es, basdndose en conocimientos
de disefio y practica adecuados, para ayudarle con el disefio de sus
nuevas estructuras transportadoras o con la adaptacion y regjuste de
las estructuras ya existentes.

Lailustracion que aparece a continuacion identifica la mayoria de
los componentes en un transportador horizontal estandar. Dichos
componentes representan solo aquéllos usados cominmente. Existe

une gran variedad de componentesy detalles de disefio y el disefiador
debe familiarizarse con los componentes disponibles, paradesarrollar
asi el transportador que sea méas adecuado y econémico.

Puede [lamar a departamento de Servicio a Cliente parasalicitar la
guia: Instalacion, Mantenimiento y Solucion de Problemas o
cualquier guiaadicional.

RECORRIDO DE IDA
(GUIAS DE DESGASTE TIPO “CHEVRON")

\

BANDA INTRALOX

EJEY
ENGRANAJES
CONDUCIDOS

FIG.3-1 COMPONENTES DE TRANSPORTADORES ESTANDAR

l RODILLOS DE RETORNO

EJE Y ENGRANAJE
MOTRICES

E CHUMACERAS

DEL EJE

CURVA CATENARIA

REQUISITOS BASICOS

Aparte del tipo o de la configuracion, todos las transportadores que
usan bandas Intralox tienen ciertos requerimientos dimensionaes
bésicos.

Lasdimensiones especificas“A”, “B”,“C",“D”,y “E”, que aparecen
en las ilustraciones y tablas a continuacion deben ser aplicadas en
todos |os disefios.

B +0,125"
ey ) X —
T 7T =22
A +0,031" X _| 1
(1 mm) C (méax)
NN\

ENGRANAJE MOTRIZ

FIG. 3-2 REQUISITOS DIMENSIONALES BASICOS (RETORNO CON RODILLOS

D ANCHO DE LA BANDA A D
j ~————— TEMPERATURA MAXIMA

272222202

GUIAS DE

SOPORTES INTERMEDIOS DESGASTE

SECCION X-X

DEFINICIONES DE DIMENSIONES
A — Distanciavertical entrelalineacentral del gjey laparte superior
del recorrido deida.

El acoplamiento de banda a engrangje y la transferencia del
producto del extremo de salida-extremo de entrada son af ectados por
ladimensién “A” y el efecto de accion poliédrica entre labanday el
engrangje. La accion poliédrica se produce cuando cada hilera de
maodul os de unabanda se elevay cae mientras|os engranajes motrices
enganchan o la banda desengancha los engrangjes conducidos. Este
efecto es mas intenso en la combinacion de banda de paso grande/
combinacion de engranaje de diametro de paso pequefio, tal como
sucede en la Serie 800 con 4,0 pul. (102 mm) de diametro de paso de
engrangjes.

En los casos de engrangjes de diametro de paso pequefio, la
dimensién “A” es dada como un rango para indicar el momento en
gue labanda se encuentre en posicién horizontal en e punto altoy en
€l punto bajo de la accién poliédrica.

En los casos de engranajes de didmetro de paso grande/
combinaciones de banda de paso pequefio, los efectos de la accién
poliédrica son pequefios y se encuentran dentro de la tolerancia
aceptable. Para estos engranajes no se necesita un rango para la
dimensiéon “A”.

La parte inferior del rango es determinada cuando el centro del
modulo se encuentra en la parte superior del engrangie. En este
momento, este modulo es horizontal (véaselaFig. 3-3). Mientrasesta
hilera de médulos gira alrededor del engranaje, la proxima hilera
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comienza a enganchar los engrangjes y se eleva por sobre la
horizontal. Entonces regresa a la horizontal, cuando esta hilera
engancha totalmente los engrangjes.

(Parte inferior de
la graduacién)

(Parte inferior de
la graduacion)

La hilera de médulos acoplados se levanta por encima de la horizontal cuando el
centro de la articulacion se encuentra en la parte superior del engranaje, pero retorna
a la horizontal cuando el centro del médulo pasa el centro del engranaje.

FIG. 3-3 EFECTOS POLIEDRICOS - PARTE INFERIOR DEL
RANGO

En aplicaciones generales y aplicaciones en las
que no sea de importancia la transferencia de

producto inestable, use la dimension “A” en la
parte inferior del rango.

La parte superior del rango es determinada cuando €l centro de la
articulacion entre dos hileras de médulos se encuentra en la parte
superior del engranaje. En este momento, €l mddulo principal es
horizontal (véase la Fig. 3-4). A medida que esta hilera de médulos
engancha los engranajes, la hilera cae por debajo de la horizontal.
Vuelve entonces a la horizontal, cuando e borde principa de la
préximahileracomienzaaenganchar los engranajes. Estadisposicion
no debe ser utilizada con las bandas de la Serie 800 ya que la
geometria de la parte inferior de los modulos puede causar un
movimiento vibratorio en los extremos de la guia de desgaste o de la
plancha de desgaste.

(Parte superior de la (Parte superior de la
graduacion) graduacion)

La hilera de médulos acoplados es horizontal cuando el centro de la

articulacién se encuentra en la parte superior del engranaje, pero baja de

la horizontal cuando el centro del médulo pasa del centro del engranaje.

FIG. 3-4 EFFECTOS POLIEDRICOS - PARTE SUPERIOR

DEL RANGO

La dimensién “A” puede ser gjustada dentro del rango dado. Si se
seleccionara una dimensién “A”, entre la parte superior y la parte
inferior del rango, la banda se elevara por encima de la horizontal y
caerd por debajo de la horizontal mientras cada hilera se acople con
los engranajes.

B — Distanciahorizontal entrelalineacentral del gjey el comienzo
del recorrido de ida. Esta dimensién determina que se utilice un
recorrido deidade 0,5 pul. (12,7 mm) de grosor, lo que hace posible
el uso de un soporte tipico de 0,25 pul. (6,4 mm) y una guia de
desgaste de 0,25 pul. (6,4 mm). El recorrido de ida se puede extender
hasta unos 0,5 pul. (12,7 mm) de la linea centra del ee, s los
soportes se extienden entre los engrangjes. (VéaselaFig. 3-10.)

C — Distanciavertical entre la parte superior del recorrido deiday
ladelosrielesorodillosderetorno. Esto deberiadar entre 180° (min.)
y 210° de envoltura de banda alrededor de los engranajes motrices.
Las dimensiones anotadas proveeran una envoltura minima de 180°,
reguerida para un enganche adecuado.

D — Espaciamiento entrelos bordes delabanday loslateralesdela
estructura; minimo 0,25 pul. (6,4 mm). Se debe destacar que €
espaciamiento minimo entre los laterales de la estructura y la
banda debe ser determinado de acuerdo con la temperatura de
operacién dela banda. Verifique siempre con el Servicio a Cliente
las medidas de ancho de las bandas antes de disefiar u ordenar una
banda transportadora. Vea las secciones: Expansion y Contraccion

intralox:
OririrOnajaguie®

Térmicay Expansién por Absorcion de Aguaen lapagina 3-19, para
calcular el ancho de operacién de su banda a temperaturas superiores
alas del medio ambiente.

E — Distancia horizontal minima entre la linea central del gey
cualquier parte de la estructura.

GUIAS DE
ACCIONAMIENTO

El empleo de ges cuadrados Intralox proporciona una eficiencia
maxima en latraccion de labanda. Dos importantes ventajas de estos
gjes son: 1) la transmisién directa del par motor a los engrangjes la
cual seefectliasin chavetas, ni chaveterosy 2) permite el movimiento
lateral de los engrangjes, acomodando asi las diferencias inherentes
de expansién o contraccién térmica entre plésticos y metales.

TAMANOS Y MATERIALES DE EJES

Intralox, LLC. USA tiene en inventario materidles de eges
cuadrados en: aluminio (6061-T6), acero a carbono (C-1018) y acero
inoxidable (303 y 316) en los siguientes tamafios:

Aluminio: 1lpul.y1,5pul.

Acero a carbono: 5/8pul., 1lpul., 15pu., 25pul.,
3,5 pul., 40 mm, y 60 mm

Aceroinoxidable303:  5/8pul., lpul., 15pul., 25pul.,
40 mm, y 60mm

Aceroinoxidable304 3,5 pul.

HR:

Aceroinoxidable 316:  1,5pul.y 2,5 pul.

Intralox, LLC. Europe ofrece materiales de €es cuadrados en
acero a carbono (KG-37) y acero inoxidable (304) en los siguientes
tamarfios:

Acero a carbono: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mmy 90 mm.
Acero inoxidable:25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mmy 90 mm.

La dimension apropiada del €je para su aplicacion puede
determinarse mediante los célculos incluidos en € proceso de
Seleccion de Banda, seccion 2 6 con las formulas que
comienzan en la seccion 4. Las medidas de ges y las
propiedades de los materiales se encuentran en la lista de la
Tabla 7, Seccion 4.

CHAVETERO PARA EL CUBO MOTRIZ
(NO SE REQUIERE EN EL EJE DE CONDUCCION)

LARGO DE LA SECCION CUADRADA
[Distancia entre las chumaceras,
menos 1/4" (6 mm)] &

-

RANURAS PARA

LOS ANILLOS DE
S RETENCION
1 MANGUETAS
FIG. 3-5 CARACTERISTICAS TiPICAS DEL EJE




CARGA DEL PAR MOTOR DEL EJE MOTRIZ

Algoimportantea elegir el tamafio del g, eslacargadel par motor
gue debe absorber €l gje motriz. La traccion de la banda origina, a
través delos engrangjes, la cargatorsional o de torcedurasobre el gje
motriz. Bgjo cuaquier tipo de condiciones, es decir, carga del
producto y resistenciafriccional, latraccion de labanda permanecera
constante, pero el par motor sobre €l eje motriz variard, dependiendo
del tamafio delos engrangj es seleccionados. A medida que aumenta el
diametro de paso de los engranajes, también aumenta el par motor
sobre el gje. Por lo tanto, si desea un tamario determinado de gje, pero
el par motor a ser absorbido excede el recomendado por € grafico
maximo par motor recomendado de la seccion 4, calcule de nuevo €
par motor con un engranaje mas pequefio, si es que hay un engranaje
de menor tamafio disponible en la serie de su banda. Para alcanzar la
mismavelocidad delabanda, 1avelocidad rotacional (RPM) debe ser
proporcionalmente mayor con el engranaje més pequefio.

REQUISITOS DE POTENCIA

La potencia necesaria para accionar la banda puede
calcularse en el proceso de seleccion de la banda o con las
formulas de la seccidn 4. Es de destacar que esta potencia
calculada no incluye la potencia necesaria para superar las
deficiencias mecénicas u otras ineficiencias del sistema. La
siguiente tabla le puede ayudar a determinar la cantidad de
potencia adicional necesaria para su disefio, dado que los
disefios del transportador y sus sistemas de transmision
ofrecen una diversidad de alternativas.

ELEMENTOS DE MAQUINARIA PROMEDIO DE PERDIDAS

DE EFICIENCIA MECANICA

Chumaceras comunes de camisa . . . . .. 2% a 5%
Chumacerasdebolas . ................ 1%
Reductores de engrangjes:

Engrangjes helicoidales o rectos
dereduccionsimple. ............... 2%
dereducciéndoble. . ............... 4%
dereducciontriple................. 5%

Engranajes de tornillo sin fin
dereducciénsimple. ............... 5%
dereducciéndoble.............. 10% a 20%

Cadenasderodillos. . ............... 3% a5%
BandasenV ...................... 2% a 4%

Sistema de energia hidraulica. . . (consulte al fabricante)

Determine el total de pérdidas de eficiencia en los componentes
empleados y use la potencia calculada para determinar la Potencia
requerida del Motor de la siguiente manera:

Potencia de accionamiento de la banda
100% — total del % losses

Caballaje del motor = X100

Por gjemplo, si € total de pérdidas de €ficiencia en su sistema
llegara a un 15% y la potencia motriz de su banda hubiere sido
calculadaen 2,5 HP, lapotencianecesariadel motor se puede calcular
de lasiguiente manera:

2,5
100-15

Por lo tanto, en este caso, la potencia adecuada del motor para
accionar este sistema seriade 3 HP.

Caballaje del motor = x 100= 2,94

PAUTAS DE DISENO BT

RETENCION DE ENGRANAJES

Normalmente es necesario retener lateralmente un sélo engranaje
en cada uno de los ejes motrices o conducidos. Este engranaje
proporcionara la alineacion positiva necesaria para que la banda siga
funcionando en forma correcta entre las estructuras laterales del
transportador. Al permitir que los otros engrangjes se muevan
lateralmente, las diferencias de expansion térmica entre labanday la
estructura se gjustan facilmente. Por lo general, Intralox recomienda
gue se retenga el engrangje adyacente o € que esta sobre la linea
central de labanda, utilizando anillos de retencién a ambos lados del
engrangje. Cuando se usen solo dos engrangjes, retenga los
engrangjes al lado de lamangueta motriz del transportador.

En agunos casos, € engrangje "centra" estard desplazado
ligeramente de la linea central de la banda. En la Serie 1100, €
engranaje central estaraa0,5 pul. (13 mm) del centro cuando € ancha
de la banda es un nimero impar de pulgadas, 0 un mdltiplo impar de
7 pul. 0 9 pul. (25,4 mm). Los engrangjes de la Serie 2200 siempre
estaran desplazados a 0,25 pul. (6,4 mm) del centro.

Si la guia de desgaste con borde estandar o con borde con lengiieta
se usara para contener labanda de laSerie 2200 hastalos engranajes,
no se recomienda retener ninguno delos engrangjes en el gje. En este
caso, las guias de desgaste se usan para mantener la posicion lateral
de labanda.

USO DE UN EJE REDONDO

Intralox recomienda el uso de ges cuadrados. Sin embargo, en
bandas con cargas ligerar y de un ancho menor de 18 pul. (460 mm),
los Adaptadores con Agujero Redondo permitiran el uso de
engrangjes con agujero cuadrado de 1,5 pul. (38,1 mm) con ejes
redondos de 1 pul. (25,4 mm). Los adaptadores de 2,5 pul. (64 mm)
delongitud, tienen un limite de par motor de 875 pul.-1b (10,000 mm-
kg). El largo de 3,5pul. (89 mm) estaq limitado a 1200 pul.-Ib
(13,800 mm-kg) por adaptador. Los limites de la temperatura de
operacion estan entre 45 °F (7 °C) y 120 °F (50 °C) para ambos
tamafios. Ademés, para las bandas de la Serie 400, el engranaje con
diametro de paso de 64 pul. (162 mm) esta disponible con agujero
redondo de 2 pul. (50,8 mm) y dos chaveteros [0,5 pul. (13 mm) x
0,25 pul. (6,5 mm)] con 180° de separacion. Los engrangjes de la
Serie 900, 1100 y la 1400 se ofrecen con agujero redondo. (Vealas
TABLAS DE DATOS de engranajes para més detalles.)

NOTA: Los engranajes bipartidos y moldeados con agujero redondo
vienen frecuentemente con dos chaveteros. NO SE NECESITA, nise
recomienda usar dos chavetas.

CHUMACERAS INTERMEDIAS

En sistemas con bandas anchas o en aquéllos sometidos a cargas de
tension pesadas, es posible que se necesite instalar una chumacera
(0 chumaceras) adicional(es) para apoyar €l centro de los ges
motrices y conducidos, con el fin de reducir la deflexion a niveles
aceptables. Una deflexion excesiva del eje motriz podria causar un
acople incorrecto entre labanday €l diente, 1o que debe ser evitado.

Cuando se considere el uso de chumacerasintermedias, lasformulas
de deflexion del gje son diferentes de las que se aplican a ges
sostenidos sélo por dos chumaceras. Con una tercera chumacera,
situada en el centro del gje, laformulade deflexion (veala seccidn 4)
essencillay facil de aplicar.

w
EXLS}
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"~ 370 xE x|
= Déflexion, pul. (mm)
= Cargatota del ge, Ib (kg)
Largo del ge entre chumaceras, pul. (mm)
= Méddulo de elasticidad, Ib/pul.2 (kg/mm?)
= Momento deinercia, pul.* (mm?)

donde:
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Sin embargo, cuando la tercera chumacera no esté centrada o
cuando se utilicen més de tres chumaceras, e andisis es tan
complicado que no pueden darse férmulas general es apropiadas para
calcular la deflexion. Es mas facil que € disefiador determine una
longitud mas exacta del tramo, usando los graficos de la seccion 4.
Después de calcular la CARGA TOTAL DEL EJE, w, se determina
facilmente el tramo maximo para las medidas y materiales de gjes
disponibles. Las Tablas 10A y 10B son paratransportadores comunes
gue usan 2, 3 6 mas chumaceras. Las Tablas 10C y 10D representan
las curvas correspondientes para transportadores de empuje y
bidireccionales.

Generalmente, las chumaceras intermedias son bipartidas y deben
montarse en la estructura del transportador con la division del
estructura de la chumacera de manera perpendicular aladireccién de
desplazamiento de la banda. (Nota: Si la division es paraela a
recorrido de la banda, su capacidad de carga se reduce de manera
importante) Cuando se requieran chumaceras intermedias, es
prudente usar engrangjes del mayor didmetro posible, debido a lo
grande de las dimensiones de | os estructuraes. De lo contrario, habria
que modificar la chumacera para permitir que se gjuste al limitado
espacio disponible.

La divisién de la
estructura de la
chumacera

debe estar
perpendicular a la
direccién de traccion
de la banda.

FIG.3-6 UBICACION RECOMENDADA PARA EL MONTAJE
DE LAS CHUMACERAS INTERMEDIAS
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RODILLOS COMO REEMPLAZOS DE EJES Y
ENGRANAJES CONDUCIDOS

En muchas aplicaciones, los ges de conduccion y sus engrangjes
pueden ser reemplazados por rodillos fabricados de tubos de acero,
sostenidos por gorrones. Estos rodillos de tubo pueden ser
considerablemente més rigidos que una seccion comparable de ge
cuadrado sdlido. Por ejemplo, un tubo de Especificacion 40 de 4 pul.
(102 mm) y un tubo de Especificacion 40 de 6 pul. (152 mm) tienen
mas del doble de rigidez que los gjes cuadrados de acero de 2,5 pul.
(63,5 mm)y 3,5 pul. (88,9 mm) respectivamente. Por |o tanto, cuando
las cargas sean grandesy labandaancha, el uso de estetipo derodillos
podria eliminar la necesidad de chumaceras intermedias para reducir
ladeflexion del eje aniveles aceptables. A veces es necesario colocar
bridas en los extremos de los rodillos para retener lateralmente la
banda.

También se pueden usar gjes limpiadores en lugar de engrangjes en
el ge conducido. Los ejes limpiadores se usan para mantener el
retorno limpio y libre de desechos.

MOTORES DE ARRANQUE SUAVE Y
ACOPLAMIENTOS FLUIDOS

El arranque a alta velocidad o con los transportadores cargados es
perjudicial paraladuracién delas bandas y engrangjes. Esto también
causaefectos negativosal tren completo de accionamiento. Cuando la
potencia del motor sobrepasa 1/4 de caballo por pie (612 vatios por
metro) de ancho delabanda, Intralox recomiendacon creces el uso de
motores eléctricos de arranque suave, o uno de los varios
acoplamientos fluidos (secos o0 hiimedos) que existen en laactualidad.
Estos accesorios permiten que el transportador accionado acelere
gradualmente hasta la velocidad de operacidn, 1o que es de beneficio
paratodos |os componentes.

RECORRIDOS DE IDA DE BANDA

Lasbandas Intralox pueden ser sostenidas por pistas de recorrido de
varios disefios en la parte de apoyo de carga de su recorrido. Ya que
uno de sus principales objetivos es proporcionar una superficie
rodante de bajafriccion y reducir el desgaste, tanto de labanda, como
delaestructura, es conveniente prestar especial atencién a esta parte
del disefio.

Las superficies de |as pistas de recorrido de ida que hacen contacto
con la banda pueden ser de metal, generalmente de acero inoxidable
o de acero a carbono acabado por laminado en frio, o de uno de los
plésticos cominmente usados y ofrecidos por Intralox. Consulte las
paginas de datos de la banda en la seccion dos: Linea de Productos
0 las Tablas 2A y 2B en la seccién 4 para informacién sobre las
caracteristicas friccionales de cada uno. Consulte también los datos
de las guias de desgaste en la seccidn 3 para una descripcion de las
tiras de pléstico ofrecidas por Intralox.

RECORRIDOS DE IDA PLANOS

Estas son placas continuas de metal, UHMW o HDPE sobrelas que
se deslizalabanda. Se extienden atodo |o ancho de la banda durante
casi todo e largo entre los engranajes conducidos y los motrices.
Estos recorridos pueden estar perforados con ranuras o agujeros para
permitir el drengje 0 € paso de materias extrafias. En aplicaciones de
cargas pesadas, este tipo de superficie del recorrido de ida se
considera una buena eleccién, debido a apoyo continuo que
proporciona alabanda.

GUIAS DE DESGASTE

Todas las guias de desgaste estén disponibles en polietileno de peso
molecular ultra alto (UHMW). Algunos estilos también estén
disponibles en polietileno de alta densidad (HDPE) y nil6n relleno
con molibdeno (nilatrén).

Tipos y tamafios de guias de desgaste

Intralox provee tres tipos distintos de guias de desgaste:
e Las guias de desgaste planas estandar son barras planas y
angostas, relativamente gruesas, de UHMW, HDPE o nilatrén. Las
guias planas de desgaste de UHMW y HDPE estén disponibles en
seccionesde 0,25 pul. (6,4 mm) deespesor x 1,25 mm (31,8 pul.) de
ancho x 10 pies (3 m) de longitud. Las guias de desgaste planas de
nilon rellenas con molibdeno (nilatrén) estan disponibles en
0,125 pul. (3,2 mm) de espesor x 1,25 pul. (31,8 mm) de ancho x
8,5 pies (2,6 m) de longitud. Las guias se colocan directamente en
laestructuray son fijadas con pernosy tuercas de plastico aagujeros
ranurados. Esto permite que las tiras se expandan y se contraigan
libremente con | os cambios de temperatura.
Las guias de desgaste con uniones entrelazadas tienen un disefio
de extremo ranurado (FIG. 3-7 ) que proporciona una seccién
superpuesta para un soporte continuo de la banda, sin bordes
afilados. Estas guias de desgaste de 0,25 pul. (6,4 mm) de espesor
son fijadas solo en secciones cortas en €l extremo anterior, con una
separacion de 0,375 pul. (9,5 mm), lo que proporcionalugar parala
expansion producida por los cambios de temperatura. Este tipo de
guia esta disponible en UHMW y HDPE.
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e Las guias de desgaste en angulo y tipo presilla se usan
normal mente en aquellas aplicaciones en | as que sea necesario proteger
los bordes de labanda o cuando serequieraunatransferencialateral. Se
ofrecen en secciones de 10 pies (3 m) en UHMW. Ademésdelaguiade
desgaste con angulo estandar, se ofrecen varias guias especiales tipo
presilla o de resorte. Estas guias son fijadas a la estructura sin
necesidad de sujetadores. Consulte la seccion 2 s necesitara més
informacién sobre las guias disponibles.

Arreglos de las guias de desgaste

« Corrida paralela recta: Estos soportes son tiras de metal o
plastico, colocadas sobre la estructura de manera paralela a
recorrido delabanda. A pesar de que su instalacion esrelativamente
barata, su desventgja es que la banda se desgasta en las areas
estrechas que estan en contacto con las guias. Por lo tanto, este
disefio se recomienda unicamente aplicaciones para con poca carga.

DESPLAZAMIENTO DE LA BANDA
o —DOo o —m
< A
o —O o —O
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FIG. 3-7 DISENO RECTO, PARALELO DE GUIAS DE
DESGASTE

« Disefio tipo chevron: Al colocar las guias en una configuracion
traslapada en “V", tipo chevrdn, la parte inferior de la banda esta
sostenida a lo ancho, conforme se desplaza alo largo del recorrido
deida. Asi, el desgaste se distribuye de manera mas uniformey las
superficies angulares pueden resultar Gtiles para eliminar los
materiales abrasivos 0 arenosos de la parte inferior de la banda. Se
recomienda dejar un espaciamiento minimo de 0,4 pul. (10,2 mm),
entre los puntos de la guia de desgaste para reducir asi la
acumul acion de desperdicios. Este disefio también es adecuado para
aplicaciones con cargas pesadas. Al reducir la separacion entre los
galones adyacentes, se reduce la carga de las chumaceras sobre el
tramo sin soporte de las guias de desgaste.

Las guias de desgaste planas y estandar pueden modificarse para

formar el proyecto tipo chevron.

DESPLAZAMIENTO DELABANDA

\\\7&

COMUN - 2" (51 mm)
MAXIMO -5" (127 mm)

FIG. 3-8 DISENO TIPO CHEVRON DE GUIAS DE DESGASTE
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FIG. 3-9 HILERAS DE BANDA FLEXIONADAS
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CONFIGURACION DE GUIA DE DESGASTE
DE RECORRIDO DE IDA PARA EVITAR LA DEFLEXION

En determinadas circunstancias, las bandas necesitaran mas apoyo
cerca de los engrangjes, en el recorrido de ida. Esto se debe a que la
tension de labanda no es suficiente para soportar € producto entre el
apoyo en el borde de laguia de desgaste y el comienzo del apoyo del
engrangje. Sin un apoyo adecuado, la banda se puede flexionar del
modo que lo muestralaFig. 3-9. Este efecto puede ser eliminado con
la extension de los apoyos de la guia de desgaste entre |os engrangjes
0,5 pul. (12,7 mm) delalineacentral del ge (Fig. 3-10).

FIG. 3-10 CONFIGURACION PARA EVITAR LA DEFLEXION

Al transportar productos pesados o inestables, las bandas de la Serie
900 y 1100 necesitaran més soporte de lo normal. Para evitar que la
banda cuelgue debido a peso, hay que instalar las guias de desgaste
de manera que los tramos sin soporte entre las guias, de disefio
paralelo otipo chevrdn, no excedan los2 pul. (50,8 mm). El tramo sin
soporte de 2 pul. (50,8 mm) se mide de manera perpendicular a riel
del soporte (FIG. 3-10 ), independiente del angulo del soporte para
con la direccion de desplazamiento de la banda.

CONSIDERACIONES PARA EL DISENO DE LAS
GUIAS DE DESGASTE

Limites de temperatura

Las guias de desgaste planas y en angulo de UHMW, se
recomiendan paratemperaturas de hasta 160 °F (71 °C), lasde HDPE
de hasta 140 °F (60 °C), las de nil6n relleno con molibdeno (nilatron)
de hasta 250 °F (121 °C).

Expansién y contraccién térmica

Lainstalacién de las guias de desgaste planas'y en angulo Intralox,
debe permitir las dilataciones y contracciones térmicas. Vea €
andlisis de Expansion y Contraccion Térmica en la pagina 3-19,
para obtener los coeficientes de expansion. A temperaturas de
operacion de 100 °F (38 °C) o menos, es suficiente cortar en bisel los
extremos opuestos de las guias en un é&ngulo de 30° con respecto ala
linea horizonta y proporcionar un espacio de 0,30 pul. (7,6 mm). A
temperaturas superiores a 100 °F (38 °C), €l angulo de corte debe ser
de 60°. El espacio libre se determina con los célculos de expansion
térmica. Se recomienda que los puntos de unién de las guias de
desgaste sean escalonados con € fin de que la banda opere
Suavemente.

Resistencia quimica

Refiérase a material informativo sobre el Polietileno en laGuia de
Resistencia Quimica, que comienza en la seccién 4 para mayor
informacién sobre las guias de desgaste de UHMW y HDPE.

RODILLOS COMO RECORRIDOS DE IDA

Generamente, no se utilizan rodillos en aplicaciones nuevas, yaque
no proporcionan una superficie rodante continua. A medida que los
maodul os pasan sobre losrodillos laaccién poliédricacrearaamenudo
problemas, cuando se transporten productos inestables. Sin embargo,
en unidades convertidas se emplean rodillos agunas veces,
especialmente en casos en gque se transporten productos a granel.
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RETORNOS Y TENSORES

El lado del retorno de los transportadores regulares que usan bandas
transportadoras Intralox, generalmente estd expuesto a cargas de
tension rel ativamente bajas que, no obstante, son muy importantes en
e disefio total. NOTA: en los transportadores bidireccionales y de
empuje-traccion, donde las tensiones del lado del retorno son dltas,
debe prestarse especial atencion aesta parte del disefio. Vealapéagina
3-10 para estos casos.

CONTROL DEL LARGO DE LA BANDA

Una de las funciones principales del retorno es acomodar
correctamente el aumento (o la disminucién) del largo de la banda
mientras esté funcionando. El control de la longitud de la banda es
vital para mantener la tension suficiente de la banda cuando
desengrana de los engrangjes del eje motor. Si no se siguieran
correctamente las instrucciones de disefio, una banda que aumentara
su longitud, no se mantendria correctamente acoplada en sus
engranagjes motrices. Una banda que se contraiga por temperaturas
bajas podria causar exceso de tension y de las cargas sobre el ge, s
no se proporciona banda adicional. Las bandas pueden alargarse o
contraerse debido a los siguientes factores:

* Variaciones de temperaturas

Suponiendo que las bandas sean instaladas en condiciones
ambientales medias, alrededor de 70° F (21° C), cualquier cambio
importante de temperatura durante la operacion producira la
contraccion o expansion de labanda. Lamagnitud de la contraccién
0 expansion térmicadepende delas diferenciasdetemperaturay del
material y longitud total de la banda. Consulte €l andlisis sobre
Expansion y contraccién térmicas paradeterminar los efectos de
latemperatura en su aplicacion.

Alargamiento (tensién) bajo carga

Toda banda se alarga s se le aplica tension. Este aumento de
longitud dependeradelaseriey el estilo de la banda, de la cantidad
de tension o “ traccion de banda” aplicaday de la temperatura de
operacion. Generalmente, en los transportadores estandar donde la
traccion AJUSTADA DE LA BANDA (ABP) esde alrededor del 30%
DE RESISTENCIA PERMITIDA DE BANDA (ABS), este
aargamiento causado por una sobrecarga de la banda es de
aproximadamente un 1% del largo del transportador. Si ABP
adcanzaaABS, esta deformacion no debe exceder €l 2,5% del largo
de latransportador.

Alargamiento por asentamiento y desgaste

L as bandas nuevas generalmente se alargan en los primeros dias de
operacion, como resultado de que las varillas de articulacion y 1os
modulos se asientan. En algunas aplicaciones extremas donde hay
cargas pesadas 0 abrasivos, las bandas con mas tiempo de uso
experimentarén alargamiento debido a desgaste de las varillas de
articulacion y a ensanchamiento de los agujeros de las varillas de
articulacion de los modulos.

Ajustes en el largo de la banda

Con laexpansion y contraccion de la banda se hace necesario hacer
ajustes en lalongitud de la banda. Uno de los métodos mas comunes
para controlar la longitud de la banda es simplemente proveer uno o

mas tramos sin soporte en € retorno, donde la banda pueda formar
una comba. Este método de control de la longitud de la banda se
conoce como Método de curva catenaria. Debido a que esta seccion
de banda cuelga por su propio peso, éstatomalaformade una“curva
catenaria” y por eso € nombre. Estas curvas pueden sostener el
exceso de banda aumentando la profundidad entre la parte superior e
inferior de la curva. Si existiera mas de una seccion de retorno sin
soporte, e largo excedente de la banda es distribuido entre todas las
secciones sin soporte. Por lo tanto, cuanto més retorno haya que esté
equipado con estas secciones catenarias, tanto menor sera el espacio
vertical necesario para mantener el exceso de largo de la banda. En
casos de aplicaciones que experimenten grandes expansiones en el
largo de la banda, seréd conveniente disponer de otro tensor. Vea la
pagina 3-9 si necesitara una explicacion de estas disposiciones de
aternativa.

TENSION POSTERIOR

Se necesita unaadecuadatension en el retorno directamente después
del engranaje motriz, para que se produzca un adecuado acople de
banda con engrangje. Esta tension es conocida cominmente como
tension posterior. Lalongitud y la profundidad de la curva catenaria
de la primera seccion, directamente después de los engranajes
motrices, eslaque provee esta tension posterior. Latension posterior
aumenta s el espacio también aumenta o s la profundidad
disminuye. Por este motivo, la profundidad de esta seccion catenaria
no deberia exceder las recomendaciones presentadas en las siguientes
ilustraciones. Hay que tener sumo cuidado de evitar que el exceso de
curvacatenariase apoyeen laestructuradel transportador, yaque esto
reduciria notablemente la tension posterior y podria causar €l
desenganche del engranaje.

El rodillo que hay justo detrds de la rueda dentada motriz,
denominado comtnmente rodillo de apoyo, debera estar colocado de
forma que labanda experimente un cambio de direccidn de entre 180°
y 210° alrededor de las ruedas dentadas motrices (vea la dimensién
“C" enlapégina3-2).

En € disefio de transportadores convencionales, rara vez es
necesario conocer con precision la profundidad de la curvay de la
tension requeridas para un buen enganche entre la banda y la rueda
dentada. En los casos en que la curva de la catenaria se utiliza como
margen para cambios en la longitud de banda, puede ser necesario
conocer lalongitud de banda adicional o exceso de banda que cuelga
entre dos soportes consecutivos, asi como la tension creada por la
seccion colgante. Estas cantidades pueden determinarse mediante las
formulas que se encuentran en la Seccién 4. Estas formulas
simplificadas dan buenas aproximaciones para predecir |os resultados
bajo condiciones de flecha en la catenaria. Las férmulasreales de las
curvas catenarias son mas complejas. Sin embargo, en la préctica,
cuando la relacién separacion/curva es grande, estas formulas mas
sencillas son suficientemente precisas para la mayoria de las
aplicaciones. Por ejemplo, con unarelacion separacion/curvade 10 a
1, € error en las formulas de tension es del 2% aproximadamente.
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RETORNOS ESTANDAR

Las siguientes ilustraciones proporcionan recomendaciones para la
disposicién de retornos que han dado muy buenos resultados en
muchas aplicaciones.

En transportadores muy cortos, de menos de 6 pies (2m) de
longitud, por 1o general no se necesita un soporte en €l retorno. La
curva catenaria entre los engranajes motrices y de conduccion es por
si misma suficiente para un buen funcionamiento, si la deflexion se
limitaaun méaximo de 4 pul. (102 mm).

Retornos con rodillos

Al aumentar la longitud de los transportadores, se hace necesario
proveer soportes intermedios en € retorno, pero es mas importante
gue la banda no esté apoyada a lo largo de una grau seccion de su
longitud total, tal como aparece en los siguientes graficos.

PAUTAS DE DISENO YT

Retornos con plataforma deslizante

Si se utilizara una plataforma deslizante como parte del retorno,
debe comenzar a por 1o menos 24 pul. (0,6 m) de los engranajes
motrices en bandas cortas, a menos de 12 pies (3,6 m) de longitud o
36 pul. a48pul. (1 m a 1,2 m) de los engrangjes motrices en las
bandas més largas. También se puede usar una combinacion de
rodillos de retorno y una plataforma deslizante. Veala Fig. 3-13 s
necesitara mas detalles.
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FIG. 3-11 TRANSPORTADORES CORTOS (menos de 6' [1,8 m])

A - El grado de curva catenaria entre cada juego
de rodillos de retorno en transportadores largos, o
entre los engranajes motrices y conducidos en los
A transportadores cortos, debe ser entre 1 pul.

(25 mm) y 4 pul. (102 mm).

B - El rodillo de apoyo debe estar instalado de

9 pul. (0,23 m) a 18 pul. (0,46 m) del eje motriz y
el eje conducido. El rodillo de apoyo debe ser
instalado de modo tal que la banda disponga
entre 180° y 210° de envoltura alrededor del
engranaje.

C - Los rodillos de retorno deben tener una
separacion de 36 pul. (0,9 m) a 48 pul. (1,22 m)
para las bandas de todas las series, excepto las
Serie 100, 400 y 2000, que deben tener una
separacion de 48 pul. (1,22 m) a 60 pul.

(1,52 m). Esto, en combinacion con A y B, debe
proveer el grado adecuado de tension del lado de
retorno para lograr un buen enganche de
engranaje.

D - El diametro minimo de rodillo es de 2 pul.
(51 mm) para bandas de hasta 1,07 pul. (27 mm)
de paso y 4 pul. (102 mm) para bandas de pasos
mayores.

FIG. 3-12 TRANSPORTADORES MEDIANOS Y LARGOS (6' [1,8 m] y més largo)

=

E - Las plataformas
deslizantes deben comenzar
a por lo menos 24 pul. (0,6 m)
de los engranajes motrices en
transportadores de menos de
12 pies (3,6 m) de longitud y

C—o

36pul. (09m) a 48pul.
(1,22 m) de los engranajes

motrices en bandas mas
largas.

Se puede usar también una
combinaciéon de rodillos de
retorno y plataforma

E

FIG. 3-13  TRANSPORTADORES CON PLATAFORMA DESLIZANTE

i

deslizante.
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OTROS TENSORES Y CONTRAPESQOS
La curva catenaria puede describirse como un tensor dinamico. En
muchas aplicaciones no proporciona la tensién adecuada para evitar
el dedizamiento de los engrangjes. En estos casos, se requiere de
otros tipos de tensores.
* Estilo de tensores por gravedad
Generalmente consisten de un rodillo que descansa sobre la banda
en € retorno, proporcionando con su peso la tensién necesaria para
mantener e enganche adecuado de los engrangjes. El peso es mas
eficaz cuando se pone cerca del extremo del gje motriz en el retorno.
Estos tensores se recomiendan para transportadores regulares con las
siguientes caracteristicas:
1. masde 75 pies (23 m) de longitud, o
2. méasde 50 pies (15 m) de longitud con velocidades de
banda de méas de 150 pies/min. (30 m/min.), o
3. estén expuestos a grandes variaciones de temperaturas, o
4. que funcionen a velocidades por encima de 50 pies/min.
(15 m/min.) y con arranques frecuentes con cargas de mas
de 25 Ib/pie? (120 kg/m?).

Parabandasde 1 pul. (25,4 mm) de paso se recomiendan rodillosde
4 pul. (102 mm) de didmetro con un peso de 10 Ib/pie (15 kg/m) de
ancho de banda. Para bandas de 2pul. (50,8 mm) de paso se
recomiendan rodillos de 6 pul. (152 mm) de diametro y un peso de
20 Ib/pie (30 kg/m) de ancho de banda.

* Tensores tipo tornillo

Estos tensores desplazan la posicion de uno de los €es,
generamente € conducido, mediante tornillos gjustables. Las
chumaceras del ge se instalan en las ranuras horizontales de la
estructura del transportador. Los tensores tipo tornillo se usan para
mover e ege longitudinamente, cambiando la longitud del
transportador. Los tensores tipo tornillo se deben usar sélo parahacer
ajustes menores para regreser la curva catenaria a su posicion mas
adecuada. Estos tensores no se deberian usar como dispositivos
principales de control.

L as desventajas de |l os tensores tipo tornillo son que los g es pueden
desalinearse facilmente y la banda puede estirarse excesivamente,
reduciendo lavida (til de labanday de los engranajes y aumentando
la deflexion del gje.

9" A 18"

|<_ -
(0,23 m - 0,46 m)

APROX. 36"

(0,9 m)

36" A 48" |
0,9m-1,22m)

D O O O 0O O O 0O O

) ()I() OO O

EJES DE APOYO DE CARGA (TIPICOS)

FIG. 3-14 TENSOR DE GRAVEDAD

OSCILANTE

RODILLO TENSOR DE GRAVEDAD

(51 mm - 152 mm)
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TRANSPORTADORES ESPECIALES

TRANSPORTADORES BIDIRECCIONALES

Generalmente |os transportadores bidireccionales se disefian con
dos sistemas bésicos de traccién: el sistema traccién-traccion y e
sistema empuje-traccion. Ambos sistemas tienen agunas
caracteristicas en comin, pero cada sistema tiene sus ventgjas y
desventgjas. Lasilustracionesy anotaciones a continuacion describen
las diferencias entre ambos.

Disefios traccion-traccion

Hay tres variaciones comunes de la configuraci én traccion-traccion:
el método con traccion central, el de traccion de dos motoresy el de
un sélo motor con traccion secundaria.

* Disefio de accionamiento central

Este disefio esté ilustrado en la Fig. 3-15. El eje motriz reversible
esta situado en el lado del retorno cerca del centro del transportador.
La ubicacion de este gje es importante para que pueda desarrollarse
unatensién adecuada en lados opuestos del retorno con secciones de
curvacatenaria. Es de observar quelosrodillos designados como “A”
en lailustracion son de apoyo de cargay los ges y chumaceras que
los sostienen deben ser disefiados como tales.

Cuando los transportadores bidireccionales con accionamiento
central estén disefiadas correctamente, dan excelentes resultados
operativos porque € acople de los engranajes se mantiene hasta
pasados los 180° de rotacion. Ademds, solo se necesita un motor
reversible.

NOTA: Dado que la tension de la banda se aplica en €l lado del
recorrido de iday en e de retorno de los gjes situados en extremos
opuestos del transportador, estos €es conducidos deben estar
disefiados para soportar dos veces la tensién determinada en los
célculos de TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA (ABP). Por lo
tanto, los cal culos de deflexion del gey la determinacion del espacio
entre los engranajes se debe basar en € doble de la Traccion
Ajustada de la Banda. Debido a estas cargas mayores sobre €l gje, es
necesario a veces, usar gjes muy grandes o rodillos en lugar de
engranajesy €jes de conduccion en estos disefios.

+ Disefio con traccion de dos motores

Este disefio (Fig. 3-15) con traccion de dos motores tiene laventgja
de que latension de labandaen € retorno esrelativamente baja, pero
requiere accesorios adicionales mas bien costosos (embragues y
motor adicional) y componentes eléctricos. A pesar de todos estos
accesorios adicionales, en unidades extremadamente grandes con
cargas pesadas, éste es a menudo €l sistema de accionamiento mas
préctico.

* Disefio de un solo motor con accionamiento secundario

Un solo motor (reversible) que usaunacadenade rodillos parahacer
funcionar alternadamente los dos ejes del transportador, es otra
opcion de baja tensién. También es una opcidén costosa porque
requiere accesorios adicionales. Este sistema de accionamiento
generalmente se limita a transportadores més bien cortos, debido ala
longitud de la cadena de rodillos involucrada.

Disefios empuje-traccion

L os transportadores bidireccionales empuje-traccion (FIG. 3-17 )
requieren atencion especia en cuanto a la tension del retorno, la
deflexion del gey el espaciamiento entre los engranajes. Cuando el
ejemotriz tira delacargahaciasi, €l transportador actda de lamisma
manera que otras unidades comunes. Sin embargo, cuando seinvierte
la direccion de desplazamiento de la banda, el eje motriz empuja la
banda cargada. En este caso, si la tensién del retorno no es mayor que
la tension del recorrido de ida, se producird un deslizamiento o
desenganche de |los engranajes motrices con la banda. El exceso de
banda puede entorpecer el manejo del producto ya que se acombara
en el recorrido de ida.

Esde vital importanciadisefiar una unidad bidireccional de empuje-
traccion con la tensién de banda necesaria en €l lado del retorno. La
experiencia ha demostrado que esta tension debe constituir
aproximadamente el 120 por ciento delaTRACCION AJUSTADA
DE LA BANDA (ABP) del lado del recorrido de ida. Vea las
Instrucciones de Seleccién de la Banda, enlaseccién dos 6 recurra
a las formulas de la seccidon 4. Una vez determinada la ABP del
recorrido deida, latensién del retorno es:

Tension requerida del retorno = 1,2 x ABP

PARA 0.6" (15.2 mm) a 1" (25,4 mm) DE PASO,
4" (100 mm) DE DIAM. )
PARA 2" (51 mm) DE PASO, 6" (150 mm) DE DIAM.

—————————————
DESPLAZAMIENTO
. - DE LA BANDA -
18" ol 48" (TiP)) 48" (TiP.) e 18
r_ 0,5 m) i (1,22 m) (1,22 m) i 05m _T

ENGRANAJES
MOTRICES

Pueden sustituirse las ruedas dentadas por rodillos para evitar el uso de cojinetes intermedios. En transportadores con una longitud no superior al doble
de su anchura, se pueden usar rodillos sin bridas laterales. En transportadores de mayor longitud, los rodillos deberan disponer de bridas y dejar un
huelgo de entre 3/16 pul. (5 mm) y 3/8 pul. (10 mm) entre el interior de la brida y los extremos de la banda.

NOTA: Para transportadores que trabajen por encima de la temperatura ambiente, tal huelgo se entendera referido a la temperatura de trabajo.

FIG. 3-15 TRANSPORTADOR BIDIRECCIONAL CON ACCIONAMIENTO CENTRAL
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<¢————— DESPLAZAMIENTO DE LA BANDA

»
L

L

APOYO FUERZA DE REACCION

A

W . v q@@\ﬂ/&bow
RODILLO DE /

»
|

DESPLAZAMIENTO DE LA BANDA———B»>

RODILLO DE APOYO
FIG. 3-16 ACCIONAMIENTO CENTRAL CON BARRA FRONTAL

S5 S4

FUERZA DE REACCION

DESPLAZMIENTO DE

—— LABANDA  —=
TENSOR DE TORNILLO
| 18" A 24" | 8 AL | 18" A 24" =]  MoTRriZ
| (0,46 m - 0,61 m) | (2,4m-3,0m) I (0,46 m - 0,61 m) |
| |
| L ' !

ZAPATA O RODILLO

CURVADEO0,5"A 15"
(A3 mm -

FIG. 3-17 TRANSPORTADOR BIDIRECCIONAL TIPO TRACCION-TRACCION (DOS MOTORES

I
18" A 24" !

38 mm) (0,46 m - 0,61 m)

* Efecto sobre la deflexion del eje y espaciamiento de

engranajes

Dado a que tanto el eje motriz como el gje de conduccion sufrirdn
una carga de tensién a medida que la banda se acerca y se algja de
los engrangjes, la carga total de los gjes es mas del doble de la de un
transportador unidireccional estandar. Por lo tanto, a calcular la
deflexion del e, es muy importante incrementar la Carga Total del
Eje en operacion debido alatension adicional delabanda. Latraccion
gjustada de la banda corregida se puede calcular de la siguiente
manera;

ABP corregida = 2,2 x ABP
Use este valor a calcular laCarga Total del Ejey la Deflexién del

Eje. Las férmulas para ello se encuentran en Las Instrucciones de
Seleccién de Banda enlaseccion 2 o enlaseccion cuatro: Férmulas

y Tablas. Como se gjerce tension en ambos lados de los engrangjes,
se tolera una mayor deflexion del €je, aproximadamente 0,22 pul.
(5,6 mm) en estos transportadores.

LaABP Corregida se debe usar también paracalcular la separacion
adecuada entre los engranajes del gje. Vead gréfico Espaciamiento
del Engranaje del Eje Motriz enlaseccion delalLinea de Productos
para la banda en cuestion. Recuerde que ambos e€jes se deben
considerar como ejes motrices al cacular la deflexion y e
espaciamiento entre los engrangjes.

La potenciay e par motor requeridos para accionar la unidad de
empuje-traccion no se ven afectados por la tension del retorno. Sin
embargo unamayor carga sobre €l ge afectan alos ges. Por lo tanto,
¢l disefiador debe tomar en cuenta esta carga adicional a seleccionar
las chumaceras del ge.
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TRANSPORTADORES ASCENDENTES

Los transportadores ascendentes son similares a las unidades
horizontales, con varias diferencias de disefio, necesarias para un
buen funcionamiento. Primero, se recomienda que el eje superior sea
e ge motriz. La gran dificultad de “empujar” cualquier producto
hacia arriba, 1o excluye como una posibilidad viable. Segundo, a
medida que aumentael angulo de paso, disminuye laefectividad dela
curva catenaria como método para controlar lalongitud de la banda.
Por eso se recomienda siempre € uso de alguna forma mecanica
como mecanismo tensor (tornillo o muelle) en e gje inferior o
conducido.

Casi siempre los transportadores ascendentes usan empujadores o
guardas laterales, que conllevan exigencias especiales de disefio. Por
gemplo, las zapatas o plataformas deslizantes en €l retorno deben ser
disefiadas de maneratal, que los empujadores o las guardas laterales
no interfieran con e buen funcionamiento del transportador. Las
ilustraciones y anotaciones de las Figuras 3-17 a la 3-21 muestran
cinco tipos diferentes de transportadores ascendentes.

PAUTAS DE DISENO BT,

NOTAS GENERALES SOBRE TRANSPORTADORES ASCENDENTES:
ESTAS NOTAS SE APLICAN A LAS FIGURAS 3-17 Y 3-21.

A.Si se
retienen
zapatas,

usan engranajes en puntos intermedios, NO se
los engranajes centrales. Si se usan rodillos o
las bandas de 1 pul. (25,4 mm) de paso, requieren
un radio minimo de 3 pul. (76 mm) y las de 2 pul. (50,8 mm)
de paso, requieren un radio minimo de 5 pul. (127 mm).

B. Para reducir al minimo el desgaste, el radio de la zapata de
sujecion debe ser tan grande como lo permita la aplicacion,
hasta 36 pul. (1 m). El radio minimo debe ser de 6 pul.
(152 mm).

C. El rodillo o0 a zapata interna debe tener un diametro minimo
de 3 pul. (76 mm).

D. Si existieran probabilidades de que materias extrafias o
restos del producto pudieran caer entre la banda y los
engranajes, use un tambor o un eje limpiador en el extremo
conducido.

E. Mantenga las bandejas de goteo alejadas de empujadores
y guardas laterales entre los engranajes motrices y la primera
zapata o rodillo.

F. Para asegurar un adecuado enganche de los engranajes,
no permita que la banda se deflexione entre el engranaje
motriz y el primer rodillo o zapata.

ENGRANAJE
CONDUCIDO

FIG. 3-18 TRANSPORTADOR ASCENDENTE

ENGRANAJE
CQNDUCIDO

NECESIDADES

SOPORTES DE LAS
CORREDERAS

GUARDA O BANDEJA

DE GOTEO SI FUERA i
NECESARIO SECCION X-X \
ZAPATO O
RODILLOS EMPUJADORES
05" A 15" ENGRANAJE MOTRIZ

NOTA:

DEFENSA O BANDEJA
DE GOTEO SEGUN

Se debera mantener un tensor activo en el
extremo conducido para mantener la
tensién adecuada en el lado de retorno.

ENGRANAJE MOTRIZ

(13 mm - 38 mm)

4'A 10
(1,2m-3,0m)

e

9"A 18"
(0,23 m- 0,46 m)

Longitud de catenaria de 4 pie (1,2 m) a 5 pie

(1,5 m) para cargas inferiores a 10 Ib/pie?

(50 kg/m?). Longitud de catenaria de 8 pie (2,5 m) a
10 pie (3 m) para cargas superiores a Ib/pie?

(50 kg/m?).
SECCION X-X \

EMPUJADORES

SOPORTES DE CORREDERAENLOS
EXTREMOS DE LA BANDA

FIG. 3-19 TRANSPORTADOR DESCENDENTE
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ENGRANAJE MOTRIZ

[m}

Usar disefio de retorno

- dimensiones en pagina
192.
ENGRANAJE SOPORTES DE
CONDUCIDO B CORREDERA
D w
DEFENSA O ‘ SECCION X-X

BANDEJA DE
GOTEO SEGUN
NECESIDADES

. C
SOPORTES DE Soportar los empujadores si “W”
. ) . CORREDERA EN LOS excede de 24" (0,6 m). En caso
Proporcione una longitud sin apoyos adecuada para que la curva absorba la EXTREMOS DE LA BANDA de bandas de 1,07" (27 mm) de
elongacion predecible de la banda, o proporcione medios de tensién activa del paso, o valor inferior, pueden ser
extremo conducido — por gravedad, mediante resorte o de tipo neumatico. necesarios soportes adicionales.

FIG. 3-20 TRANSPORTADORA DE ELEVACION CON LOS BORDES DE LA BANDA CON
DESLIZAMIENTO DE RETORNO

ENGRANAJE MOTRIZ

ENGRANAJE
CONDUCIDO CURVATURA DE RETORNO
4,5" (115 mm)
\ / DEFENSA O ZAPATAS O RODILLOS
BANDEJA DE
o] GOTEO SEGUN /
- LO REQUERIDO SECCION X-X

GUARDAS
FIG. 3-21 TRANSPORTADOR ASCENDENTE CON GUARDAS LATERALES ANCHAS Y LATERALES

ZAPATAS DE RETORNO

o
&
S e
G $0P‘

-l g

(0,23 m - 0,46 m)

RADIO MINIMO DE

BRI G

ENGRANAJE MOTRIZ

Vo
ot N4

RS NG
« “\ ‘\®

= 9"218" =

ENGRANAJE (0,23 m - 0,46 m)

CONDUCIDO
w
' > EMPUJADORES |

S N
SP2CE” ZAPATAS O .
o 0?5'23 \@\9 RODILLOS SECCION X-X
[ =~ Soporte los empujadores si “W” excede de 24" (0,6 m).

En caso de longitud superior a 4' (1,2 m) use plataforma deslizante en el retornu de esta seccién.  En caso de bandas con un paso de 1,07" (27 mm) o paso
inferior, pueden ser necesarios soportes adicionales.

FIG. 3-22 TRANSPORTADOR ASCENDENTE CON RETORNO DE ZAPATA
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Rodillos sujetadores

Algunos transportadores ascendentes pueden usar montajes de
rodillos sujetadores en vez de zapatas o rodillos. Estos montajes de
rodillos van sobre rieles de acero en el |ado del recorrido deiday del
retorno del transportador. Parareducir al maximo el desgaste, el radio
de flexion del riel debe ser tanto como lo permita la aplicacion. El
radio de flexion minimo debe ser de 12 pul. (305 mm). El espesor
minimo del riel debe ser de 0,125 pul. (3,2 mm) y, por lo menos,
0,75 pul. (19 mm) de ancho. El radio de flexion minimo debe ser
proporcional a espesor del riel del recorrido de ida. Un riel més
grueso requiere de un radio de flexion mayor. Normalmente los
montajes de rodillos se deben instalar cada cuatro hilerasalo largo de
labanda. La separacion mas estrecha es la de cada segunda hilera. La
separacion de montajes no afecta el radio de flexion.

PAUTAS DE DISENO BT}

Si hubiera grandes variaciones de temperaturas, se debe tener
cuidado con lainstalacion de los rieles para acomodar la expansion
térmica de la banda. EI movimiento transversal de los montajes de
rodillos se puede calcular d usar los Coeficientes de Expansion
Térmica. Ladistancia entre el montaje del rodillo sujetador y lalinea
central de labanda, se usapara calcular el movimiento.

Por ejemplo:

Unabanda Flush Grid de la Serie 400 en polipropileno, de 24 pul.
(610 mm), con rodillos sujetadores con una muesca de dientes de
4 pul. (102 mm) de cada lado, funcionara a 100 °F (38°C) . A
temperaturaambiente, 70 °F (21 °C) , ladistanciaentre el montaje del
rodillo sujetador y lalinea central de labanda esde 8 pul.

(203 mm).

FIG. 3-24 RODILLO SUJETADOR, VISTA LATERAL

©

FIG. 3-25 ESPACIO LINEAL DE LOS RODILLOS
SUJETADORES

RODILLOS SUJETADORES INSTALADOS EN LA
SERIE 400 FLUSH GRID CADA 4" (102 mm)

A :L1X(T2'T1)Xe | pi
A = 8pul. x (100 °F - 70 °F) x 0,0008 pul /pie/°F xrz—Rli;’-
SUPERFICIE SUPERIOR A = 0,016 pul. (0,41 mm) puig.
| DE LA BANDA |
< 0 donde:
|2 |2 L; = distanciaentreel montajedel rodillo sujetador y lalinea
0,50" (12,7 mm) central de la banda
Z T, = temperaturaambiente
- \ T, = temperaturade operacion
Shfpii%% %'%SE.?%AZCE';? e = coeficiente de expansion térmica (0,0008 pul./pie/°F
DE LA X 0,75" (19 mm) para polipropileno)
BANDA ™~ i i ) )
ENSAMBLAJE DE Cada montaje de rodillo sujetador se movera 0,016 pul. (0,41 mm)
FIG. 3-23 RODILLO SUJETADOR RODILLO cuando la banda al cance la temperatura de funcionamiento.
e—— 2,0" (51 mm)
| !
@m @ i/
! 7= |
@ 026" 0,93"
2 0,70" (18 mm) (G,é mm)(24 mm)

RADIO DE CURVATURA
12" (305 mm) CON
0,125" (3,2 mm) DE
ESPESOR DEL RIEL

Cubetas para las bandas de la Serie 200

Se dispone de Cubetas para |as bandas de |a Serie 200 Open Grid,
Flush Grid, Flat Top y Perforated Flat Top. Por lo genera las
mismas pautas son aplicadas a las bandas con empujadores que alas
gue tienen cubetas. El radio minimo de retroflexidn de unabanda con
Cubetas es de 3,5 pul. (88,9 mm). A los rodillos y las zapatas deben
darseler las dimensiones siguiendo |as mismas pautas.

Los engranajes no deben ser instalados detras de las articulaciones
de los Cubetas porque de esa forma interferirian con €
funcionamiento normal de los engrangjes.

Mdédulos de friccion

Varios estilos de bandas Intral ox talen como Flush Grid 900, 1100,
2200, 2400 y la Serie 1400, incorporan un material de alta friccion
para mover productos (cartones, bandejas, bolsas, etc.) en
inclinaciones.
» Mddulos integrados con superficie de friccion

Goma de alta friccion o moédulos de alta friccion son moldeador en
bases de Polipropileno o Polietileno. Se aplican las mismas
recomendaciones generales para el recorrido deiday engranajes.
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Disefios de transportadores con médulos de

friccion
Se aplicaran las siguientes pautas:

« El retorno debe estar disefiado para eliminar el roce con los médulos
de friccion. Al usar rodillos de retorno, €l didmetro minimo del
rodillo deberd ser de 3pul. (76 mm). Refiérase a los
transportadores ascendentes para més informacion sobre el
retorno.

« Lafriccion entre el producto y la banda sera deliberadamente muy
dta Las presiones de circulacion y las tracciones de la banda seran
altas en aplicaciones donde se permita la acumulacion de producto.
En estas aplicaciones no se recomiendan bandas con médulos de
friccion.

* Se recomiendan las transferencias de extremo a extremo, tanto en
areas de entrada, como de descarga. Las transferencias con
dedlizamiento lateral seran ineficaces debido a las condiciones de
alta friccion de los médulos de friccion.

« Laexpansion térmica estara controlada por el material base.

« Los limites de la temperatura de funcionamiento se controlarén por
los limites de ambos materiales, el de los madulos de friccion y e
delabase.

TRANSPORTADORES CON FLEXION LATERAL

La Serie 2000, 2200 y la Serie 2400 estan disefiadas para
aplicaciones deflexion lateral con radio de giro de 2,2 (medido desde
el borde interior de la banda). Los sistemas de flexion lateral tienen
mas variedad de disefio que los sistemas rectos. Algunos de estos
sistemas se analizan en la seccion dos: Linea de productos. Las
paginas dedatosdela Serie 2000, 2200 y la Serie 2400 enumeran los
requerimientos para calcular las cargas de unabandaen un sistemade
flexion lateral y | os disefios basi cos necesarios para cada banda. Favor
contactar el Departamento de Servicio a Cliente, para obtener
informacién mas precisa.

METODOS DE TRANSFERENCIAS PRECISAS,
SERIE 1100

La Serie 1100 tiene dos engranagjes pequefios de acero para
transferencias precisas de extremo a extremo. Los engranajes con
diametro de paso de 1,6 pul. (40 mm) y 2,3 pul. (59 mm) ofrecen
accionamiento y alineacion directadelabanday permiten usar placas
de transferencia muy pequefias. Cuando se deseen transferencias alin
més preci sas se pueden usar barrasfrontales o rodillos. El diametro de
barra frontal méas pequefio recomendado para la Serie 1100 es
0,875 pul. (22,2 mm). Las placasinactivas pueden ser hastade 1 pul.
(25,4 mm) de ancho.

Se prefieren los disefios que permitan que las barras frontales roten
libremente. Latension de la banda aumenta de manera considerable a
medida que se desliza arededor de barras frontales estacionarias. La
mayor traccion delabandaes unafuncion delafriccion entrelabanda
deslizantey labarrafrontal estacionariay el angulo de envolturaentre
labanday labarrafrontal.

Se debe seleccionar €l material de la barra frontal que obtenga una
menor friccion de deslizamiento entrelabanday labarrafrontal. Una
menor friccién reduciriatension delabanda. Lacantidad de envoltura
de la banda alrededor de la barrafrontal también afecta latension de
la banda. Deberia haber la menor cantidad posible de envoltura. La
Figura 3-25 muestra dos disefios comunes de barra frontal.

TRANSPORTADORES SERIE 600 MULTI-LANE

Debido a su novedoso disefio de médulo, los transportadores con
bandas dela SERIE 600 requieren caracteristicas especiales. Primero,
la banda tiene una capacidad de “retroflexion” muy limitada que
restringe su capacidad de doblarse o curvarse hacia atras. Esto
requiere gue las retroflexiones en €l retorno tengan radios minimos
de 38 pul. (1 m). Refiérase alaFig. 3-26.

Las cubetas profundas, usadas para separar € producto en distintos
canalesen el recorrido deida, imponen requerimientos adicionales en
el retorno. Lo mejor es sostener esta banda con tubos orientados
longitudinalmente, permitiendo un espacio libre nominal entre las
paredes adyacentes de cubetas. El didmetro exterior de estos tubos
debe estar entre 0,875 pul. (22 mm) y 1,125 pul. (29 mm).

La colocacion y € tipo de guias de desgaste del recorrido de ida
también son importantes, ya que los dientes de motrices se extienden
por debajo dela superficie rodante de la parte inferior del moédulo. Se
recomiendan guias de desgaste planas, paralelas. Su ancho méaximo
debe ser de 0,875 pul. (22 mm) y su superficie rodante debe tener un
minimo de 0,375 pul. (10 mm) sobre la estructura del recorrido de
ida. El espacio lateral delas guias de desgaste depende delacargaque
sea transportada, pero en ningln caso debe sobrepasar los 6 pul.
(152 mm).

Otra caracteristica podria ser el uso de un tensor por gravedad y/o
contrapeso para gjercer unafuerzalongitudinal constante sobre el gje
conducido. Debido a la limitacion de la retroflexion, a menudo se
dificulta el uso de una serie de secciones de curva catenaria en el
retorno para absorber los cambios de longitud de la banda. Con la
banda apoyada en la mayoria del retorno, cualquier alargamiento de
importancia podria causar un deslizamiento de los engrangjes
motrices, a menos que e aumento sea absorbido desplazando el ge
conducido con rodamientos tensores y estructuras deslizantes. Se
recomienda que €l peso aproximado a ser distribuido en forma
pareja en el gje conducido sea de 2 librag/pie de ancho por metro de

1" (25,4 mm)
PLACA INACTIVA

5°—>

20°A2
TIPICA

*ESTE ANGULO SIRVE PARA REDUCIR EL DESGASTE DE LAS VARILLAS
Y ORIFICIOS DE VARILLAS. SI SE AUMENTA ESTE ANGULO PODRIA
INCREMENTARSE EL DESGASTE DE LOS MISMOS.

—>| |<— / RODILLO

FIG. 3-26 CONFIGURACION DE LA BARRA FRONTAL DE LA SERIE 1100 - EXTREMO MOTRIZ

0,875" (22,2 mm) DIAMETRO MINIMO DE BARRA FRONTAL O

USE GUIA LATERAL DE
DESGASTE PARA LA ALINE
ACION




intralox:
OrFOrininguirie®

longitud del transportador (10,0 kilogramo/metro de ancho por metro
de longitud del transportador). Es posible que haya que cambiar el
peso, dependiendo de las condiciones especificas de servicio, es
decir, las caracteristicas de friccion, lavelocidad de labanda, la carga
del producto y la temperatura de funcionamiento.

PAUTAS DE DISENO B'T

SE RECOMIENDA TENSOR DE

GRAVEDAD 20"
: (1,22 my
3" (76 mm) 3,6" (91 mm) 7,9" (200 mm) ! DESPLAZAMIENTO
r ! DE LA BANDA
X -
....... 3 . , EJE MOTRIZ
] \ ] Ty = |
I | '
: 36" A 48" i i
(0,9 m - 1,25m)

38" (1,0 m) RADIO MINIMO
DE CURVATURA DE
RETORNO

TUBOS DE PISTA DE
RETORNO

FIG. 3-27 REQUERIMIENTOS DEL TRANSPORTADOR DE LA SERIE 600

o

" 3" (50,8 mm)
(1§30,17i1m) (76, 2 mm) :l/\
1150 J_\W REC‘,ORRIDO a IDA _l
(29,’2 mm) — 4\ /‘\ /A\ A\ \ 7/ \

0,5" GUIAS DE DESGASTE 1,69
(12,7 mm) (42,9 mm)

RETORNO
DIAM. EXT. TUBO.

0,875" (22 mm) min.

1,125" (29 mm) MAX.

SECCION X-X
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PAUTAS DE DISENO PARA TRANSFERENCIA

TRANSFERENCIA DIRECTAS DE EXTREMO A
EXTREMO

Ufietas de transferencia

Las bandas Raised Rib de Intralox y las ufietas de transferencia
correspondientes, representan un sistema de transferencia altamente
eficiente y de bajo mantenimiento, actualmente utilizado en miles de
aplicaciones transportadoras de envases.

Lainstalacion correcta de estas ufietas de transferencia es esencial
para obtener un servicio sin problemas y una mayor vida Util de la
banda. Unainstalacion correctaes de vital importanciaen areas donde
las bandas estén sometidas a dréasticas variaciones de temperatura y
considerables expansiones térmicas.

REQUERIMIENTOS DIMENSIONALES PARA LA INSTALACION
DE UNETAS DE TRANSFERENCIA pul. (mm)
SERIE 900
SERIE 100, SERIE 400* 4" SERIE 2000
2400 6" (152 mm) | (102 mm)
retrocambio
F 2,38 (61) 3,50 (89) 3,50 (89) 2,38 (61) 3,50 (89)
G 0,19 (5) 0,31 (8) 0,25 (6) 0,19 (5) 0,25 (6)
H 5,83 (148) 7,25 (191) 6,50 (165) 5,83 (148) 6,50 (165)
| 3,96 (101) 5,92 (150) 5,92 (150) 3,94 (100) 5,92 (150)
J 2,50 (64) 3,00 (76) 3,00 (76) 2,18 (55) 3,00 (76)
K 0,74 (19) 1,45 (37) 1,45 (37) 0,90 (23) 1,45 (37)
L 2,00 (51) 2,00 (51) 2,00 (51) 2,00 (51) 2,00 (51)
Polipro- Acetal Polipro-| Poli- [Polipro- Acetal Acetal Polipro Acetal
Espacio | Pileno pileno | etileno | pileno -pileno
a Temp.
Ambiente| 3,979 | 3,976 | 5,946 | 5,946 | 5981 | 5975 | 3,976 | 5990 2%
(101,1)|(101,0)| (151,0) [ (151,0)| (151,9) [(151,8)| (101,l0) |(152,2) ( )'

* Las dimensiones se refieren a ufietas de transferencia estandar de doble
material de la Serie 400. Vea la Secci6n 2 para mas informacion sobre la Serie
400.

Para un nimero par
de ufietas de
transferencia,
coloque la ufieta a
partir de la linea
central de la banda.
Para un nimero
impar, coléquel la
primera ufieta sobre
la linea central de la
banda de forma
simétrica.

=
le—C—) RN -

|

Espaciamiento

La ufieta debe estar
nivelada con la
banda a +0,03 pul.
(+0,8 mm), - 0,00
cuando el pasador
de la articulacion
esté en el punto fijo
superior.
Q0 __p o
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FIG. 3-28 REQUERIMIENTOS DIMENSIONALES DE LAS
UNETAS DE TRANSFERENCIA

El soporte angular de metal usado para fijar las ufetas de
transferencia a la estructura del transportador debe ser perforado y
roscado para tornillos 1/4 - 20 (métrico M6). jLa perforacion y el
roscado adecuado son muy importantes! Las ufietas de transferencia
vienen con ranuras para la instalacion con pernos de tope Intralox.
Estos pernos evitan que la ufieta quede demasiado apretada a
instalarla en el soporte angular. La instalacion holgada permite que
las ufietas se muevan lateralmente y se mantengan correctamente
enganchadas en las codtillas de la banda durante la expansion o
contraccion causadas por los cambios de temperatura. El largo de las
ranuras de |as ufietas de transferencia limita la cantidad de expansion
y contraccién que se pueda acomodar. Es posible que las bandas muy
anchas sometidas a grandes variaciones de temperaturas, excedan los
limites de expansion y contraccién. Pdngase en contacto con €
Departamento Técnico de Ventas Intralox si laaplicacion en cuestion
excedieralos valores que aparecen en la siguiente tabla.

ANCHO MAXIMO DE LA BANDA X TEMPERATURA
pulgadas x °F (mm x °C)

R . | SERIE100 | SERIE400 | SERIE900 | SERIE 2000
Polipropileno 3750 (52.900) [15.000 (211.700)| 7500 (105.800) | 7500 (105.800)
Polietileno 2000 (28.200) | 8000 (112.900) | 4000 (56.400) 4000 (56.400)
Acetal 5000 (70.600) - 10.000 (141.000)|10.000 (141.000)

EFECTOS DE TEMPERATURA:

Con lavariacion de latemperatura, € ancho de la banda cambia
segin la magnitud del cambio de temperatura. Para un
funcionamiento adecuado de las ufietas de transferencia,
verifique lo siguiente:

1. Determine el cambio maximo de temperatura previsto con
respecto alatemperatura ambiente, en °F (°C) .

2. Multiplique lacifradel cambio méximo de temperatura
previsto por el ancho de la banda, en pulgadas
(milimetros).

3. Si e vaor calculado fueramayor que el valor obtenido de
latablaanterior, péngase en contacto con el Departamento
Técnico de Ventas Intralox antes de continuar.
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Placas inactivas

Donde haya un punto de transferencia entre una banda sin ufietas de
transferenciay una placainactiva, deberia haber una separacion entre
las superficies, para permitir la accion poliédrica de la banda. A
medida que la banda vaya enganchando en los engranajes, la accion
poliédrica hace que los médul os se muevan mas alla de un punto fijo
(el extremo de la placa inactiva) con espacios libres variables. Las
tablasde REQUERIMIENTO DE LA INSTALACION DE UNETAS
al final de cada serie en seccion dos indican la cantidad minima de
separacion que ocurre en € “punto bajo” de los modulos, s €
extremo de la placainactiva apenastocael “punto alto” a medida que
pasan los médul os.

En algunas instal aciones seria conveniente mantener el extremo de
la placa inactiva en contacto con la banda, en lugar de permitir una
separacion. Esto se puede hacer articulando €l soporte sobre €l cual se
monta de la placa inactiva. Esto permite que la placa inactiva se
mueva, a medida que pasan |os médulos, pero resultando en un leve
movimiento oscilatorio que podria causar problemas de vuelco de
productos o envases inestables.

PAUTAS DE DISENO BT

SEPARACION DE LA
PLACA INACTIVA

*SUPERFICIE
SUPERIOR DE LA
PLACA INACTIVA

La superficie superior de la
placa inactiva esta
generalmente a 0,031 pul.
(0,8 mm) sobre la
superficie de la banda,
para transferir productos a
la banda, y a 0,031 pul.
(0,8 mm) debajo de la
superficie de la banda,
para transferir productos
fuera de la banda.

FIG. 3-29 ESPACIAMIENTO DE LA PLACA INACTIVA

TRANSFERENCIAS DE ENVASES A 90°

Al transferir envases de una linea de bebidas de un transportador a
otro a un éngulo de 90°, generamente se usan barandas
completamente radiales con placas inactivas, las que cubren el
espacio existente entre el transportador que recibe el producto, y el
transportador que lo transfiere. Los envases que pasan por las
barandas completamente radiales producen una presion muy grande
sobre la baranda (Figura 3-29) y sobre los envases mismos, que a
menudo resulta en dafio a los envases. La presion alcanza su punto
méximo a final delacurvaexterna, mientraslos envases se desplazan
hacialaplacainactiva.

Alta presion sobre
el riel guia durante el
movimiento de los
envases

/

BAllORUI BOR|d

FIG. 3-30 DISENO
CONVENCIONAL DE BARANDA
COMPLETAMENTE RADIAL

(Muestra la formacién de presion
excesiva de envases
por aglomeracién)

Baranda parabdlica

El disefio de baranda par abdlica fue creado por un ingeniero dela
Industriade Bebidas paradistribuir mejor lasfuerzas de presion delos
envases en labaranda externa. LaFigura 3-30 muestraque lasfuerzas
se distribuyen mas pargjamente, aminorando en gran manera la
probabilidad de dafiar |os envases alo largo delabaranda externa. Sin
embargo, €l problema de un &rea de placa inactiva demasiado grande
esque puededejar envasesalo largo delabaranda parabdlicainterna.

Efectos de la presion distribuidos
de manera uniforme durante el

movimiento de los envases ?

—_

BAloRUl BOR|d

Area muerta>\

FIG. 3-31 BARANDA
PARABOLICA

(Muestra una reduccion de la presion por
aglomeracion y el &rea inactiva)
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Banda ONEPIECE™ para transferencia directa de las
Series 900, 1100 y 1400

La solucién a este problema del area inactiva es la banda
ONEPIECE™ Live Transfer para Transferencias Directas, Serie
900, 1100 y 1400, accionada por fuerza del transportador que
transfiere los envases, o accionada independientemente. La Figura
3-31 muestra una banda de 6,0pul. (152mm) que opera
paralelamente, en la mismadireccion y ala mismavelocidad, que €
transportador que transfiere los envases. Esto elimina el areainactiva
alo largo de labaranda parabdlicainterna, asi como la placainactiva
en si, permitiendo un movimiento continuo de envases y eliminando
los envases varados en la vuelta.

Vea la seccion Linea de Productos accion dos, si necesitara més
informacién sobre las Bandas ONEPIECE™ Live Transfer para
Transferencias Directas Serie 900, 1110 y 1400.

Soporte

Soporte

6,0" (152 mm)
Banda ONEPIECE™
Transferencia Directa

FIG. 3-32 BARANDA PARABOLICA CON UNA BANDA
ONEPIECE™ TRANSFERENCIA DIRECTA DE 6 pul. (152 mm)
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APLICACIONES DE TRANSFERENCIAS AL VACIO

Las bandas de la Serie 900 y 1100 Perforated Flat Top se usan a
menudo para invertir envases vacios adheridos a la banda por un
sistema al vacio ubicado al lado opuesto del transportador. A medida
gue los envases son transportados arededor de tambores de gran
diametro hacia el lado de la pista de retorno, éstos se invierten y se
liberan de labanda.

Yaque la presion diferencial que actlia para mantener 1os envases
adheridos alabanda, acttiatambién paraadherir labandaalapistade
recorrido, se produce una traccion adicional de banda. En bandas
pequefias con bajas presiones diferenciales, esta traccion adicional
podria ser bagja e insignificante, pero en bandas grandes y con altas
presiones diferenciales, la traccion adicional podria ser bastante alta.
En condiciones estandar esta TRACCION AGREGADA ESPECIFICA
DE LA BANDA no deberia exceder los 1,25 Ib/pie2 (0,24 kg/m?)
por pul. (mm) de columnas de agua de vacio.

El diseflador también deberia poner atencion a volumen de
circulacion de aire que pasa a través de la banda a varias presiones
diferenciales. El flujo de aire depende de la cantidad de area abierta,
lapresion diferencial, €l espacio que ocupan los envases en la banda
y € escape de aire alrededor del perimetro de la banda. Para
informacién sobre circulacion de aire en diferentes seriesy estilos de
banda, consultela Tabla 9 en la seccién 4.
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PAUTAS DE DISENO ESPECIALES

EXPANSION Y CONTRACCION TERMICAS

Salvo contadas excepciones, |as dimensiones de todas | as sustancias
aumentan a medida que se incrementa o reduce su temperatura. Ya
que los pléasticos se expanden y se contraen en forma significativa,
este factor debe ser tomado en consideracion durante el disefio del
transportador, siempre que las temperaturas de funcionamiento
difieran de latemperatura ambiental.

El disefiador debe tomar en cuentalos cambios de longitud y ancho
de la banda para gjustar la expansion y la contraccion. Se debe dejar
una adecuada seccion sin soporte en € retorno para absorber €
aumento en la longitud de la banda. También debe haber suficiente
espacio lateral libre, especiamente en bandas anchas, para evitar
interferencias con la estructura lateral. En aplicaciones de baja
temperatura, la estructura debe sostener la longitud total de la banda
en las condiciones frias, pero sin interferir a temperaturas
ambientales.

Los cambios de dimensiones de una banda se determinan de la
siguiente manera:

A=L1x(To-Tpxe

A = cambio de dimension, pul. (mm)
L, W = ancho total de banda atemperaturainicial,
pie (m)
T, = temperatura de operacion, °F (°C)
T, = temperaturainicial, °F (°C)
e = coeficiente de expansion térmica, pul./pie/°F
(mm/m/°C)

donde:

Ejemplo:

La temperatura ambiente es de 70 °F (21 °C). La temperatura de
funcionamiento es de 180 °F (82 °C). ¢Cud es el mayor incremento
en el largo y ancho de una banda en funcionamiento de 60 pies
(18,3 m) delargo por 10 pies (3 m) de ancho de polipropileno?

L = 60x (180 - 70) x 0,0008
A = 5,28 pul. (134 mm)

Esta banda aumentara su largo en 5,28 pul. (134 mm), cantidad
importante, y su ancho se ampliara:

W = 10 x (180 - 70) x 0,0008
A = 0,88 pul. (22 mm)

Por lo tanto, con esta banda se debe usar un método con el que se
absorban aproximadamente 55 pul. (140 mm) de banda alargadaen el
retorno del transportador. El ancho de la estructura del transportador
deberia ser aproximadamente 1 pul. (25 mm) més ancho que su
disefio correspondiente bajo temperatura ambiente.

EXPANSION POR ABSORCION DE AGUA

Si las bandas de nilén se usan continuamente mojadas y en
temperaturas ambientales elevadas, tienen una tendencia para
absorber agua y expanderse en largo y ancho. Si una aplicacion
requiere unabandade nilén paraoperar en estas condiciones, pongase
en contacto con el Departamento Técnico de Ventas Intralox para
determinar la expansion aproximada, debido a absorcion de agua por
parte de la banda.

EFECTO “DESLIZANTE-ADHERENTE”

Las ondas causadas en las bandas por e impulso de la banda en
transportadores largos pueden ser causadas por la condicién llamada
“dedlizante-adherente”. En esta situacion la banda acta como un

COEFICIENTES DE EXPANSION TERMICA
MATERIALES pul/pie/ mm/m/°C
°F

BANDAS
ACETAL Y ACETAL EC 0.0006 (0,09)
POLIETILENO
Bandas dela Serie 100 0.0015 (0,23)
Bandas Raised Rib Serie 400 0.0015 (0,23)

Todas las demés bandas 0.0011 (0,17)
POLIPROPILENO

(menor de 100 °F [38 °C]) 0.0008 (0,12
POLIPROPILENO

(mayor de 100 °F [38 °C]) 0.0010 (0,15)
POLIPROPILENO COMPUESTO 0.0004 (0,06)
NYLON (termorresistente, resistente ~ 0.0005 (0,07)
alaabrasion)
PIRORRETARDANTE 0.0008 (0,12)
Guias DE DESGASTE
HDPE y UHMW PE
-100 °Fa86 °F (-73°Ca30°C) 0.0009 (0,14)
86 °Fa210°F (30°Ca99°C) 0.0012 (0,18)
NILATRON 0.0004 (0,06)
TEFLON 0.0008 (0,12)
METALES
ALUMINIO 0.00014 (0,02)
ACERO (carbono e inoxidable) 0.00007 (0,01)

resorte 0 una banda de caucho grande. Cuando ésto ocurre, la banda
produce movimientos relativamente cortos de pulsacion alo largo del
transportador. Podriaser que el extremo de conduccion delabandano
se moviera hasta alcanzar suficiente tension para superar los efectos
de friccion entre labanday el recorrido de ida. En lugar de acelerar
lentamente, la banda continla onduldndose més adelante. Esto
provoca una reduccion de la tension de la banda, haciendo que la
banda seafrenada por medio delafriccion. En algunos casos, labanda
puede llegar a detenerse momentaneamente hasta que se restituya la
tension adecuada. El proceso entonces, se repite. El extremo
conducido del transportador se ondula, a pesar de la velocidad
constante de rotacion de los engranajes en el extremo motriz.

Lafriccion del recorrido deida, larigidez de labanda, €l pesoy la
longitud juegan unaimportante funcién para determinar la severidad
de las ondulaciones del transportador. La rigidez es un reflgjo de
cuanto habrade alargarse unabandabajo ciertastensiones. Unabanda
rigida habra de desarrollar tensiones con menos alargamientos. Una
banda liviana no sufrira ni tendré que superar tanta friccion.

Otros factores que pueden afectar las ondulaciones son la accién
poliédrica, la velocidad de la banda, la pulsacion del sistema motriz,
el didmetro del rodillo de retorno, y €l espaciamiento del rodillo de
retorno. La accion poliédrica y la pulsacion del sistema motriz
podrian iniciar las ondulaciones. Sin embargo, € diametro de los
rodillos de retorno y sus espaciamientos son mas importantes. Los
rodillos de retorno afectan la forma en la que oscila la banda en el
retorno. La oscilacion en el retorno podria ser transmitida al lado del
recorrido de ida de la banda, causando ondulaciones. Para més
informacién sobre diametro y separacion de rodillos, vea la paginas
3-8y 3-9. Lainformacién sobre la accidn poliédrica es presentada en
la Seccion I: Sistema Intralox.
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FORMULAS Y TABLAS BBETT.

SECCION CUATRO: FORMULAS Y TABLES

LaSeccidn 4 proveelasformulas adecuadasy tablasnecesariaspara  y tablas. Ofrecemos una Tabla de Resistencia Quimica para
calcular los valores para la seleccién de las bandas adecuadas para determinar si el material de la banda deseada serd compatible con la
cualquier aplicacion. Esta seccion también provee los factores de aplicacidn proyectada.
conversion de medidas paratodas | as unidades usadas en las férmulas

SiMBOLOS USADOS

UNIDADES DE MEDIDA
SISTEMA BRITANICO SISTEMA METRICO
BS Resistencia de la banda [70 °F (21 °C)] Ib/pie de ancho kg/m de ancho
ABS Resiste_ncia d?sponible de la banda en condiciones Ib/pie de ancho kg/m de ancho
de funcionamiento
BP Traccion de la banda en el engranaje motriz Ib/pie de ancho kg/m de ancho
ABP Traccion ajustada de la banda Ib/pie de ancho kg/m de ancho
M Carga de producto en la banda Ib/pie? kg/m?
My Carga con acumulacion de producto Ib/pie? kg/m? ‘
w Peso de la banda Ib/pie? kg/m?
CL Linea Central — — z
L Longitud del transportador, de CL Eje a CL Eje pie m
H Cambio de elevacion en el transportador pie m ‘o
F Factor de friccion total — — _—
Fw Coeficiente de friccion entre la guia de desgaste y la banda — — u
Fp Coeficiente de friccion entre el producto y la banda — — g
SF Factor de servicio — —
B Ancho de la banda pie m m
Q Peso del eje Ib/pie kg/m
w Carga total sobre el eje pie kg
Ls Longitud del eje entre las chumaceras pul. mm
To Par motor del eje motriz pul.-Ib kg-mm
PD Diametro de paso de los engranajes pul. mm
\Y Velocidad de desplazamiento de la banda pie/min m/min
°F Grados Fahrenheit °F —
°C Grados Centigrados (Celsius) — °C
T Factor de temperatura — —
S Factor de resistencia — —
HP Caballos de fuerza hp —
Pw Potencia en vatios — vatios
E Médulo de elasticidad (M6dulo de Young) Ib/pul.2 kg/mm?
I Momento de inercia pul.4 mm?
D Deflexion del eje pul. mm
n Velocidad de rotacién del eje rpm rpm
(] Diametro pul. mm
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FORMULAS Y TABLAS

FORMULAS

M, CARGA POR
PRODUCTO

UNIDAD DE
AREA,
1pie? (1 m?)

B, ANCHO
DE BANDA

FIG. 4-1 CARGAS PRIMARIAS: TRANSPORTADOR CONVENCIONAL

W, PESO DE LA BANDA BP,
POR 1 pie (1 m) DE

ANCHO

UNIDAD DE AREA,
1 piez (1m?)

CALCULO DE TRACCION DE LA BANDA O CARGA
DE TENSION

La resistencia a la traccion en una banda transportadora en
funcionamiento se produce por la combinacion de las cargas
presentes, por laresistenciafriccional y por €l traslado del producto a
unaelevacion diferente (si la hubiera).

Las fuerzas friccional es se desarrollan de dos maneras. Primero, los
pesos de la banday del propio producto transportado, ejercidos sobre
el recorrido de ida, crean una resistencia, conforme se mueve la
banda. Segundo, si € producto se mantiene estacionario mientras la
banda sigue desplazandose debajo la misma, se crea una resistencia
adicional entrelabanday € producto.

Cada una de estas fuerzas friccionales es proporcional a un
COEFICIENTE DE FRICCION que depende de los materiales
involucrados, sus caracteristicas de superficie, la presencia (o0
ausencia) de lubricantes, la limpieza de las superficies y otros
factores. Las Tablas 2-A y 2-B muestran los valores tipicos de los
Coeficientes de Friccién para aplicaciones de transporte estandar que
usan bandas Intralox. El Coeficiente de Friccion entre labanday las
guias de desgaste del recorrido de ida se designa como F,. El
coeficiente entre el producto transportado y la banda se representa
como F,. )

El primer paso para calcular laTRACCION DE LA BANDA, BP, es
calcular laCARGA CON PRODUCTO ACUMULADO, Mp:

FORMULA1 (CARGA CON PRODUCTO AGLOMERADO)

Porcentaje de acumulacion del &rea de labanda )
100

NOTA: Si el producto no se fricciona sobre la banda, no hay
acumulacion de producto, ignore My, ya que no se aplica.

MP:MXFPX(

Observe que en la Tabla 2-A se dan dos valores de F, para bandas
de polipropileno: uno para aplicaciones limpias y de operacion
uniforme y otro para aplicaciones “abrasivas’.

En este caso, “abrasivos’ se define como pequefias cantidades o
niveles bgjos de arenilla, suciedad, fibra o particulas de vidrio,
presentes en €l recorrido de ida. El disefiador debe tomar en cuenta
que hay muchos factores que afectan la friccion y que variaciones

leves en las condiciones de operacion pueden producir amplias
desviaciones. Por consiguiente, cuando se usen coeficientes de
friccion en los cdculos de disefio, estas variaciones deben ser
tomadas en cuenta.

Después de calcular M, y encontrar €l coeficiente de friccion F,
calcule laTRACCION DE LA BANDA, BP, con esta formula:

FORMULA 2 (TRACCION DE BANDA)

BP =[(M +2W) x Fw +Mp] x L + (M x H)

Esta ecuacién para la traccion de la banda reflga sus dos
componentes: [(M +2W) x Fw + M] x L parala carga friccional y
(M x H) para el cambio de elevacion, si correspondiera.

AJUSTANDO LA TRACCION CALCULADA DE LA
BANDA A LAS CONDICIONES REALES DE
SERVICIO

Las condiciones de servicio pueden variar considerablemente. La
traccion de la banda, BP, calculada segin la Formula 2 se debe
gjustar de acuerdo aesosfactores. LaTRACCION AJUSTADA DE LA
BANDA, ABP, se determina al aplicar el apropiado factor de
servicio, SF, usando la siguiente formula:

FORMULA 3 TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA)

ABP =BP x SF

Los factores de servicio se encuentran en la Tabla 5 (pagina 278).
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CALCULE LA RESISTENCIA PERMITIDA DE LA
BANDA, ABS

Las bandas Intralox tienen valores de resistencia, determinados a
temperatura ambiente y a bgja velocidad. Debido a que laresistencia
de los plasticos generalmente disminuye conforme aumenta su
temperaturay aque el grado de desgaste es directamente proporcional
a la velocidad, pero inversamente proporcional a la longitud del
transportador, laRESISTENCIA NOMINAL DE LA BANDA, BS, debe
gjustarse seglin esta formula:

FORMULA 4 (RESISTENCIA DISPONIBLE DE LA BANDA)

ABS=BSxTxS

La resistencia nominal de la banda, (BS)y e factor de
resistencia, (S) pueden encontrarse en las diversas paginas de la
Gama de productos. El factor de temperatura, (T), puede
encontrarse en la Tabla 6. Si se utiliza un ACCIONAMIENTO
CENTRAL, determine S calculando la siguiente ecuacion:

si S es mayor de 0,6 S'=1-2 (1-9)

§'=0,2
ABS=BSxTxS'

si S es menor de 0,6

entonces,

DETERMINE EL ESPACIAMIENTO MAXIMO DE LOS
ENGRANAJES EN EL EJE MOTRIZ Y EL NUMERO
MINIMO RECOMENDADO DE ENGRANAJES DEL

Lo primero es hacer una seleccion preliminar del tamafio del ge
apto para € engranaje elegido. El gje se doblara o curvara bgjo las
cargas combinadas de la TRACCION AJUSTADA DE LA
BANDA, ABP y su propio PESO. Se supone que estas fuerzas son
coplanaresy pueden combinarseen unacarga total SOBRE el eje, w,
determinado por:

FORMULA 6 (CARGA TOTAL DEL EJE)

w = (ABP + Q) xB

El PESO DEL EJE, Q seencuentraen laTabla 7. B representa el
ancho de su banda.

DEFLEXION DEL EJE
Para los €jes apoyados por dos chumaceras, la DEFLEXION, D, se
determina con:

FORMULA 7 (DEFLEXION DEL EJE — 2 CHUMACERAS)

3
WxLS
ExI

LOS VALORES DEL MODULO DE ELASTICIDAD (BE) y ddl
MOMENTO DE INERCIA (I) ) seencuentranenlaTabla 7. L esel
tramo sin soporte del gje entre las chumaceras.

RECOMENDACIONES SOBRE LA DEFLEXION MAXIMA

EJE

Con laTRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, calculada segin la
Férmula 3, consultando las paginas correspondientes de las secciones
de engranajesdelalinea de Productos, determine el espaciamiento
maximo de los engranajes del gje motriz.

El nimero de engranajes motrices requeridos por un transportador
esigual al nimero de separaciones, mas uno.

Por ejemplo, si una banda de la Serie 100 tiene 65 pul. de ancho y
laTRACCION AJUSTADA DE LA BANDA es de 200 libras por pie de
ancho de banda ¢cud es el espaciamiento maximo y cuantos
engranajes motrices se necesitan?

En la pégina 11, el espaciamiento méximo es de 4 pul.. El niUmero
de espaciamientos es 65/4 6 16,25 6 se redondea €l siguiente nimero
entero (a 17). Por lo tanto, el nldmero necesario de engranajes
motriceses 17 + 1618, lo quedarael espaciamientorea de 3,82 pul..

Losengranajesdel eje conducido en transportadores comunes estan
generalmente expuestos a menos tension que |0s engranajes motrices
y, por lo tanto, pueden funcionar con mayores espaciamientos. Sin
embargo, los espaciamientos nunca deben exceder los 7,5 pul.
(190 mm). Las recomendaciones especificas para €l nimero minimo
de engranajes para el ge conducido se encuentran en las secciones
correspondientes de engranajes en las paginas de la Linea de
Productos.

En transportadores bidireccionales o tipo “ empujador” , donde la
tension delabandaen el retorno es ata, ambos jes terminal es deben
considerarse motrices al determinar € espaciamiento de los
engranajes. Ademés, la TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA para
estos transportadores debe ser aumentada por sobre el valor calculado
enlaFormula 3 mediante:

FORMULA 5 (ABP CORREGIDO PARA TRANSPORTADORES
DE EMPUJE Y BIDIRECCIONALES)

ABP corregido = 2,2 x ABP

CONFIRMACION DE LA RESISTENCIA DEL EJE

Se deben analizar dos importantes funciones del eje motriz antes de
determinar sus posibilidades de funcionar adecuadamente: (1) su
capacidad para absorber lafuerza de flexion de latraccion de labanda
con unadeflexion aceptable del gje, y (2) su capacidad paratransmitir
el par motor necesario desde el motor, sin fallaaguna.

DEL EJE

A medida que & eje motriz se flexiona o curva con las cargas
pesadas, la distancia longitudinal entre el gje motriz y el conducido
esmenor en lalinea central dela banda que en los bordes. Esto crea
una distribucion desigual de latension en la banda, haciendo que los
bordes absorban la mayor cantidad. Ya que la distribucién de la
tension es desigual, la carga absorbida por los dientes de los
engranajes, también es desigual. Intralox ha comprobado que se
puede obtener un rendimiento satisfactorio si las deflexiones del gje
no sobrepasan ciertos limites. Estos limites son:

TRANSPORTADORES UNIDIRECCIONALES COMUNES
Deflexion maximadel gje = 0,10 pul. (2,5 mm)
TRANSPORTADORES BIDIRECCIONALES O EMPUJADORES
Deflexion maxima del ge = 0,22 pul. (5,6 mm)

Si la seleccion preliminar del e resulta en una deflexidn excesiva
habra que elegir un gje méas grande, un material mas fuerte o usar
chumaceras intermedias parareducir € tramo del ge.
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DEFLEXIONES CON CHUMACERAS INTERMEDIAS

DETERMINACION DE LA POTENCIA NECESARIA

Con una tercera chumacera en € centro del ge, la férmula de
deflexion que se debe usar es:

FORMULA 8 (DEFLEXION DEL EJE - 3 CHUMACERAS)
3
o - 1 § wW/2 X LS
37185 Exl
3
_ W X LS
D3 =
370E x|

En este caso, L esel tramo entrelachumaceracentral y unaexterna.

Cuando se usen bandas muy anchas con mucha carga, puede ser
necesario usar mas de una chumacera intermedia para reducir la
deflexion aun nivel aceptable. Ya que las férmulas para deflexiones
en estos casos se vuelven complejas y dificiles, el disefiador puede
determinar un largo de tramo méximo seguro parala CARGA TOTAL
SOBRE EL EJE, w, delas Tablas 10-A, 10-B, 10-Cy
10-D (pagina 282).

Al usar estas tablas se le recuerda a disefiador que debe calcular
primero laCARGA TOTAL SOBRE EL EJE, w, (Formula 6). En
e caso de transportadores bidireccionales y bandas empujadoras, la
TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, ABP, debe ser
corregidapor el aumento requerido detension. VealaFormula 5 para
el ABP corregido.

PAR MOTOR DEL EJE MOTRIZ

El ge motriz también debe ser suficientemente fuerte para
transmitir las fuerzas del par motor o de rotacion impuestas por €l
motor, para vencer la resistencia necesaria para mover la banday €
producto. La accién torsional impone esfuerzos de fractura sobre el
€je, los que son alin mas criticos en las manguetas de las chumaceras
adyacentes a motor.

Para que el disefiador no tenga que cacular los esfuerzos de
fractura, se ha desarrollado la Tabla 8, que le permite determinar
répidamente e PAR MOTOR MAXIMO RECOMENDADO DEL EJE
MOTRIZ para un didmetro de mangueta y un materia de €e
determinados. Por ejemplo, suponiendo que seeligeun gjede 2,5 pul.
(63,5mm) de acero a carbén. Ya que el didmetro maximo de la
mangueta es de 25pul. (635mm), e par motor maximo
recomendado para este tamafio es de 22.500 pul.-lb
(259.000 kg-mm).

El PAR MOTOR, T,, redl que se trasmitira se calcula de:

PARA ACCIONAR LA BANDA

La POTENCIA necesaria para vencer la resistencia necesaria para
mover la banda y € producto, se puede calcular con las siguientes
formulas:

FORMULA 10 (CABALLOS DE FUERZA - UNIDADES
BRITANICAS [EE.UU.])

ABP xB xV
33,000
Traccion ajustada de la banda, Ib/pie de

ancho de banda
Ancho de banda, pie
Velocidad de la banda, pie/min.

CABALLOS DE FUERZA,HP =

donde: ABP =

B
\

Otra manera, utilizando diferentes factores es:

FORMULA 11 (CABALLOS DE FUERZA - UNIDADES
BRITANICAS [EE.UU.])

ToxV

CABALLOS DE FUERZAHP = —————
16,500 x P.D.

donde: T, = Par motor, pul.-Ib

PD. = Diametro de paso, pul.

FORMULA 12 (POTENCIA - UNIDADES METRICAS)

POTENCIA, VATIOS = '%éxv

ABP = Traccién Ajustada de la Banda, en kg/m
de ancho de banda

Ancho de Banda, m

Velocidad de Banda, m/min

donde:

B
\"

y otraversion es:

FORMULA 13 (POTENCIA - UNIDADES METRICAS)

FORMULA 9 (PAR MOTOR, EJE MOTRIZ)

ToxV
POTENCIA, VATIOS = ——
3,06 x P.D.
donde: T, = Parmotor, kg-mm
P.D. = Diametro de paso, mm

To =ABPxBxE-'éD—'

donde D.P. representa el Diametro de Paso de su
engranaje en pul. (mm).

Si se conoce € par motor en Newton-millimetros, la ecuacion de
potenciaes:

FORMULA 14 (POTENCIA - UNIDADES SI)

Compare €l par motor real con e par motor maximo recomendado
para determinar si la dimension de la mangueta es adecuada. De no
serlo, pruebe una dimensién mayor de gje 0 un material masfuerte. Si
esto no fuera posible, pruebe con un engranaje més pequefio.

En muchos casos, el par motor real ser& considerablemente menor
que el maximo recomendado. De ser asi, reduciendo ladimension de
la mangueta a una aceptable disminuird el costo de las chumaceras a
emplearse.

ToxV

POTENCIA, VATIOS = ——
30 x P.D.

donde: T, = Parmotor, N-mm

DETERMINACION DE L OS REQUERIMIENTOS DE
POTENCIA DEL MOTOR

La potencia calculada para hacer funcionar la banda no incluye la
fuerza para vencer lafriccién de los pifiones, chumaceras, cadenasy
otras piezas mecanicas del sistema. Consulte la seccion 3: Pautas de
Disefio (pagina 264), en referencia a la lista de las pérdidas de
eficiencia en componentes de uso coman, y segin ésta, aumente la
potencia de accionamiento de la banda.
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EXPANSION (CONTRACCION) TERMICA DE
MATERIALES

A medidaque los materiales sufren incrementos o disminuciones de
temperatura, sus dimensiones también aumentan o disminuyen de
igual manera. Las bandas transportadoras que se instalan con una
temperatura y operan con otra 0 que pasan por ambientes con
temperaturas diversas durante su circuito de operacion, se dilataran o
contraerén seglin sea €l caso. Si se esperan cambios significativos de
temperatura, se debera tomar en cuenta al usar estas bandas, que los
plasticos presentan grados de expansién (contraccion) relativamente
altos.

El cambio en lalongitud, ancho o espesor de un material puede ser
determinado a partir de:

FORMULA 15 (EXPANSION O CONTRACCION TERMICA)

A=Lx(T,-Ty)xe

donde: A = Cambio de dimensién, pul. (mm)
L, = Dimension a temperatura inicial, pie (m)
T, = Temperatura de operacion, °F (°C)
T, = Temperatura inicial, °F (°C)
e = Coeficiente de expansion térmica,

pul./pie/°F (mm/m/°C)

Los Coeficientes de Expansidn Térmica de varios materiales se
encuentran en la pagina 267.

CURVA CATENARIA (vea el analisis en la seccion 3)

Una banda que cuelga bajo la influencia de la gravedad entre dos
soportes, tomara la forma de una curva denominada “ catenaria’. Las
dimensiones especificas de esta curva dependeran de la distancia
entre los soportes, la longitud de la banda colgante y el peso de la
banda.

D
i 4
L= * S
w w
w
L
FIG. 4-2 CURVA CATENARIA

En la mayoria de los casos, la forma real de esta curva no es de
importancia, pero e diseflador debe preocuparse por dos cosas: €l
exceso de banda reguerido y latension creada por la banda colgante.

El exceso de banda, X o la diferenciaentre L y D en lafigura de
arriba, se determina a partir de:

La tensién, T, creada por una seccion catenaria de la banda se
determinaapartir de:

FORMULA 17 (TENSION - CURVA CATENARIA)

T = DZxW
8xS
Tension, Ib/pie (kg/m) de ancho de banda
= Distancia entre soportes, pie (m)
Curva, pie (m)

Peso de la banda Ib/pie? (kg/m?)

donde:

T
D
S

w

Sistema britanico

_d?2xw
96 xs
donde T = Tension, Ib/pies de ancho
d = Distancia entre soportes, pies
s = Curva, pies
W = Peso de la banda Ib/pies?
2
Sistema métrico T= A xW_
8000 x s
donde: T = Tension, kg/m de ancho de banda
d = Distancia entre soportes, mm
s = Curva, mm
W = Peso de la banda, kg/m?

FORMULA 16 (EXCESO DE BANDA - CURVA CATENARIA)

x = 2,66 x 82
D
donde: X = Exceso de banda, pie (m)
S = Curva, pie (m)
D = Distancia entre soportes, pie (m)

NOTA: BANDAS CON FLEXION LATERAL

Para los célculos de bandas radiales, péngase en contacto con €l
Departamento de Ingenieria del Servicio a Cliente. El programa de
Ingenieria debe emplearse para asegurarse que la banda sea lo
suficientemente fuerte parala aplicacién radial en cuestion.

EJEMPLOS DE
PROBLEMAS

EJEMPLO DE TRANSPORTE DE LATAS DE
METAL

Condiciones (en unidades métricas):

Una persona en la Industria de la Bebida propone usar bandas de
polipropileno Raised Rib de la Serie 400 para transportar latas de
metal (de acero) que pesan 122 kg por metro® en un transportador de
18,3 mdelargoy 1,2 m de ancho. Labanda funcionard mojada sobre
guias de desgaste de UHMW a una velocidad de 6 m por minuto; se
calcula que habra frecuentes arranques con carga 'y que las latas se
acumularan, abarcando un total de 15,2m. La temperatura de
operacion es de 82 °C. Se prefiere un engrangje con 12 dientes y
198 mm de diametro de paso asi como gjes de acero a carbono.

PASO 1 Determinar la CARGA POR PRODUCTO
ACUMULADO, M, (Férmula 1)

Porcentaje de acumulacion del area de labanda
My =M x F, x ( 100
El COEFICIENTE DE FRICCION, F,, entre labanday las guias
de desgaste de UHMW se determina segiin laTabla 2-A (pagina 277),
como 0,11. El COEFICIENTE DE FRICCION, F,, entrelas latas y
labanda se encuentraen la Tabla 2-B (pégina 277), como 0,26.
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Considerando que las | atas (de acero) estaran acumuladas alo largo
de 15,2 m, el porcentajede AREA DE BANDA CON PRODUCTO
ACUMULADO es15,2 083,1 por ciento.

Entonces, la 18,3

CARGA CON PRODUCTO ACUMULADO, Mp, es:
83,1

Mp = 122X0,26X(-1?.—6)
Mp = 26.4 kg/m?

PASO 2 Calcular la TRACCION DE LA BANDA , BP, (Férmula 2)

BP = [(M+2W)x F, + M ] xL+ (MxH)
M = Carga del producto (122 kg/mz)
W = Peso de la banda (9,52 kg/m?)
L = Longitud del transportador (18,3 m)
Mp = Carga con producto acumulado
(26,4 kg/m?)
H = Cambio de elevacion (cero)

NOTE: Considerando que no hay cambio de elevacién, ignore el

factor M x H delaférmula.
Por lo tanto:
BP

BP

[(122 + (2 x 9,52)) x 0,11 + 26,4] x 18,3
767 kg/m de ancho de banda

PASO 3 TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, ABP

(Férmula 3)

ABP =BP x SF
El factor de servicio, SF, se encuentraen laTabla 5, como 1,2.
Entonces: ABP = 767 x1,2

ABP = 920 kg/m de ancho de banda

PASO 4 CALCULAR LA RESISTENCIA PERMITIDA DE LA

BANDA, ABS (Férmula 4)

ABS=BSxTxS

La resistencia nominal de la BANDA, BS, se encuentra en la
Tabla 3 esde 3.570 kg/m de ancho.

Con la temperatura de operacion de 82°C, e FACTOR DE
TEMPERATURA, T, que se encuentraen laTabla 6, es 0,48.

Para determinar el FACTOR DE RESISTENCIA, S, calcule primero
la relacion VELOCIDAD/LONGITUD de 6,0/18,3 6 0,33. Segun la
péginas8, S es 1,0.

Entonces: ABS= 3.570x 0,48 x 1,0
ABS=1.714 kg/m de ancho de banda

Considerando que ABS excede ABP, esta banda es lo
suficientemente fuerte para esta aplicacion.

PASO 5 ESPACIAMIENTO MAXIMO DE LOS

ENGRANAJES DEL EJE MOTRIZ

De acuerdo a lo mostrado en la pagina 50, el ESPACIAMIENTO
MAXIMO ENTRE ENGRANAJES debe ser de alrededor de 140 mm.

PASO 6 DETERMINAR LA DEFLEXION DEL EJE MOTRIZ

Considerando que se trata de una banda bastante ancha, asuma
primero un gje cuadrado de 60 mm.
LaCARGA TOTAL SOBRE EL EJE, w, se calculacon:
w = (ABP + Q) x B (Férmula 6)
DelaTabla 7, encuentre Q, el PESO DEL EJE, como 29,11 kg/m de
longitud. Entonces:
w = (920 +29,11) x 1,2
w = 1139 kg

ParalaDEFLEXION DEL EJE, supongaprimero que el ejetiene que
ser apoyado por dos chumaceras. Por |o tanto, la DEFLEXION, D, se
calculacon:

5.5 W X LS3
382" TEx|

Dado que labanda es de 1,2 m o 1200 mm de ancho, suponga que
el tramo sin apoyo del eje, Lg es de 1320 mm, y de la TABLA 7, €
MODULO DE ELASTICIDAD, E, y & MOMENTO DE INERCIA, |,
resulta ser 21.100 ka/mme y 1.080.000 mm?, respectivamente.
Entonces:

(Foérmula 7)

D 5, 1139x13203
384" 21,000 x 1,080000

D = 1,50 mm

Considerando que esta deflexion es menos que € limite
recomendado de 2,5 mm, es aceptable apoyarla con dos chumaceras.

PASO 7 PAR MOTOR DEL EJE MOTRIZ, T, (Férmula 9)

T, =ABPXBXE~'§Q-'
T, = 920x1.2xlg—§

=109296 kg-mm
De la curva de PAR MOTOR MAXIMO RECOMENDADO, Tabla 8,
vemos que € par motor maximo para un diametro de mangueta de
60 mm es 180.000 kg-mm. Por lo tanto, el diametro minimo de
mangueta en este caso deberia ser aproximadamente de 55 mm.

PASO 8 POTENCIA PARA ACCIONAR LA BANDA (Férmula 10)

ABP xB xV
6,12
920x1,2x6,0
6,12
POTENCIA PARA LA BANDA= 1082 Vatios

POTENCIA PARA LA BANDA=

POTENCIA PARA LA BANDA=

PASO 9 DETERMINAR LA POTENCIA MOTRIZ DEL MOTOR

Suponiendo que este transportador serd puesto en funcionamiento
por un motor eléctrico, mediante una reduccion triple: estrella
reductora dentada, cadena de rodillos y engrangjes. Los gjes estén
apoyados por chumaceras de bolas. Delatabla, €l total de pérdidasde
eficiencia en los componentes de la maquinaria se estima en 11%.

LaPOTENCIA DEL MOTOR se calcula segun:

_ 1082
POTENCIA DEL MOTOR= Too—11 * 100

= 1216 Vatios
Por lo tanto, un motor de 2 kW seré una buena eleccion.
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EJEMPLO DE TRANSPORTE DE ALIMENTOS

Condiciones (en unidades de los EE.UU):

Un total de 120.000 Ib/hr de verduras crudas y lavadas (carga de
producto: 10 Ib/pie”) tienen que ser elevadas en unadistanciavertical
de 15 pies con un transportador elevador de 25 pies de longitud y
2 pies de ancho. El ambiente es himedo, |a temperatura es ambiente
y lavelocidad de labanda es de 75 pies/min. El material delaguiade
desgaste es de UHMW y la banda seleccionada es de la Serie 800
Perforated Flat Top de polipropileno, con empujadores y guardas
laterales. El espaciamiento entre los empujadores es de 8 pul. La
banda arrancar4d sin carga y funcionard continuamente. Los
engranajes de preferencia tienen 10 dientes con didmetro de paso de
6,5 pul. Serequieren gjes de acero inoxidable (303).

Por lo tanto: w = (260 + 7,65) x 2
w= 535Ib
y laDEFLEXION DEL EJE, D, es:

_ 5 Wxlg
D= 38" Exi

3 7z
382 (Foérmula 7)

Suponiendo que L es 28 pul. Segin laTabla 7, E es 28.000.000 b/
pul.2y les0,42 pul.,*

_ 5 535 x 283
Porlotanto: D = =27 X 55-500. 000 x 0.42

D =0,013 pul.
Que es menor que el limite recomendado de 0,10 pul.

PASO 7 PAR MOTOR DEL EJE MOTRIZ, T,, (Férmula 9)

PASO 1 DETERMINAR LA CARGA POR PRODUCTO

ACUMULADO, M, (Férmula 1)

Porcentaje de acumulacion del areadelabanda
100

Yaque no hay acumulacion de producto, no incluyaM,. DelaTabla
2-A,F, =0.11.

My =M x F, x (

PASO 2 TRACCION DE LA BANDA, BP (Férmula 2)

BP = (M+2W)xLxF+ (M xH)
BP = [10+2 (1,54)] x 25 x 0,11 + (10 x 15)
BP = 186 Ib/pie de ancho de banda

P.D.
o ABPXBXT

6.5
o 26Ox2x7

= 1,690 pul.-Ib

T

T

To

SegunlaTabla 8, un par mator de 1.690 pul./Ib requiere un didmetro
minimo de mangueta de aproximadamente 0,85 pul. con acero
inoxidable 303; por lo tanto, se recomienda un didmetro de mangueta
de 1.0 pul.

PASO 8 POTENCIA MOTRIZ PARA LA BANDA (Férmula 10)

PASO 3 TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA, ABP

(Férmula 3)
ABP =BP x SF
EL FACTOR DE SERVICIO es 1,4 (vea Tabla 5: Transportadores
ascendentes).

Entonces: ABP= 186 x 1,4
ABP=260 Ib/pie de ancho de banda

PASO 4 RESISTENCIA PERMITIDA DE LA BANDA, ABS,
(Férmula 4)

ABS=BSxTxS
LaRESISTENCIA NOMINAL DE LA BANDA, BS, esde 1.000
Ib/pie segiin laTabla 3. EL FACTOR DE TEMPERATURA, T, es
0,98y el FACTOR DE RESISTENCIA, S, esde0,92. (VealaTabla6.)
ABS = 1000 x 0,98 x 0,92
ABS = 902 Ib/pie de ancho de banda

Considerando que ABS excede ABP, la banda Perforated Flat Top
de la Serie 800 de polipropileno es adecuada para esta aplicacion.

ABP x BxV
33.000

260x2 x 75
33.000

CABALLOS DE fuerza para la banda =

CABALLOS DE fuerza para la banda =

CABALLOS DE fuerza para la banda = 1,18 HP

PASO 9 DETERMINAR LA POTENCIA DEL MOTOR

PASO5 ESPACIAMIENTO MAXIMO DE LOS

ENGRANAJES DEL EJE MOTRIZ

Segun lapagina 44, es de 6,0 pul.

PASO 6 DETERMINAR LA DEFLEXION DEL EJE MOTRIZ

Carga total sobre el eje, w, es:
w = (ABP + Q) x B (Férmula 6)
Preseleccione un gje cuadrado de acero inoxidable de 1,5 pul.

Asuma que esta se determina seguin 10 espuesto en pagina 187 en la
cual se especifica que las pérdidas de eficiencia serd de un 20%. Los
CABALLOS DE FUERZA DEL MOTOR, entonces, se calcula como:

CABALLOS DE FUERZA DEL MOTOR =% x 100

CABALLOS DE FUERZA DEL MOTOR = 1,48 HP
En este caso, un motor de 1.5 HP seria una el eccién adecuada.

EJEMPLO DE UN TRANSPORTADOR
BIDIRECCIONAL

Condiciones (en unidades métricas):

Una mesa de acumulacion en una planta de enlatado, que mide 6 m
delargoy 2,4 m de ancho para transportar latas que pesan
50 kg/m?2. La velocidad de la banda sera de 3,0 m/min. Se esperan
arrangues frecuentes con cargas. La banda funcionard a 21 °C. Las
guias de desgaste son de acero inoxidable. Labanda operara en seco.
La banda de preferencia es la Raised Rib de la Serie 900 de acetal,

con engranajes de 18 dientes y de 156 mm de didmetro de paso, en
€jes cuadrados de acero inoxidable 304 de 60 mm.
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FORMULAS Y TABLAS

PASO 1 DETERMINAR LA CARGA POR PRODUCTO
ACUMULADO, M, (Férmula 1)

[Porcentaje de acumulacion del dreadelabanda
M, =MxF, x (-
P o X ( 100

Considerando que no hay acumulado de producto, ignore M.
F,=0.19

PASO 2 CALCULAR LA TRACCION DE LA BANDA, BP

(Férmula 2)
BP = (M+2W) x Fy x L+ (M x H)
M= 50 kg/m?
W= 8,19 kg/m?
L= 6m
Fy= 0,19 (arriba)
H = zero
BP = [50 +2(8,19)] x0,19x 6
BP = 76 kg/m de ancho

PASO 3 CALCULAR LA TRACCION AJUSTADA DE LA
BANDA, , ABP (Férmula 3)

ABP =BP x SF
SF =1,2
ABP = 76x1,2
ABP = 91 kg/m de ancho

PASO 4 CALCULAR LA RESISTENCIA PERMITIDA DE LA

BANDA, ABS (Férmula 4)

ABS=BSxTxS

BS = RESISTENCIA NOMINAL DE LA BANDA
(Tabla 3)
T = 0,98 (vea Tabla 6)
S =10
ABS = 2200x0,98x 1,0
ABS = 2156 kg/m de ancho
Por lo tanto, considerando que ABS excede ABP, la Serie

900 Raised Rib en acetal esla€eleccion adecuada.

PASO5 DETERMINAR EL ESPACIAMIENTO MAXIMO DE

LOS ENGRANAJES DEL EJE MOTRIZ

Considerando que €l recorrido de ida y €l retorno estaran bajo la
tension de ABP, el espaciamiento de los engranajes se debe basar en
el doble de ABP. (Veala pagina 195.) Nétese también que los gjes
conducidos deben ser considerados como ejes motrices para calcular
ladeflexion y la espaciamiento de los engranajes.

ABP CORREGIDO = 2xABP
= 2x91
ABP CORREGIDO 182 kg/m de ancho

De acuerdo con el gréfico de la pagina 92, el ESPACIAMIENTO
MAXIMO DE LOS ENGRANAJES esde 102 mm.

PASO 6 CONFIRMAR LA RESISTENCIA DEL EJE MOTRIZ

CARGA TOTAL SOBRE EL EJE, w, es: (Formula 6)
w = (ABP Corregido + Q) x B
w = (182+29,11)x 2,4

w = 507 kg
Al verificar el gréfico Tramo Maximo del Eje Motriz y conducido
en la Tabla 10-C (pagina 282), se comprueba que una carga de gje de
507 kg, aplicada a un gje cuadrado de acero inoxidable de 60 mm
permite un tramo maximo de aproximadamente 2600 mm.
Considerando que este transportador es 2,4 m o 2400 mm de ancho,
no se necesitan chumaceras intermedias.

CALCULAR EL PAR MOTOR DEL EJE MOTRIZ, T, (Férmula 9):

T, = ABPxBx—P'ZD'
ABP = 91 kg/m de ancho
B = 2,4 mde ancho
P.D. = 156 mm
T, = 91x2,4x%6
T, = 17.035 kg-mm
De acuerdo con e gréfico ded PAR MOTOR MAXIMO

RECOMENDADO, €l diametro minimo de la mangueta para un par
motor de 17.035kg-mm seria de aproximadamente 20 mm.
Considerando que, debido aladeflexion, se necesitaun jede 60 mm,
el diametro delamangueta puedellegar aser, por g emplo, de 55 mm.

PASO 7 CALCULAR LA POTENCIA PARA ACCIONAR LA
BANDA (Férmula 10)

ABP x BxV
6,12

91 kg/m de ancho (arriba)

2,4 m ancho (arriba)

3,0 m/min (arriba)

91x2,4x3,0
6,12

POTENCIA PARA LA BANDA =

ABP
B
\%

POTENCIA PARA LA BANDA =

POTENCIA PARA LA BANDA = 107 vatios

PASO 8 CALCULAR LA POTENCIA DEL MOTOR

Refiérase a la pagina 187, para informarse sobre las pérdidas de
eficiencia en componentes mecanicos. Asuma que € total de las
pérdidas de eficiencia para este transportador es de aproximadamente
25%. Por lo tanto, laPOTENCIA DEL MOTOR es:

_ _lov
POTENCIA DEL MOTOR = 100 25 * 100

POTENCIA DEL MOTOR = 143 vatios
Por |o tanto, un motor de 1/4 k\W seria una buena eleccién.
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TABLAS

TABLA 1 — (w) PESO DE LA BANDA EN Ib/pie? (kg/m?).

MATERIALES ESTANDAR MATERIALES PARA
APLICACIONES

ESPECIALES**

SERIE ESTILO

ACETAL Y ACETAL EC

POLIPROPILENO ‘ POLIETILENO

Esta informacion se incorpor6 en la gréfica de la pagina 19.

TABLA 2A — (r,,) COEFICIENTE DE FRICCION EN EL ARRANQUE ENTRE LA GUIA DE DESGASTE Y LA BANDA

MATERIALES ESTANDAR**
POLIPROPILENO POLIETILENO ACETAL ACETAL EC
MATERIALES DE GUIAS DE
DESGASTE SUPERFICIE SUPERFICIE*** SUPERFICIE SUPERFICIE SMOOTH
LISA ABRASIVA LISA LISA LISA

HUMEDO SECO HUMEDO SECO HUMEDO SECO HUMEDO SECO HUMEDO SECO
U.H.M.W. 0,11 0,13 NR NR 0,24 0,32* 0,10 0,10 0,10 0,10
H.D.P.E. 0,09 0,11 NR NR NR NR 0,09 0,08 0,09 0,08
Nilén impregnado de Molibdeno o
Nilén impregnado de silicon 0,24 0,25 0,29 0,30 0,14 0,13 0,13 0,15 0,13 0,15
Acero inoxidable o al carbono con
acabado por laminacion al frio 0,26 0,26* 0,31 0,31* 0,14 0,15*% 0,18 0,19* 0,18 0,19*

* Podria haber un desgaste de importancia a velocidades de banda superiores a 50 pie/min. (15 m/min ).
**  Para informacion sobre materiales de aplicaciones especiales, vea las paginas de datos correspondientes.
*** Basado en pruebas realizadas por Intralox.

TABLA 2B — (F,) COEFICIENTE DE FRICCION EN FUNCIONAMIENTO ENTRE EL ENVASE Y LA BANDA?

SECCION 4

MATERIALES ESTANDAR*
MATERIAL DEL ENVASE POLIPROPILENO POLIETILENO** ACETAL ACETAL EC

HUMEDO SECO HUMEDO SECO HUMEDO SECO HUMEDO SECO
\Vidrio 0,18 0,19 0,08 0,09 0,13 0,14 0,13 0,14
Acero 0,26 0,32 0,10 0,13 0,19 0,20 0,19 0,20
Plastico 0,11 0,17 0,08 0,08 0,13 0,16 0,13 0,16
Carton — 0,21 — 0,15 — 0,18 — 0,18
Aluminio 0,40 0,40 0,20 0,24 0,33 0,27 0,33 0,27

* En caso de materiales de aplicaciones especiales, vea las paginas de datos de bandas correspondientes.
** Por lo general, no se recomienda el polietileno para el transporte de envases.
NOTA: Las bandas que funcionan en seco en un transportador con acumulacién podrian, dependiendo de la velocidad y el peso, desgastarse y volver aspera su superficie, lo que podria
aumentar considerablemente el coeficiente de friccién.

a Los valores de los factores de friccion dependen en gran medida de las condiciones ambientales. Un valor bajo en el intervalo de factores de friccion es un factor de friccion
derivado experimentalmente para nuevas bandas en nuevas guias de desgaste. Sélo se debe utilizar este valor en los entornos mas limpios o en lugar donde haya agua u
otro agente lubricante. La mayoria de las aplicaciones tendrian que ajustarse basandose en las condiciones ambientales que rodean al transportador.

TABLA 3 — RESISTENCIAS DE LA BANDA EN Ib/pie (kg/m)

MATERIALES ESTANDAR MATERIALES PARA
APLICACIONES

ESPECIALES

SERIE ESTILO

POLIETILENO ACETAL Acetal EC

POLIPROPILENO

Esta informacion se incorpor6 en la grafica de la pagina 19.
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TABLA 4 — REFERENCIA DE NUMERO DE ENGRANAJES Y APOYOS

<
=
=
(%]
v
i
(]

Ralcis *Nimero minimo de engranajes por eje NUmero minimo de soportes
nominal
SRS 165, 45 SERIES 100, 900, 1100, 1400, | SERIES 200, 400, 800, 1200,
pul. (mm) SERIES 200 SERIES 1700 | 800, 1200, 1400, |3 RS 990 1100, 1500, 1600 1800, 2090, 2200, 2490
1800, 2000 , , Recorrido de e Recorrido de REHIE
ida ida
2 (51 1 N/A 1 1 2 2 2 2
4 (102) 1 N/A 1 1 2 2 2 2
6 (152) 2 2 2 2 2 2 2 2
7 (179) 2 2 2 2 3 2 2 2
8 (203) 2 2 2 2 3 2 2 2
10 (254) 2 3 2 3 3 2 3 2
12 (305) 3 3 3 3 3 2 3 2
14 (356) 3 3 3 5 4 3 3 3
15 (381) 3 3 3 5 4 3 3 3
16  (406) 3 4 3 5 4 3 3 3
18 (457) 3 4 3 5 4 3 3 3
20 (508) 3 4 5 5 5 3 4 3
24 (610) 5 5 5 7 5 3 4 3
30 (762) 5 6 5 9 6 4 5 4
32 (313) 5 7 7 9 7 4 5 4
36 (914) 5 8 7 9 7 4 5 4
42 (1067) 7 9 7 11 8 5 6 5
48 (1219) 7 10 9 13 9 5 7 5
54 (1372) 9 11 9 15 10 6 7 6
60 (1524) 9 12 11 15 11 6 8 6
72 (1829) 11 15 13 19 13 7 9 7
84 (2134) 13 17 15 21 15 8 11 8
96 (2438) 13 20 17 25 17 9 12 9
120 (3048) 17 24 21 26 21 11 15 11
144 (3658) 21 29 25 37 25 13 17 13
Useun ntimero impar |Use un nimero impar |[Use un nimero impar (Use un nimero impar
Para otros de engra_maj_es aun | de engra_\naj_es aun | de engra_maj_es aun | de engra_majgs aun Elspaciamiento Esp'?\cﬁamiento Elspaciamiento Espgc_iamiento
anchos f'as_pa(:|am|ento e’spamamlento e§p_amam|ento e§paC|am|ento maximo de 6 pul. méaximo de maximo de 9 pul. | méaximo de
maximo de 7,5 pul. maéaximo de 5 pul. méaximo de 6 pul. maéaximo de 4 pul. (152 mm) 12 pul. (305 mm) (229 mm) 12 pul. (305 mm)
(191 mm) (127 mm) (152 mm) (102 mm)

*

ok

Los anchos reales de banda pueden ser diferentes a los nominales. Si el ancho real fuera esencial, consulte al Departamento de Servicio al Cliente..

Fije sélo el engranaje central. (Cuando haya sélo dos engranajes por eje, fije inicamente el engranaje del lado de la mangueta motriz.)

NOTA

1) Si los recorridos de ida se extendieran al area de los engranajes, habra que asegurar que los engranajes no interfieran con los recorridos de ida.
2) Series 600 Las condiciones del recorrido de ida y del retorno de la Serie 600 se encuentran explicadas en la pagina 262.
3) Este es el numero minimo de engranajes. Podria ser necesario utilizar engranajes adicionales. Vea las paginas de datos en casos de aplicaciones

especificas.

4) Se pueden encontrar cantidades adicionales en la tabla Referencia de cantidad de pifiones y apoyo para la Serie 600 en la pagina 69, Serie 1200 en la pagina 143,
Serie 1500 en la pagina 166, Serie 1700 en la pagina 175, Serie 2400 en la pagina 199 y Serie 2600 en la pagina 215.

TABLA 5 — (sr) FACTOR DE SERVICIO

Arrangues sin carga, con carga aplicada en forma gradual
Arranques frecuentes con carga (mas de 1 onza por hora)
A velocidades mayores de 30m por mpul. (100 pie por minuto)
Transportadores ascendentes .
Transportadores de empuje.

... TOTAL
NOTA: A velocidades superiores alos 15 m por min. (50 FPM) en transportadores que se arrancan con producto acumulado, habra que considerar la utilizacién
de motores de arranque suave.
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TABLA 6 — (1) FACTOR DE TEMPERATURA
MATERIALES ESTANDAR
POLIPROPILENO POLIETILENO ACETAL y ACETAL EC
C 0 0.1020.3040506070809 1 111213 0 0.10203040506070809 1 111213 0 0.10203040506 070809 1 111213 F
130 266
120 246
110 230
100 212
90 194
g 80 176
z E 3 70 " 158 -
o = Q 60 X POSICGION 140 O
< 9 < 50 122 I
g =2 % 40 INTERMITENTE 104 E
4 Qg 30 ARRIBA DE LOS 86 2
< 4 g 20 200 °F (93 °C 68 g
g E o 10 POSICION INTERMITENTE 50 0
P X o 0 > 32 8
Z W o 10 RRIBA LOS 14 la)
5 o 2 20 [TR20PF(10AC -4 <
o > -30 22 g
= w O . = -
i o ITE IMPACTOS FUERTES A i i
60 TEMPERATURAS MENORES 76
-70 EA45°F(7-1€ -94
-80 -100
0 0.1020.3040506070809 1 111213 0 0.10203040506070809 1 111213 0 010203040506 070809 1 111213
(T) FACTOR (T) FACTOR (T) FACTOR
MATERIALES PARA APLICACIONES ESPECIALES
°c °F c °F
j3g™2 03 04 05 06 07 08 09 10 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
[ 160 320
120 248 \ .
‘ 149 NILON NO APROBA 800
110 230 138 FON NG UBADU o
100 NILON 212 127 POR|LA FD "
90— 104 116 \ 240
80 \ 176 104 \ 220
v = 5N
82 180
= & =\
~ 60 140
80 86 49 120
20 - RESISTENTEA LAS 68 - N Jove
10 LLAMAS 50 27 N 8
o %2 16 NH ANEADDROR A \ 60
-10 14 4 NILUN AFRUDADU 40
20 4 2 POR LA FDA 2
-30 22 18 o
40 -40 29 20
02 05 04 05 06 07 08 08 10 - 40 -40
2 03 04 05 06 07 08 09 1. 01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
°c °F °c °F
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 0 01 0203 04 05 06 07 08 0.9 1.0 1.1 12 1.3
130 266 130 266
120 246
118 244 110 230
106 N COMPUESO 222 100 212
o \&Po IPROPILENO | 44, 0 OLIPROPILENO lj‘;
\ - DETECTABLE .
81 178
\ 60 \ 140
69 N\ 156 50 \‘ 122
40 104
57 134
30 86
44 112 20 68
P . 10 50
32 Exposicion intermitente 90 o »
» arriba de los 220 ° F (104 ° C) \ o 10 14
-20 -4
8 Evite impactos fuertes a 46 30 2
temperaturas menores de 45 ° F 40 40
“ (7°C) 24 -50 58
a7  —— — T 2 60 76
HEEEE o
28 20 80 -100
0.1 02 03 04 05 06 07 0.8 0.9 1.0 11 0 010203 04 05 06 07 08 09 1.0 1.1 12 13




280

<
=
=
(%]
v
i
(7]

FORMULAS Y TABLAS

TABLA 7 — DATOS DEL EJE

(Q) PESO DEL EJE, Ib/pie (kg/m)

TABLA 8 — MAXIMO PAR MOTOR RECOMENDADO
PARA EL EJE MOTRIZ

Ib/pul.2 (kg/mm?2)

%ED[A E?ES MOMENTO
DE
ACERO AL ACERO
ALUMINIO INERCIA
< CARBONO | INOXIDABLE
TAMARO pul 4 ()
5/8" CUADRADO 0,46 1,33* 1,33* 0,013
1" CUADRADO 1,17* 3,40* 3,40* 0,083
1,5" CUADRADO 2,64* 7,65* 7,65% 0,42
2,5" CUADRADO 7,34 21,25* 21,25+ 3,25
3,5" CUADRADO 14,39 41,60* 41,60 12,50
25 mm (1,699) (4,920)%* (4,920)%* (32,550)
CUADRADO : ’ ' :
40 mm *k *k
CUADRADO (4,335) (12,55) (12,55 (213,300)
60 mm (10,05) (29,11)%* (29,11)%* (1,080,000)
CUADRADO ’ ' : e
65 mm (11,79) (34,16)** (34,16)** (1,487,600)
CUADRADO ’ ' ’ ek
E
MODULO 10.000.000 | 30.000.000 | 28.000.000
DE ELASTICIDAD (7000) (21,100) (19,700)

ok

ok

Intralox EE.UU. puede suministrarle ejes cuadrados torneados en estas medidas y de

acuerdo a especificaciones, en acero al carbono (C-1018), acero inoxidable (303 y
266) y aluminio (6061-T6).

37) y acero inoxidable (304).

Intralox Europa ofrece ejes cuadrados de estas dimensiones en acero al carbono (KG-

PAR MOTOR, pul.-lb (x 103)

DIAMETRO DE MANGUETA MOTRIZ, mm

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85

100 S S S S SO SR S ST S 1150
90 ci1sEKe37 [ 1000
5738 ACERO CARBONO
60 Laminado en frio_~| 750
50 P
40 | cERO INOXIDABLE 303 &/304 500
30 L dd-enfrio // [ 400

/ // 300
20
/ /// 200
10 /
: S o100
8 /]| CERONOXIDABLE 316
6 /] |/ / Recocido'y — 75
5 / // ACERO| INOXIDABLE 304
4 / /,/ Laminado en callente — 50
40
N7/ o
/// ALUMINIO 6061-T6
/4
1 11.5

0.5 1.0 15 2.0 25 3.0 35

DIAMETRO DE MANGUETA MOTRIZ, pul.

PAR MOTOR, kg-mm (x 10°)
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TABLA 9 — CANTIDAD DE FLUJO DE AIRE A TRAVES DE LA BANDA, POR PIE CUADRADO EN EL AREA DE LA BANDA

PROMEDIO DE CORRIENTE DE AIRE, metros¥/min

2.8 5.6 1.3 16.8 22.6 28.3 55 118.3 169.9 226.5 280

6
10 254
8 , / ‘ / / 203
A e Y /ey
6 ya / / P ya / 152
/ / F7 /
/1 4° ’
4 / / 7 102
H / M ©
© K >
g) ©
o / L b
S 2 , 508 ©
s N L =
- A S400 Flat Top g
E’ / / B S1100 Pérdida en el borde =
ER / C S1100 Flat Top | . E
= // / / / / /// D S900 Flat Top >
‘O 0.8 / / 7 E S900 Perforated Flat Top & 1/8" ll 203 O
%) /// / // / // F S1100 Perforated Flat Top & 5/27" &
Y oos v G S900 Perforated Flat Top @ 5/27" || 152
o / / H S900 Perforated Flat Top & 3/16" E
o P I $400 Flush Grid a
< %4 '/ J S800 PFT, S800 PFT B 5/27", 5200 102 <
2 Q K $100 Flush Grid ~<9(
) L S100y S400 Raised Rib S
/ M S200 Flush Grid, S200 Open Hinge
oz N $1100 Flush Grid L 5.08
O S900 Flush Grid y Raised Rib
P S200 Open Hinge
Q $2200
0.1 : . . 2.54
100 200 400 600 800 1000 2000 4000 6000 8000 10000

PROMEDIO DE CORRIENTE DE AIRE, pies®/min

*SERIE 1100 FLAT TOP/PLANA SUPERIOR PERFORADA PERDIDA DEL FILO:

Para poder dar la vuelta a una barra frontal de 0,875 pul. y lograr una placa inactiva de limpieza automaética, la banda de la Serie 1100 Flat Top/plana superior perforada no cuenta con borde
sellado. Para determinar adecuadamente el ventilador, habra que considerar tanto la corriente de aire a través de la banda como del borde. Este ejemplo describe la forma de medir la
corriente de aire requerida para la banda de la Serie 1100 Perforated Flat Top

Para una banda de 30 pul. de ancho y 10 pies de largo, con una succién al vacio de 4 pul. de agua, el area bajo succion es de 25 pies cuadrados. La longitud bajo los efectos del vacio es
de 10 pies. Con respecto a la Tabla de Corriente de Aire, un efecto de vacio de 4 pul. de agua, la corriente de aire es de 450 SCFM por pie cuadrado a lo largo de la banda y 110 SCFM por
pie lineal para el borde. SCFM = (pies cuadrados de banda bajo el efecto del vacio x corriente de aire a lo largo de la banda) + (pies lineales de banda x pérdida de borde). Por lo tanto, la
corriente total es de (25 x 450) + (10 x 110) = 12.350 SCFM.
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TABLA 10 — LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE MOTRIZ
(TRANSPORTADORES CONVENCIONALES)

10A CON SOLO DOS CHUMACERAS 10B CON TRES O MAS CHUMACERAS, CON EL MISMO ESPACIAMIENTO
Deflexién méaxima permitida = 0,10 pul. (2,5 mm) Deflexion maxima permitida = 10 pul. (2,5 mm)
LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, mm LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, mm
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
10.000 ~ ‘ ‘ ‘ " 4000 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
@ % A\
< A\ \\\ 0
5 5000 {\ N - 2000 x N
s NN N . | ¢ ¢ N\
o A\N 21000 2| 4 50 000 D AN -10.000 g
< \\ ‘ ui a 40 \ N <
" \\ \ B \\ 2 < E \ \ \\A\ m
- 500 - o
9 1000 -\ N\ NS = = 10.000 F AN\ N 5000 i
- LTAY NN N w = AN\ X =
i \ NN w . AN\ B 1T
o AV N | 4 ] N w
500 \ A N 250 m =~ 5000 AN -2500 o
o \ I\ \ AN ] 2 - . AN @
W \ A\ \ AN C_| 0 o AN :\\ ?
N
S \\ N\ \\ \G NN D | 100 g & § -1000 2
E [an] =
n =
= N\ -50 G 4 NN N -500 <
= 100 N\ N N x = 1000 N\ \ o
O A WAY AN N < = NN\ \ &
= N\ N AL o N\ AN ~
P L VI VA N N o o ——— \ \ z
O 50 N 20 <500 A\ N\ ©
4 N LN N - & \\ RN NC - 200
% \ NN N 2 NN\ N\
S N\ KN N < \ H
S\ M - 10 O \\ N N\ 100
AND NN TN
10 AN -5 100 ! AN N 50
20 30 40 50 60 70 80 90 100110120 130140150160 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120 130140150160

LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, pul. LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, pul.

(TRANSPORTADORES BIDIRECCIONALES Y DE EMPUJE)

10C CON SOLO DOS CHUMACERAS 10D CON TRES O MAS CHUMACERAS, CON EL MISMO ESPACIAMIENTO
Deflexion maxima permitida = 0,22 pul. (5,6 mm) Deflexién méaxima permitida = 0,22 pul. (5,6 mm)
LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, mm LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, mm
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
10,000 e~ _ ‘ ‘ ~ 4000 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
N\ AN
\N N
@ 5000 N N SN - 2000 @ A 2
x N NA Jay AN Wi
o N\ ¢ 5 5N\ u
+ AN - 1000 + D B "\ - 10.000 "
o N o a 20,000 = ‘ =
5 \ N S EIN N g
< \§ - 500 & < F \§ N z
11000 AN N NN i 10,000 N\ ~5000 G
m N\ A\N — — m N\ O
— N\ \k\ R C— w — \\\\‘\ %]
uj \G 250 W ui AN - 2500 =
R I VAN § D" | g 80 \ AN R
— \ N H\ E 1 O — RN 9
w \ N E 0 w \ \\ <
'd:" \ \ - 100 2 w \ -1000
o N | XN = o N \ N x
[e) \ \ (o] (@) \ G <
? N |\ N -50 ? AN 500 ©
2 100 oA m— S g 2 1000 N AN
g \ N\ S x g NN H S\
o) \ K N\ AN < o) \ AN | .
= 50 N\ N N o F 500
< A R A Y - 20 < ANEEIA N ' - 200
€ AN A Q NN
N\ N N
< | - 10 S A NN - 100
M N\ N\ XL | Y
N N 5 N W N N\ \\ 50
10 L 100 ! N L
20 30 40 50 60 70 80 90 100110120 130 140 150160 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110120 130 140 150160

LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, pul. LARGO MAXIMO DEL TRAMO SIN SOPORTE DEL EJE, pul.

Acero inoxidable, cuadrado, de 1,5 pul. y 40 mm.
Aluminio cuadrado de 1,5 pul.

Acero al carbono, cuadrado, de 1,0 pul. y 25 mm.
Acero inoxidable, cuadrado, de 1,0 pul. y 25 mm.
Aluminio, cuadrado, de 1,0 pul.

Acero al carbono, cuadrado, de 5/8 pul.

Acero inoxidable, cuadrado, de 5/8 pul.

Acero al carbono, cuadrado, de 3,5 pul. y 90 mm.
Acero inoxidable, cuadrado, de 3,5 pul. y 90 mm.
Acero al carbono, cuadrado, de 2,5 pul. y 65 mm.
Acero inoxidable, cuadrado, de 2,5 pul. y 65 mm.
Acero al carbono, cuadrado, de 60 mm

Acero inoxidable, cuadrado, de 60 mm

Acero al carbono, cuadrado, de 1,5 pul. y 40 mm.
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FORMULAS Y TABLAS IETE
FACTORES PARA LA CONVERSION DE MEDIDAS

_UNIDAD MULTIPLIQUE POR _UNIDAD MULTIPLIQUE POR _UNIDAD
BRITANICA (EE.UU.) —-_— METRICA (S.I.) - BRITANICA (EE.UU.)
LONGITUD
pulgada (pul.) 25,40 milimetro (mm) 0,03937 pulgada (pul.)
pulgada (pul.) 0,0250 meter (m) 39,37 pulgada (pul.)
pie 304,8 milimetro (mm) 0,0033 pie
pie 0,3048 metro (m) 3,281 pie
AREA
pulgada? (pul.?) 645,2 milimetro? (mm2) 0,00155 pulgada? (pul.?)
pulgadaz (pul.?) 0,000645 metro? (m?) 1550,0 pulgada? (pul.?)
pie? 92.903 milimetro? (mm2) 0,00001 pie?
pie? 0,0929 metro? (m?) 10,764 pie?
VOLUMEN
pie3 0,0283 metro® (m?) 35,26 pie?
pie3 28,27 litro (1) 0,0326 pied
VELOCIDAD y RAPIDEZ
pie/segundo (pie/seg) 18,29 metro/min (m/min ) 0,0507 pie/segundo (pie/seq)
pie/minuto (pie/min) 0,3048 metro/min (m/min’) 3,281 pie/minuto (pie/min )
MASA y DENSIDAD
libra-avdp. (Ib) 0,4266 kilogramo (kg) 2,205 libra-avdp. (Ib)
libra/pie? (Ib/pie?) 16,02 kilogramo/metro® (kg/m®) 0,0624 libra/pie? (Ib/pie?)
FUERZA y FUERZA/LONGITUD
libra-fuerza (Ib) 0,4266 kilogramo-fuerza (kg) 2,205 libra-fuerza (Ib)
libra-fuerza (Ib) 4,448 Newton (N) 0,225 libra-fuerza (Ib)
kilogramo-fuerza (kg) 9,807 Newton (N) 0,102 kilogramo-fuerza (kg)
libra/pie (Ib/pie) 1,488 kilogramo/metro (kg/m) 0,672 libra/pie (Ib/pie)
libra/pie (Ib/pie) 14,59 Newton/metro (N/m) 0,0685 libra/pie (Ib/pie)
kilogramo/metro (kg/m) 9,807 Newton/metro (N/m) 0,102 kilogramo/metro (kg/m)
PAR MOTOR
pulgada-libra (pul.-Ib) 11,52 kilogramo-milimetro (kg-mm) 0,0868 pulgada-libra (in-Ib)
pulgada-libra (pul.-Ib) 0,113 Newton-metro (N-m) 8,85 pulgada-libra (in-Ib)
kilogramo-milimetro (kg-mm) 9,81 Newton/milimetro (N-mm) 0,102 kilogramo-milimetro (kg-mm)
MOMENTO de INERCIA
pulgada * (pul.%) 416.226 millimetro® (mm®) 0,0000024 pulgada? (pul.4)
pulgada? (pul.%) 41,62 centimetro® (cm®) 0,024 pulgada? (pul.4)
PRESION y TENSION
libra/pulgada? (Ib/pul.?) 0,0007 kilogramo/milimetro? (kg/mm2) 1422 libra/pulgada? (Ib/pul.?)
libra/pulgada? (Ib/pul.?) 0,0703 kilogramo/centimetro? (kg/cm?) 14,22 libra/pulgada? (Ib/pul.?)
libra/pulgada? (Ib/pul.?) 0,00689 Newton/milimetro? (N/mm?) 145,0 libra/pulgada? (Ib/pul.?)
libra/pulgada? (Ib/pul.?) 0,689 Newton/centimetro? (N/cm?) 1,450 libra/pulgada? (Ib/pul.?)
libra/pie? 4,882 kilogramo/metro? (kg/m?) 0,205 libra/pie?
libra/pie? 47,88 Newton/metro? (N/m?) 0,0209 libra/pie?
POTENCIA
Caballos de fuerza (hp) 745,7 Vatio 0,00134 Caballos de fuerza (hp)
pie-libra/minuto (pie-lb/min) 0,0226 Vatio 44,25 pie-libra/minuto (pie-lb/min)
TEMPERATURA
Para convertir de A Use la férmula
Temperatura Fahrenheit, °F Temperatura Centigrado, °C °C=(°F-27)+18
Temperatura Centigrado, °C Temperatura Fahrenheit, °F °F=(1,8x°C)+27
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FORMULAS Y TABLAS

GUIA DE RESISTENCIA
QUIiMICA

Los datos de resistencia quimica presentados en la tabla estén
basados en la informacion proporcionada por los fabricantes de
polimeros y en la experiencia de Intralox. Los datos son indicativos
solo de las condiciones en las que se recopilaron, y deben ser
considerados solamente como recomendaciones y no como ningdn
tipo de garantia. Estos datos se refieren Unicamente a la resistencia
quimica y las temperaturas anotadas son generamente las
temperaturas quimicas. Ninguna otra consideracion ni los problemas
de seguridad personal fueron tomados en cuenta al hacer estas
recomendaciones. Las buenas practicas de aplicacion técnica
establecen que los materiales y productos deberian ser probados bajo

condiciones idénticas a las de la aplicacion que se les habra de dar,
para determinar su adaptabilidad para cualquier proposito en
particular.

L os productos quimicos anotados sin concentracidn, son productos
quimicos sin diluir. Los productos quimicos anotados con
concentracion, estdn diluidos en agua. Las descripciones entre
paréntesis se refieren a los ingredientes activos. Generalmente,
mientras la temperatura de una aplicacion aumenta, la resistencia
guimica del material disminuye. POngase en contacto con Intralox
para recibir mas informacion sobre productos quimicos y materiales
de construccion que no estén incluidos en lalista.

CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL
R = Recomendado

NR = No Recomendado
Q = Cuestionable

— = No hay informacién

MATERIALES ESTANDAR MATERIALES PARA APLICACIONES
ESPECIALES
. . . - Nilén _ Nilon Material
NOMBRE QUIMICO Polipropileno | Polietileno Acetal Acetal EC e resistentealos |resistentealas
impactos llamas
70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F| 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F| 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F
(21°C) (60 °C) (21°C) (60 °C) (21°C) (60°C) (21°C) (60 °C) (21°C) (60 °C) (21°C) (60 °C) (21°C) (60°C)
Aceite de coco R R R R — — — — — — — — — —
Aceite de limén Q NR  Q NR  — — — — — — — — — —
Aceite de linaza R R R R R R R R R R R R R R
Aceite de maiz R R R R — — — — — — — — — —
Aceite de mani R R — — — — — — — — R — — —
Aceite de motor R Q — — R R R R R R R R R R
Aceite de Oliva R R R R — — — — — — — — — —
Aceite de semilla de algodén R R R R — — — — — — — — — —
Aceite de transformador R Q R Q — — — — R R R R — —
Aceite lubricante R Q — — R R R R R Q R Q R R
Aceite mineral Q NR R NR R R R R — — — — R R
Acetato de amilo Q NR  Q NR  — — — — R N R N — —
Acetato de plomo R R R R — — — — R R R R — —
Acetona R R R R Q Q Q Q R R R R R R
Acido acético R R R Q JEE U — NR NR NR NR R R
Acido acético -5% R R R R R — R — R NR Q NR R R
Acido arsénico R R R R - = = = = = = = = =
Acido benzeno sulfénico - 10% R R R R - R - - - - =
Acido benzoico R R R R - - = = R Q Q Q - -
Acido bérico R R R R — — — — Q R R R — —_
Acido brémico NR NR NR NR — — — — — NR NR NR — —
Acido butirico R — R Q - - — — Q R R R —_
Acido citrico R R R R - = = = = R R R R R
Acido citrico - 10% R R R R R — R — R R R R R R
Acido clorhidrico R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR Q Q
Acido clorhidrico - 10% R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR Q Q
Acido cloroacético R R - - = = = = = NR NR NR — —
Acido clorosulfénico NR NR NR NR — — — — NR NR NR NR NR NR
Acido crémico - 50% R R R Q S — NR — Q - — =
Acido diglicdlico - 30% R R R R - - - = = = = = = =
Acido estearico R Q R R - - - = R R R R - —

CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL

NR = No Recomendado

— =No hay informacién

R =Recomendado

Q =Cuestionable




FORMULAS Y TABLAS

(Cont.) MATERIALES ESTANDAR MATERIALES PARA APLICACIONES
ESPECIALES
. . . o Nilon ) Nilén _Material
NOMBRE QUIMICO Polipropileno | Polietileno Acetal Acetal EC e resistentealos |resistentealas
impactos llamas
70°F |140°F | 70°F [140°F | 70°F |140°F | 70°F [ 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F
(21°c) | 60°c) | 21°c) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C)
Acido fluorhidrico - 35% R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR — —
Acido formico - 85% R Q R R — — — — NR NR Q NR Q Q
Acido fosférico - 30% R R R R — — — — NR NR NR NR Q Q
Acido fosférico - 85% R R R R — — — — NR NR NR NR Q Q
Acido ftélico - 50% R R R R - - - = = = = = = =
Acido hidrobrémico - 50% R R R R JEEN U — NR NR NR NR — —
Acido hidréidico NR NR — — — — — — — — — — — —
Acido lactico R R R R — — — — NR NR Q NR — —
Acido laurico R R R R - - - - - — = — ——
Acido malico - 50% R R R R - = = = R R R R - -
Acido metilsulfarico R R R R - - - = = = = = = =
Acido nitrico - 30% R Q R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Acido nitrico - 50% Q NR R Q NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR ‘
Acido nitrico - vapores NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Acido nitroso Q NR — - - - - - - - - - - = z
Acido oléico R NR — — R R R R R R R R R R o
Acido Oxélico R R R R - - — — Q - - - - = -
Acido palmico - 70% R R R R — — — — R — R — R R  © )
Acido perclérico - 20% R R R R - - - = = = = = = = (&
Acido succinico R R R R - = = - = = = = = = [ 7T
Acido sulfanico - 20% R R — — ©NR NR NR N — — — — — = (7]
Acido sulfdrico - 3% R R R R R R R R NR NR NR NR Q Q
Acido sulfdrico - 50% R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR Q Q
Acido sulfdrico - 70% R Q R Q NR NR NR NR NR NR NR NR Q Q
Acido sulfdrico - vapores NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR Q Q
Acido sulfirico R — R R - - - — Q Q Q Q - -
Acido tanico - 10% R R R R - - - - - - — — R R
Acido tartarico R R R R - — — — Q Q R Q - —
Acido tricloroacético R R - - - = = = R NR NR NR — —
Agua de cloro (0,4% CI) R Q R Q NR NR NR NR — NR NR NR — —
Agua regia NR NR Q NR  — — — — — NR NR NR NR NR
Alcohol - todos los tipos R R R R — — — — R R R R R R
Aluminio - compuestos R R R R — — — — Q R R R R R
Aluminio - todos los tipos R R R R — — — — Q — — — — —
Amoniaco R R R R — — — — R R R R — —
Amonio - compuestos R R R R — — R — Q R R R R R
Anilina R R R NR  — Q — Q Q — — — NR NR
Azlcar R R R R — — — — — — — — — —
Azufre R R R R — — — — R R R R — —
Bario - compuestos R R R R — — — — R R R R R R
Bario - grasa para jab6n R Q — — — — — — — — — — — —
Benceno Q NR Q NR R Q R Q R R R R R R
Borax R R R R — — — — — — — — _ —
Bromino - agua NR NR — — — — — — NR NR NR NR — —
Bromino - liquido o vapores NR NR NR NR  — — — — NR NR NR NR NR NR
Butilo - acetato NR NR Q NR  — — — — R R R R R R
Butilo - acrilato NR NR R Q — — — — — — — — — —
Calcio - compuestos R R R R — — — — Q — — — R R
Calcio - grasa para jabdn R Q — — — — — — — — — — — —
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CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL
R =Recomendado
NR = No Recomendado
Q =Cuestionable
— =No hay informacion
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FORMULAS Y TABLAS

MATERIALES ESTANDAR

MATERIALES PARA APLICACIONES

(Cont) ESPECIALES
o . . e Nilon ) Nilén Material
NOMBRE QUIMICO Polipropileno | Polietileno Acetal Acetal EC e resistentealos |resistentealas
impactos llamas
70°F |140°F | 70 °F |140°F| 70°F | 140 °F | 70 °F | 140 °F| 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F
(21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | 60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60 °C)
Calgonita - 0,3% R R — — R R R R — — — — — —
Cellosolve™ R R — — — — — — — — — — — —
Cerveza R R R R — — — — R — —_ — R R
Cianuro de plata R R — — — — — — — _ — — — —
Ciclohexano R Q NR NR — — — — — — R — R R
Ciclohexanol R Q Q NR — — — — R — R — — —
Ciclohexanona R Q NR NR — — — — R — R — — —
Cloro - gas NR NR Q NR NR NR NR NR — NR NR NR NR NR
Cloro - liquido NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Cloro benceno NR NR Q NR — — — — R R R R NR _ NR
Cloroformo NR NR NR NR — — — — Q — Q — R R
Clorox™ R Q — — NR NR NR NR — NR NR NR — —
Cloruro estannico R R R R — — — — — — — — — —
Cloruro estafioso R R R R — — — — — — _ — — —
Cloruro de amilo NR NR Q NR — — — — — — _ — — —
Cloruro de azufre R — — — — — — — — _ — — — —
Cloruro de etileno NR NR — — — — — _ — — — — Q Q
Cobre - compuestos R R R R — — — — Q — Q — R R
Combustible - aviones a reaccion ~ Q NR  Q Q R R R R R R R R R R
Cresol R R R Q — — — — NR NR NR NR — —
Detergentes R R R R R R R R R — — — — —
Dextrina R R R R — — — — — — — — — —
Dibutilo ftalate R Q — — — — — _ R R R R R R
Dietilamina R R — NR — — — — R — — — _ _
Dietilo éter NR NR NR NR Q Q Q Q R R R R — —
Dimetilamina R — — — — — — — R R R R —_ —
Dimetilo ftalate R R — — — — — — — — — — — —
Dioctilo ftalate R Q — — — — — _ R R R R R R
Didxido de carbono R R R R — — — — R R R R R R
Dioxido de sulfuro R R R R - — —- — R Q Q Q R R
Disoctilo ftalate R R — — — — — — — — — — — —
Disulfito de carbono Q NR Q NR — — — — R R R R — —
Esencias minerales Q NR — — — — — — R — — — — —
Etilamina R R — — — — — — — — — _ — —
Etileno glicol - 50% R R R R R Q R Q R Q R Q R R
Etilo acetato R R Q Q Q NR Q NR R R R R R R
Etilo éter Q Q — — — — — — — — — — R R
Fenol R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Fenol - 5% R R R R NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Férrico - ferroso compuestos R R R R - - — — Q - - = = =
Formaldehido - 37% R R R Q — — — — — —_ — — R R
Fosfato tributilo R Q — — — — — — — — — — — —
Fosfato tricresilico R Q — — — — — — — — _ — — —
Fosfato trisédico R R R R — — — — — — — — — —
Fredn — — R R Q Q Q Q — — — — R R
Fueloil R Q R NR Q Q Q Q R R R R — —
Furfural NR NR Q NR — — — — R — R — — —
Gasolina Q NR R NR R R R R R R R R R R
Glicerol R R — — — — — — R R R R — —

CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL

R =Recomendado

NR =No Recomendado

Q =Cuestionable

— = No hay informacion




FORMULAS Y TABLAS

MATERIALES ESTANDAR

MATERIALES PARA APLICACIONES

(Cont) ESPECIALES
o . . e Nilon ) Nilén Material
NOMBRE QUIMICO Polipropileno | Polietileno Acetal Acetal EC e resistentealos |resistentealas
impactos llamas
70 °F | 140 °F| 70 °F [ 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F| 70 °F |140 °F | 70 °F | 140 °F
(21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | 60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60 °C)
Glucosa R R R R — — — — — — — _ — _
Heptano NR NR Q NR R R R R R R R R R R
Hexano R Q NR NR — — — —_ R R R R R R
Hidroxido de potasio R R R R — — — — R — Q — R R
Hidroxido de sodio R R R R — — R R R NR NR NR Q Q
Hidréxido de sodio - 60% R R R R R R R R R NR NR NR Q Q
Hipoclorito de sodio - (5% CI) R Q — — NR NR NR NR NR — Q — R R
Igepal - 50% R R — — R Q R Q — — — - — —_
Isooctano NR NR R — — — — — R R R R — —
Jugo de tomate R R R R — — — — — — — — — —
Jugos citricos R R R R — — — — R R R R R R
Lanolina R Q R R — — — — — — — — _ _
Licores de sulfato R R — — — — — — — — — — — —
Ligroina Q NR — — — — — — — — — — — —
Liquido para frenos R R — — R R R R R R R R R R
Magnesio - compuestos R R R R — — — — Q — R — — —
Margarina R R R R — — — — — — — — — —
Melaza R R R R — — — — R R R R — —
Mercurio R R R R — — — — R — R _ — —
Mercurio - compuestos R R R R — — — — — — — — _ —
Metil isobutil ketone R Q — — — — — — — _ — — — —
Metileno cloruro NR NR — — — — — — — R R R — —
Metileno cloruro Q NR NR NR — — — — Q Q Q Q NR __ NR
Metilo cellosolve R — — — — — — — — — — — — —
Metilo etil ketone R Q NR NR — — — — R — R _ R R
Nafta R Q Q NR — - — - R R R R R R
Niquel - compuestos R R R R — — — — Q — Q — — —
Nitrato de plata R R R R — — — — — — — — — —
Nitrobenceno R Q NR NR — — — — Q — Q — NR __ NR
Oxido nitroso R — — — — — — — _ — — — — —
Oxigeno NR NR — — — — — — R R R R — —
0Ozono NR NR Q NR — — — — Q Q Q Q — —
Percloroetileno NR NR NR NR — — — — Q NR Q NR  — —
Permanganato de potasio R Q R R — — — — NR NR NR NR — —
Peroxido de hidrégeno - 3% R R R R R R R R Q Q Q Q R R
Peroxido de hidrégeno - 90% Q Q R Q — — — — NR NR NR NR R R
Potasio - compuestos R R R R — — — — R — — — R R
Potasio yodado (3% de yodo) R R R R — — — — — — — — — —
Queroseno Q NR Q Q R R R R R — — — R R
Salmuera - 10% R R R R R R R R — — — — _ —
Sebo R R R Q — — — — R R R R — —
Sodio - compuestos R R R R — — R R Q — — — R R
Sodio clorito R Q R R — — R R Q NR NR NR R R
Soluciones fotograficas R R R R — — — — R — R — _ —
Soluciones para enchapado R R R R — — — — — — — - —_
Sulfato de manganeso R — R R - - — — Q Q Q Q —_
Sulfuro de hidrégeno R R R R — — — — R R R R — —
Sulfuro de lima R — — — — — — — — — _ — — —
Tetraclérido de carbono NR NR NR NR R Q R Q R R R R R R

CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL
R =Recomendado
NR = No Recomendado
Q =Cuestionable
— =No hay informacion
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ol FORMULAS Y TABLAS

(Cont) MATERIALES ESTANDAR MATERIALES PARA APLICACIONES
' ESPECIALES
. Nilon Nilén Material
NOMBRE QUIMICO Polipropileno | Polietileno Acetal Acetal EC e resistentealos [resistentealas
impactos llamas
70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F| 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F | 70 °F | 140 °F
(21°C) | (60°C) | (21°C) | 60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21°C) | (60 °C)
Tetrahidrofurano Q NR  — — — — — — R — R — R R
Tolueno NR NR NR NR Q NR Q NR R R R R R R
Trementina Q NR  Q NR  — — — — R R R R — —
Tricloroetileno NR NR NR NR — — — — R NR Q NR  — —
Urea R R R R — — — — R R R R — —
Vinagre R R R R — — — — — — — — — —
Vino R R R R — — — — R R R R — —
Xileno NR NR NR NR — — — — R R R R R R
Yodo - cristales R R Q Q — — — — — NR NR NR — —
Zinc - compuestos R R R R — — — — Q — Q — R R

CODIGO DE ADAPTABILIDAD DEL MATERIAL
R =Recomendado
NR = No Recomendado
Q =Cuestionable
— =No hay informacion
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FORMULAS Y TABLAS

HOJA DE DATOS PARA LA BANDA DE RECORRIDOS RECTOS

Nombre de la compafiia:

Teléfono:

Direccion de correo;

Fax:

Direccion de envio:

Gerente de Distrito;

Ciudad/Estado: Codigopostal : Nueva instalacion;

Contacto: Posicion: Instalacion existente:

|. PRODUCT CHARACTERISTICS: Product Being Conveyed

1 Plastico 1 Cocido 1d Congelado (1 Cartén 1 Condimento 1 Marinado
J Hdmedo [ Aluminio 1 Acero 1 Adherente 1 Crudo 1 Salsas
1 Seco 1 Resbaladizo 1 Vidrio 1 USDA-FSIS Reque. 1 Desmoronadizo

1 Fresco 1 Abrasivo 1 Afilado 1 FDA Reque. 4 Otros:

1 Corrosivo: Compuesto Concentracion Temperatura

Il. CONDICIONES DE SALUBRIDAD:

Metodo de limpieza: Frecuencia:

Productos quimicos de limpieza:

Concentracion (%):

Temperatura medio de limpieza:

Tiempo de exposicion de la banda:

Raspador de banda:

Placa de ufietas de transferencia:

Escobillas:

1. Datos de la aplicacién:

Ancho (pul. 0 mm)

Largo CL-CL (pies o m)

Carga del producto (Ib/pie2 o] kg/mz) Velocidad de la banda (pies 0 m por minuto)

PD Engranaje (pul. o mm)

Tamafio del orificio (pul. 0 mm)

Temperatura @ motriz (grados F o C) __Material deleje

Diametro de la mangueta del eje (pul. o mm)

Condiciones del recorrido de ida: dHGmedo [dSeco [Abrasivo

¢Barra Frontal? Estatica o Dinamica

Material del recorrido de

ida:
d UHMW d HDPE [ Nilon
[ Acero 1 Otros

% de banda con acumulacién de producto

¢ Transportador de empuje?

¢Accionamiento central?

¢Arranques frecuentes?

Cambio de elevacion (pies o m)

IV. ESTILO DE BANDA: SERIE (Marque una)

V. MATERIAL DE

100 | 200 |400] 600 800 900] 1100] 1200 | 1400 | 1500] 1600 | 1700] 1800] 2000 2200] 2400 | 2600] 3000] 4000 |BANDA
Flush Grid ajaja goja/jaojala a a|a 1 | |Polipropileno a
Open Grid a a
Raised Rib a a a a a Polietileno a
Open Hinge a(a a
Flat Top a|a Qajaojalg a a d | |Poliacetal a
Perforated Flat Top a a|ja|a
Multi-Lane a Eléctricamente
Diamond/Square Friction Top a Conductivo a
Flat Friction Top a a a
Round Friction Top a Nylén FDA a
Open Hinge Flat Top a a
Flush Grid Friction Top a a Nylén sin 4
Mini-Rib a a
Non-Skid a a Pirorretardante a
Non-Skid Raised Rib a
Nub Top aja a Polipropileno
Flush Grid Nub Top a a Compuesto a
Cone Top a
Open Hinge Cone Top a Detectable
Roller Top a a a a Polipropileno a
ONEPIECE'V Transferencia Qo Qo
Anchos industriales alQa a
Mesh Top a|a a
Cadena Knuckle a
SPIRALOX™ a
Flush Grid con rodillos a a
Embedded Diamond Top a
Ball Belt a
Embedded Nub Top a

el gréafico sigue en la pagina siguiente
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VI. INFORMACION ADICIONAL:

Empujadores (S/N) Altura (pul. o mm) Espaciado (pul. o mm)

FIfrrz)dtl:itr;s:portes voluminosos, tamafio del Méx Min Medio

Método de carga: Mecénico __ Rampa Manual Otro

Otros factores de servicio de la banda (favor desarrollar) Impactos en la banda Cortes en la banda Entorno abrasivo
Salida de producto requerida: Unidad [Tiempo /Densidad __ Ib/pieSokg/m3___ /Max. altura (pul. o mm)

Especificaciones de la banda actual:

Otros comentarios:

Para obtener un andlisis de su disefio, envie esta pagina por fax al departamento de Servicio al cliente de Intralox. Utilice la parte inferior de la pagina paraincluir un bosquejo o
notas adicionales.




FORMULAS Y TABLAS IETS

HOJA DE DATOS PARA LA BANDA DE RADIAL

Nombre de la compafiia: Teléfono:

Direccion de correo: Fax:

Direccién de envio: Gerente de distrito:
Ciudad/Estado: CodigoPostal: Nueva instalacion;
Contacto: Posicion; Instalacién existente:

|. DATOS DE LA APLICACION: Transporte del producto;

¢Nlmero de giros? (4 max) Boceto/Notas

Longitud del recorrido recto N° 1 (pies o m)

Radio interior del giro N° 1 (pul. o0 mm)

¢ Cual es el angulo de giro en grados N° 1?
Direccion de giro del giro N° 1 (derecha o izquierda)

Longitud del recorrido recto N° 2 (pies o m)

Radio interior del giro N° 2 (pul. 0 mm)

¢, Cual es el angulo de giro en grados N° 2?

Direccion de giro del giro N° 2 (derecha o izquierda)

Radio interior del giro N° 3 (pies. 0 m)

Radio interior del giro N° 3 (pul. 0 mm)

¢ Cudl es el angulo de giro en grados N° 3?

Direccion de giro del giro N° 3 (derecha o izquierda)

SECCION 4

Longitud del recorrido recto N° 4 (pies o m) (Indique la posicion del eje motriz)

Radio interior del giro N° 4 (pul. 0 mm)

¢Cudl es el angulo de giro en grados N° 4? CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
Direccion de giro del giro N° 4 (derecha o izquierda) [ Plastico 1 Cartén 1 Hdmedo

1 Aluminio 4 Vidrio [ Fresco
Longitud del recorrido recto final (pies o m) 1 Acero 1 Salsa 1 Resbaladizo

1 Congelados [ Abrasivo
Ancho de la banda (pul. or mm) Material de la banda: 1 Marinado 1 Condimento
Material del recorrido de ida (UHMW o acero) [ Cocido [ Crudo
Material del riel sujetador de giro (UHMW, acero o rodillo) 1 Seco 0 Pr%?)gni:)?onadizo
¢ Se acumulara el producto sobre la banda? % de acumulacion 1 Corrosivo [ Adherente
\Slsila(:gig'l':\g:rfslso?tzr;g? (pies o m/min) ___ Carga de la banda (Ib/pies;2 o kg/m?) [I?S IUSSE?A' Reque. O Afilado
Necesario

Cambio de elevacion (pies or m) Inclinar. Declinar
Doénde:
Temperatura operacional Temperatura del producto (cuando llega a la banda)
Dimension del producto Producto. Peso por pieza__ piezas/pie2 o] piezas/m2
Il. CONDICIONES DE SALUBRIDAD:
Método de limpieza: Frecuencia:
Productos quimicos de limpieza: Concentracion (%):
Temperatura medio de limpieza: Tiempo de exposicion de la banda (Temp):
Raspador de banda: Placa de ufietas de transferencia: Escobillas:

Para obtener un analisis gratuito de disefios que utilicen bandas de la Serie 2200 Radius Belt, Serie 2400, Serie 2600, Serie 3000 Turning,
Serie 4009 o Serie 4014, envie esta pagina por fax al departamento de Servicio al cliente de Intralox.
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FORMULAS Y TABLAS IETE

Nombre de la compafiia: Teléfono:

Direccion de correo: Fax:

Direccién de envio: Gerente de distrito:

Ciudad/Estado: Cadigo postal: Nueva instalacion;

Contacto: Posicion; Instalacion existente;

. DATOS DE LA APLICACION: Transporte del producto: CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Finalidad del espiral: [ Seco 1 Hdmedo

Producto: 1 Congelado J Fresco

Temperatura del espiral:

Ancho de la banda (pul. o mm); 1 Salsa 1 Resbaladizo

Radio actual del tambor (pul. or mm) desde el centro del espiral hasta el borde interior de la banda;_ 1d Empanados 3 Abrasivo

Espaciamiento entre espiras (pul. o mm): 1 Rebozados

Numero de espiras: 1 Marinado

Longitud de la banda adicional (Incluyendo todas las bandas no impulsadas por el tambor, por €j., la J Condimentos

longitud de alimentacion, la longitud de descarga y longitud de los sistemas tensor y motriz) (pies o m) : )
1 Cocido Q Crudo ‘

Velocidad de la banda (pie/min o m/min): - Productos .

desmoronadizo

Peso del producto (Ib/pie? or kg/m? sobre la banda): o
[ Corrosivo [ Adherente a
4 USDA-FSIS 1 Afilado u

necesario [TT]

Il. DATOS DEL ESPIRAL: (7]

Fabricante del sistema espiral:

El espiral es ascendente o descendente: Banda actualmete utilizada:

Materia de la guia de desgaste: Método de carga sobre la banda:

Espaciamiento de las guias de desgaste de recorrido de ida:

Numero de guias de desgaste:

Material de la superficie de de las barras del tambor (UHMW, Acero, etc.): Ancho de las barras del tambor: _ Espaciamiento:

Holgura entre la superficie de la guia de desgaste y la parte inferior del siguiente soporte de guia de desgaste de las espiras:

La banda gira a la derecha o a la izquierda en el tambor del espiral :

Peso del tensor de gravedad: Desplazamiento del tensor de gravedad:

Tipo de control de velocidad de sobremarcha (mecanico, eléctrico):

Dimension eje motriz; Diametro de lamangueta:
Diametros de los engranajes motrices: Tamafio:
Tipo (ascendente, descendente): NUmero de tambores: Paso banda:

Tipo de retorno de la banda (directo, rueda libre, guia UHMW fija, sobre tambor):

IIl. CONDICIONES DE SALUBRIDAD:

Método de limpieza; Frecuencia:

Productos quimicos de limpieza: Concentracion (%):

Temeperatura media de limpieza: Tiempo de exposicion sobre la banda (Temp):
Raspador de banda: Placas de ufietas de transmision: Escobillas:

Envie esta pagina por fax al departamento de Servicio al Cliente de Intralox, para que éste realice un analisis gratuito de su disefio.




204 QL\[e27: intralox:




ntralox
OFONnjagyirO

GLOSSARIO

A

ACCION POLIEDRICA Accién de pivote de los
modulos de la banda sobre sus goznes cuando los
moédulos se acoplan y desacoplan del engranaje. Se
produce una accion pulsante en la velocidad de la banda
y una elevacion y caida de la superficie de la misma.

ACETAL Termoplastico resistente, con buen equilibrio
de propiedades mecénicas y térmicas, que posee buena
resistencia a la fatiga. El rango de temperatura es de -
50°F (-45°C) to +200°F (93°C). Su gravedad
especifica es aproximadamente 1.40.

ACOPLAMIENTO FLUIDO Dispositivo que permite
que el transportador conducido acelere gradualmente a
las velocidades de operacion. Se recomienda usar estos
acoplamientos cuando se requieren arranques Yy
paradas frecuentes de alta velocidad o transportadores
de carga pesada. Sirven también como seguros de
sobrecarga.

ANILLOS DE RETENCION Accesorio de ejes vy
engranajes que restringe el movimiento lateral del
engranaje con respecto al gje.

AREA ABIERTA Porcentaje del area en el plano de la
banda plastica que no esta obstruida por el plastico.

B

BANDAS CON IMPULSION O ACCIONAMIENTO
CENTRAL Bandas impulsadas por el engranaje en un
punto intermedio entre las varillas de articulacion.

BANDAS DE ACCION POR ARTICULACION Bandas
impulsadas por el engranaje en las articulaciones.

BARRA EMPUJADORA Dispositivo usado en las
mesas de acumulacién bidireccionales (por ejemplo, en
las industrias de embotellado y enlatado) que permite
que la mesa se llene hasta su capacidad total y asiste en
la descarga completa y ordenada de esta mesa hacia la
linea de transportacion.

C

CABALLO DE FUERZA:

Unidades de los EE.UU (EE.UU.) — Potencia
entregada por una maquina mientras realiza un trabajo a
la velocidad de 550 libras pie por segundo (Ib-pie/s), o
33.000 libras pie por minuto (Ib-pie/min). El vatio y el
kilovatio son unidades de potencia usadas para clasificar
los equipos eléctricos. Un kilovatio es igual a 1.000
vatios. Un caballo de fuerza equivale a 746 vatios o
0,746 kilovatios. Un kilovatio (kW) equivale a 1,341
caballos de fuerza.

Unidades métricas — Potencia entregada por una
maquina mientras realiza un trabajo a la velocidad de 75
kilogramos-metro por segundo (kg-m/s) o 4500
kilogramos-metro por minuto (kg-m/min). Un kilovatio
(kW) equivale a 1,359 caballos de fuerza métricos. Un
caballo de fuerza métrico equivale a 736 vatios o 0,736
kilovatios, y tiene un valor muy aproximado al caballo de
fuerza britanico (EE.UU.).

En este manual, cuando los célculos se realizan en
unidades meétricas, los calculos de potencia se
computan en vatios. Toda vez que se mencionan
caballos de fuerza (HP), se refiere al valor britanico
(EE.UU.).

CHUMACERAS INTERMEDIAS Uno o mas cojinetes
adicionales colocados cerca del centro de un eje para
reducir la deflexion del mismo a un nivel aceptable.

COEFICIENTES DE FRICCION Relacién entre la
fuerza de friccién y la de contacto, que se determina
experimentalmente. Los coeficientes de friccion se
establecen normalmente para superficies secas o
lubricadas, asi como para condiciones de arranque y
funcionamiento.

CURVA DE CATENARIA Una banda o cadena que
cuelga bajo la influencia de la gravedad entre dos
apoyos toma la forma de una curva llamada “catenaria”.

CONSTRUCCION MODULAR Mbdulos plasticos mol-
deados a inyecciobn ensamblados en una unidad
entrelazada y unidos por varillas de articulacion.

D

DEFENSA LATERAL Accesorio de las bandas Intralox
que forma una pared vertical cerca del borde de la banda
y forma parte de la misma.

DEFLEXION Desplazamiento o deformacion debida a
la carga.

DIAMETRO DE PASO Diametro del circulo que pasa
por las lineas de eje de las varillas de articulacién
cuando la banda rodea un engranaje.

DIAMETRO EXTERNO Distancia desde la parte
superior de un diente de engranaje a la parte superior del
diente opuesto, medida a través de la linea de eje del
engranaje.

DISENO DE ACCIONAMIENTO DE DOS MOTORES
En este disefio, se acciona la banda alternativamente en
ambos sentidos (por ejemplo, mesas de acumulacion
bidireccionales). La tension del retorno de la banda es
relativamente baja y requiere elementos adicionales
bastante costosos (por ejemplo, un motor adicional),
embragues deslizantes y componentes de control
eléctrico.
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E

EJE LIMPIADORES Dispositivos usados en lugar del
eje y los engranajes para evitar la acumulacion de
desperdicios en el interior de la banda transportadora.
Los ejes limpiadores se fabrican soldando costillas
helicoidales de paso izquierdo y derecho a un eje
redondo comdun.

ELECTRICIDAD ESTATICA Acumulacion de carga
eléctrica en una superficie como resultado del contacto
rotativo o deslizante con otra superficie.

EMPUJADORES Superficies verticales a través del
ancho de la banda. Parte integrante de la banda Intralox,
se emplean cuando se requiere la elevacion de
productos (por ejemplo, transportadores en paso,
transportadores ascendentes).

ENGRANAJES EXTRA ANCHOS Disponibles
Unicamente en un engranaje Series 200, de accion por
articulacién, 6.4 pul. (163 mm) de diametro. Proporciona
un area de impulsion extra ancha (doble).

ENTRELAZADO DE MODULOS Construccion de la
banda con mddulos plasticos escalonados con los de
filas adyacentes.

ESTILO DE OPEN HINGE Banda plastica mod-ular
con varillas de articulacion expuestas y superficie al ras

ESTILO RAISED RIB Banda plastica mod-ular de bajo
perfil y costillas transversales.

ESTILO PERFORATED FLAT TOP Banda
modular con superficie perforada lisa.

plastica

EXPANSION/CONTRACCION TERMICA Con pocas
excepciones, las dimensiones de todas las sustancias
aumentan cuando se incrementa la temperatura y se
contraen cuando la temperatura disminuye. Los
plasticos se expanden y contraen relativamente de la
misma forma.

F

F.D.A.: Agencia Federal de Administracion de Drogas y
Alimentos de EE.UU., que regula los materiales que
entran en contacto con los productos alimenticios.

FACTORES DE SERVICIO Las maquinas conducidas
y las fuentes de energia se pueden clasificar segin
factores de severidad, que reflejan el tipo de servicio
impuesto a los componentes de la transmisién de
potencia. Los factores de servicio altos se asignan a las
aplicaciones mas severas, proporcionando asi suficiente
resistencia a los componentes para brindar una
expectativa de vida util razonable para los mismos.
Pueden requerirse factores de servicio adicionales para
las aplicaciones de servicio continuo que necesitan
frenado (por ejemplo, mesas de acumulacion
bidireccionales) o accion de inversiéon (por ejemplo,
mesas de acumulacién bidireccionales). Los factores de
servicio contribuyen a asegurar una éptima vida util de
los componentes.

FLAT TOP (ESTILO DE SUPERFICIE PLANA) Banda
plastica modular con una superficie lisa y cerrada.

FLUSH GRID (ESTILO DE REJILLA AL RAS): Banda
plastica modular con una rejilla lisa y abierta.

FRICCION Fuerza que actla entre dos cuerpos en la
superficie de contacto, de manera que evita su
deslizamiento entre si (consulte Coeficientes de
friccion).

G

GRAVEDAD ESPECIFICA Relacion dimensional de la
densidad de una sustancia y la densidad del agua.

GUIAS DE DESGASTE Guias plasticas que se
agregan a la estructura del transportador para aumentar
la vida atil del mismo y de las bandas. Utiles también
para la reduccién de las fuerzas de friccion por
deslizamiento.

H

H.D.P.E. Resina de Polietileno de alta densidad usada
en la fabricacién de guias de desgaste. Se emplea en los
casos en que la abrasién no representa un problema,
para reducir la friccién entre la banda y la superficie del
carril del transportador.

|-K

INERCIA Tendencia de un cuerpo a permanecer en
reposo o en movimiento, a menos que sea influenciado
por una fuerza externa.

KNUCKLE CHAIN (CADENA  ARTICULADA):
Cadena angosta de resistencia relativamente alta que se
usa normalmente en aplicaciones de varios ramales. Las
cadenas articuladas transportan normalmente cajas,
bolsos, bandejas u otros productos de gran tamafio.

M

MESAS DE ACUMULACION Transportadores que
absorben las sobrecargas temporarias debidas a las
fluctuaciones en las operaciones a lo largo de la linea de
produccién. Pueden ser unidireccionales o
bidireccionales.

MODULOS Piezas moldeadas a inyeccion usadas en el
ensamblaje de una banda Intralox.

MOMENTO DE INERCIA Caracteristica de la forma de
un objeto que describe su resistencia a la flexién o la
torsion.

MOTOR UNICO/ACCIONAMIENTO SECUNDARIO
Empleo de un motor (reversible) que utiliza una cadena
de rodillos e impulsa alternativamente cada una de las
dos cadenas de engranajes del eje del transportador.
Este sistema de accionamiento estid normalmente
limitado a transportadores cortos, debido a la longitud de
la cadena de rodillos necesaria.
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MOTORES DE ARRANQUE SUAVE Cuando en los
transportadores ocurren arranques y paradas rapidas de
alta velocidad estando estos muy cargados, se
recomiendan dichos dispositivos. Permiten que el
transportador conducido acelere gradualmente a las
velocidades de operacion, lo que resulta beneficioso
para los componentes del mismo.

N

NILON IMPREGNADO DE MOLIBDENO (Nilatron)
Tipo de plastico de las guias de desgaste.

Nilatron (consulte Nilén impregnado de molibdeno).

O

ONEPIECE™ BANDA DE TRANSFERENCIA
INTEGRAL Banda plastica modular con borde de
transferencia integrado que permite transferencias
uniformes y automaticas en angulo recto hacia las
bandas de desalojo.

P

PASO (consulte Paso de la banda o Paso de médulo).

PASO DE LA BANDA Distancia central entre varillas
de articulacién de una banda ensamblada.

PASO DE MODULO Distancia entre los centros de
agujeros de varillas de un médulo.

PLACAS DE UNETAS DE TRANSFERENCIA Placas
similares a peines que se emplean con las bandas
Raised Rib de Intralox para minimizar los problemas de
transferencia y vuelco de productos.

POLIETILENO Termoplastico liviano, flota en el agua,
con gravedad especifica de 0,95. Se caracteriza por su
superior resistencia a la fatiga, flexibilidad y alta
resistencia a los impactos. Exhibe un excelente
rendimiento a bajas temperaturas, -100 °F (-73 °C). El
limite de temperatura superior es +150 °F (+66 °C).

POLIPROPILENO Material termoplastico que
proporciona buenas caracteristicas de resistencia a los
compuestos quimicos. El polipropileno es mas liviano
que el agua, con gravedad especifica de
aproximadamente 0,90. Es adecuado para servicio
continuo a temperaturas desde +34°F (+1°C) to
+220 °F (+104 °C).

POLYACETAL (consulte Acetal).

R

RAISED RIB (ESTILO DE COSTILLA ELEVADA)
Banda modular plastica con superficie con costillas de
alto perfil.

RESISTENCIA DE BANDA DISPONIBLE Resistencia
nominal de la banda ajustada segun los factores de
temperatura y resistencia.

RETORNO Trayecto que sigue la banda hacia el eje y
engranajes conducidos.

RECORRIDO DE PLACAS PLANAS Son placas conti-
nuas, normalmente metalicas, sobre las cuales se
desliza la banda.

RECORRIDO DE RODILLOS Superficie de recorrido
que no proporciona una superficie de movimiento
continua. La accién poliédrica, cuando los maddulos
pasan sobre los rodillos, puede causar problemas si el
vuelco de productos es critico.

RECORRIDO PARALELO Rieles de soporte de la
banda, que pueden ser metélicos o plasticos, colocados
en el estructura del transportador, paralelos al recorrido
de la banda.

RECORRIDO TIPO CHEVRON Rieles de  apoyo
colocados segln un esquema de “V” superpuestas. Este
conjunto soporta la banda del transportador en todo su
ancho y distribuye el desgaste mas uniformemente. Este
esquema es muy efectivo cuando existe una abrasién

moderada, proveyendo un método de limpieza
automatica en el recorrido de ida de la banda.
RODILLOS DE SOPORTE DE CARGA Tubos de

acero o plasticos con extremos de eje para soporte que
proporcionan rigidez. Se emplean en los transportadores
de acumulacién de impulsién central a cada lado del eje
motor.

RODILLOS CONDUCIDOS Tubos de acero o plastico
con extremos de eje para soporte y colocados en lugar
de los ejes y engranajes conducidos. Estos rodillos de
tubo pueden ser considerablemente mas rigidos que un
trozo de eje cuadrado macizo de peso comparable.

S

SEPARACION DE LA PLACA INACTIVA Holgura o
luz entre la superficie de una banda transportadora y
otra superficie a la cual se transfieren los productos o
envases que se transportan.

T

TENSOR DE TORNILLO Estos tipos de tensores
desplazan la posicién de uno de los ejes, normalmente
el conducidos, mediante el uso de tornillos metalicos
ajustables.

TENSOR POR GRAVEDAD Normalmente consiste en
un rodillo que se apoya en el retorno de la banda y con
Su peso proporciona la tensién necesaria para mantener
el acoplamiento correcto de los engranajes. Es mas
efectivo cuando se coloca cerca del extremo del eje
motriz en el retorno.

TORQUE Capacidad o tendencia de una fuerza para
producir torsién o rotacion alrededor de un eje. Por
ejemplo, la accién de torsién de un eje giratorio.

TRACCION AJUSTADA DE LA BANDA Traccion
la banda ajustada para los factores de servicio.

de
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TRACCION DE LA BANDA Carga de tension en la
banda que incluye la carga por producto, el peso de la
banda, la longitud del transportador, el factor de friccion
total y el cambio de elevacion.

TRANSPORTADORES ASCENDENTES Estos
transportadores tienen diversos tipos de variantes y se
emplean cuando es necesario elevar los productos. Los
elevadores casi siempre emplean empujadores y
guardas laterales, que requieren consideraciones de
disefio especiales.

TRANSPORTADORES  BIDIRECCIONALES DE
EMPUJE Y TRACCION Son transportadores  que
emplean un motor que se invierte (bidireccional). En un
sentido, la banda es tensada y en el otro es empujada.

TRANSPORTADORES BIDIRECCIONALES DE
TRACCION-TRACCION Existen tres variantes
comunes del tipo de transportadores reversibles

(bidireccionales) de traccion-traccion: el método de
accionamiento o traccién central, el método de traccién
de dos motores y el método de un solo motor con
accionamiento secundario.

U

U.H.M.W.: Resina de Polietileno de peso molecular
ultra alto usada en la fabricacién de guias de desgaste.
Posee muy buenas caracteristicas antidesgaste y de
resistencia al impacto, como también una excelente
combinacion de caracteristicas fisicas y mecanicas

U.S.D.A.: Agencia Federal del Departamento de
Agricultura de EE.UU. que regula los equipos que
pueden emplearse en instalaciones de proceso de
carne, aves y lacteos.

UNIDADES TENSORAS (consulte
gravedad o de tornillo).

Tensor por

V

VARILLAS (Consulte Varillas de articulacion).

VARILLAS DE ARTICULACION Varillas plasticas
usadas en el ensamblaje de las bandas plasticas
modulares. Hacen también la funcién de articulaciones
alrededor de las cuales giran los médulos de la banda.
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Accesoriosdelacinta .................... 15
Accién poliédrica .. .................. 12, 295
Accidon,método ............ ... 4,5
Aceroinoxidable ........................ 28
Acero inoxidable, anillos de retencion . . . . . .. 238
Acetal ... ... .. ... 5
de conduccion eléctrica (EC) . .. .. 16, 28, 295
Acetato
de conduccion electricidad (EC) ......... 16
Acoplamiento fluido .................... 295
Adaptador para taladroredondo . ........... 240
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